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第 � 章 接合金物（外注製作） 

 接合金物の製作関ࡋてࠊࡣཎ๎日ᮏ建築Ꮫ会のࠕ建築工事ᶆ‽ᵝ書 -$66� 㕲㦵工事

㕲㦵工事ᢏ⾡ᣦ㔪・工場製作編ࠕࠊࠖ（�$66-） ࠊࡓࡲࠋࡿࡍ↷ཧࢆ㕲㦵⢭ᗘ 定ᣦ㔪ࠖࠕࠊࠖ

㕲㦵製作管理ᢏ⾡者ᩍࠕ㕲㦵製作管理ᢏ⾡者Ⓩ録ᶵᵓのࡓとめࡲⓗ⨶⥙ࢆの内容ࡽࢀࡇ

ᮏ ���� ᖺ∧ࠖࡶཧ⪃ࠋࡿ࡞ 

木質ᵓ造接合部タ計事㞟ࠖ及ࠕ日ᮏ建築Ꮫ会のࠊࡣてࡋ木質ᵓ造のᇶ‽書とࠊࡽࡉ 

びᅜᅵ㏻┬大⮧ᐁᡣᐁᗇႠ⧋部┘ಟࠕබඹ建築木造工事ᶆ‽ᵝ書 ᖹᡂ �� ᖺ∧ 木ࠕࠊࠖ

造計画・タ計ᇶ‽及びྠ㈨料 ᖹᡂ �� ᖺ∧ࠖࡀཧ⪃ࠋࡿ࡞ 

 ᮏ章の内容ࠊࡣ木質ᵓ造の製作金物㐺⏝ࡶࡿࡍの࡛ࠊࡾ࠶㕲➽ࢥン࣮ࣜࢡト造ࡸ㕲㦵

造➼のᵓ造と木質ᵓ造の接合㐺⏝ࡶࡿࡍの࡛࠸࡞ࡣの࡛注ពࡀᚲ要࡛ࠊࡓࡲࠋࡿ࠶木

質ᵓ造の接合金物⏝ࡿࡍ㗰ᯈࡣẚ㍑ⓗⷧࡶ࠸のࡀከࡇ࠸とࠊࡽ㝮⫗溶接୍ࡀ⯡ⓗ࡛

 ࠋࡿࡍ内容とࡓࡋ定ࢆ製作ࡿよ㝮⫗溶接主ࠊめࡓࡿ࠶
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��� 材料 

����� 㗰材 

主࡞㗰材ࣝ࣎ࠊト➼の種ูと主࡞⏝部ࠊࡣ⾲ ���  ࠋࡿ࠶࡛ࡾ㏻ࡍ♧

 

⾲ ��� 㗰材種ูと⏝部 �� 

㗰材種ู 主࡞⏝部 

建築ᵓ造⏝ᅽᘏ㗰材 
61���$ ረᛶኚᙧᛶ⬟ࢆᮇᚅ࠸࡞ࡋ部ࠊ部材⏝ 

61���% ᗈ୍ࡃ⯡のᵓ造部⏝ 

建築ᵓ造⏝ᅽᘏᲬ㗰 615���% 
ࡽ࠸⏝➼トࣝ࣎㸪ࣝࢡࢵࣂン࣮ࢱト㸪࣮ࣝ࣎࢝ン

 㗰Წࡿࢀ

୍⯡ᵓ造⏝ᅽᘏ㗰材 66��� �PP ᮍ‶の㗰及び㗰材⏝ࡿࡍ 

୍⯡ᵓ造⏝㍍㔞ᙧ㗰 66&��� ୖࡆ材ྲྀ⏝ � ḟ部材ࠊ工作物 

建築⏝࣮ࢱンࣝࢡࢵࣂ 
66��� 

615���% 
⪏㟈ࢫ࣮ࣞࣈ㸪Ỉᖹࢫ࣮ࣞࣈ 

භゅࣝ࣎ト 

භゅࢵࢼト 

ᗙ金 

トの材質ࣝ࣎

ࢸࢫࡣ㗰ཪࡣ

ンࣞࢫ㗰とࡍ

 ࡿ

�トͤ㸪ࣝ࣎⏝ン金物࢘ࢲ࣮ࣝ࣍ト㸪࣮ࣝ࣎࢝ン ḟ

部材の接合⏝ 

⇕㛫ᅽᘏ㌾㗰ᯈ 

及び㗰ᖏ 
63+& 

⩚Ꮚᯈࣝ࣎ト➼のᶓᯫ材�ᶓᯫ材接合部ͤ 

 ン金物➼の⪏ຊቨ➼のᰕ⬮�ᇶ♏接合部ͤ࢘ࢲ࣮ࣝ࣍

෭㛫ᅽᘏ㌾㗰ᯈ 

及び㗰ᖏ 
63&& 

⩚Ꮚᯈࣝ࣎ト➼のᶓᯫ材�ᶓᯫ材接合部ͤ 

 ン金物➼の⪏ຊቨ➼のᰕ⬮�ᇶ♏接合部ͤ࢘ࢲ࣮ࣝ࣍

溶融亜鉛めっき㗰ᯈ 

及び㗰ᖏ 

63+& 

63&& 

ᒣᙧ࣮ࣞࣉト➼のᰕ�ᶓᯫ材接合部ͤ 

 き�㌺᱆・ẕᒇ接合部ͤࡿࡓ金物➼のࡾࡡࡦ

 ͤ= ࡣ金物ཪࢡ࣮࣐ &  ࠋ⬟ྍࡀとࡇࡿ࠸⏝ࢆ➼金物ࢡ࣮࣐
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第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

 接合金物の㗰ᯈ及び接合具（ࣝ࣎トࢵࢼࠊトࠊᗙ金ࣇࣜࢻࠊトࣆンࠊ࣮ࣗࣜࢡࢫࢢࣛࠊ

⾲ࡣ場合࠸࡞記の≉ࠊࡀࡿよ記ᵝ書≉ࠊࡣト）の品質࣮ࣝ࣎࢝ン ��� の㏻ࡾとࠋࡿࡍ 

 

⾲ ��� 接合金物と接合具の㗰材種ู 

㗰材種ู ᙉᗘ༊ศ ୖ 

㗰ᯈ -,6 * ���� 66��� � 

���・��� ���� % ト -,6ࣝ࣎  Ⅳ⣲㗰 中ࡿࡍ㐺合

 ト -,6 % ���� � 中ࢵࢼ

ᗙ金 
-,6 * ���� 

-,6 * ���� 

66��� 

63+& 
中 

 ンࣆトࣇࣜࢻ
-,6 % ���� 

 ࡿࡌ‽
���・���  Ⅳ⣲㗰 中ࡿࡍ㐺合

 ࣮ࣗࣜࢡࢫࢢࣛ
-,6 % ���� 

 ࡿࡌ‽
���・���  Ⅳ⣲㗰 中ࡿࡍ㐺合

 ト࣮ࣝ࣎࢝ン
-,6 * ���� 

-,6 * ���� 

66����建方⏝� 

615���%㸪615���%�ᵓ造⏝� 
中 

 

����� 溶接材料 

溶接材料ࠊࡣ⾲ ��� ࡍ♧ -,6 規᱁品のࡕ࠺ẕ材の種類ࠊ寸ἲ及び溶接᮲௳㐺ࡶࡓࡋ

のと⾲ࠋࡿࡍヱᙜ࠸࡞ࡋ溶接材料ࡿ࠸⏝ࢆ場合ࡣ≉記よࠋࡿ 

 

⾲ ��� 溶接材料の -,6 規᱁品 �� 

規 ᱁ ྡ ⛠ 

-,6 = ���� ㌾㗰㸪㧗ᙇຊ㗰及びప ⏝㗰⏝⿕そࢡ࣮溶接Წ 

-,6 = ���� ⪏ೃᛶ㗰⏝⿕そࢡ࣮溶接Წ 

-,6 = ���� ㌾㗰㸪㧗ᙇຊ㗰及びప ⏝㗰⏝のࢢ࣐溶接及びࢢ࣑溶接࣡ࢻࢵࣜࢯイࣖ 

-,6 = ���� ㌾㗰㸪㧗ᙇຊ㗰及びప ⏝㗰⏝ࢡ࣮溶接ࢫࢡࢵࣛࣇ入࣡ࡾイࣖ 

-,6 = ���� ⪏ೃᛶ㗰⏝のࢢ࣐溶接及びࢢ࣑溶接⏝࣡ࢻࢵࣜࢯイࣖ 

-,6 = ���� ⪏ೃᛶ㗰⏝ࢡ࣮溶接ࢫࢡࢵࣛࣇ入࣡ࡾイࣖ 

-,6 = ���� Ⅳ⣲㗰及びప合金㗰⏝ࢡ࣮ࢪ࣮࣐ࣈࢧ溶着金ᒓの品質༊ศ 

-,6 = ���� Ⅳ⣲㗰及びప合金㗰⏝ࢡ࣮ࢪ࣮࣐ࣈࢧ溶接࣡ࢻࢵࣜࢯイࣖ 

 ࢫࢡࢵࣛࣇ⏝溶接ࢢࣛࢫトࣟࢡ࢚ࣞ溶接及びࢡ࣮ࢪ࣮࣐ࣈࢧ ���� = 6,-

-,6 = ���� ㌾㗰及び㧗ᙇຊ㗰⏝のࢡ࢚ࣞトࣟࢢࣛࢫ溶接࣡イࣖ及びࢫࢡࢵࣛࣇ 

 

��� 製作図 

 タ計図書ࡣᡂ後の建物のጼ・㌣యࡸタഛᶵ⬟ࡶࡍ♧ࢆの࡛ࠊࡀࡿ࠶木質ᵓ造㌣య製作

のࡓめのሗࡀヲ⣽⾲現ࢀࡉてࡓ࠸࡞ࡣ࡛ࡅࢃࡿ࠸めࠊ木質ᵓ造部材製作業者ࡀ㌣యの

ヲ⣽࠸ࡘてุ᩿ࡿࡍ場合ࠊࡋࡋࠋࡿ࠶ࡶタ計者のព図ࢆ手ゎ㔘ࡋて工事࠺⾜ࢆとࠊ

後ࠎのトࣛࣝࣈのཎᅉࡓࡿ࡞めࠊ不᫂☜࡞内容࠸ࡘてࡣᚲࡎ書㠃よࡾ☜ㄆ࠺⾜ࢆᚲ

第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

要ࠋࡿ࠶ࡀ 

木ࠊめࡓ࠸ከࡀとࡇࡿࢀࡉて記㍕ࡋᢳฟࢆ接合部࡞௦⾲ⓗࠊࡣᵓ造図のヲ⣽図ࠊࡓࡲ

質ᵓ造部材製作業者ࡀᵓ造図ࡾ┒㎸ࡓࢀࡲタ計内容ࢆ༑ศᢕᥱࠊࡋᐇ㝿工場࡛製作ࡍ

接合部ࠊ࠺よ࠸ࡍࡸࡋ理ゎࡃࡍࡸぢࡀ作業者ࡿ � ࡘ � ࡇࠋࡿࡌ⏕ࡀᚲ要ࡃ書ࢆの図㠃ࡘ

の図㠃ࢆ製作図とࠋ࠺࠸製作図のඖㄳ業者・┘╩⫋ဨ�工事┘理者のᢎㅙ・ᢎㄆ࠸ࡘてࡣ

≉記よࠋࡿ 

接合金物のษᯈ࣮ࢨ࣮ࣞࡣ加工ᶵよࡿ 1& 加工୍ࡀ⯡ⓗ࡛ࡓࡿ࠶めࠊ接合金物製作業

者と┦ㄯのୖࠊヲ⣽࡞寸ἲ࣮ࣞࣉࠊࡋ␎┬ࡣト種ูおよび࣮ࣞࣉトཌ・࣮ࣞࣉト外ᙧ・Ꮝ

の種類およびᏍᚄのࡳの⾲記とࡋてࡶよࠋ࠸ 

Ꮝᚄの࣮ࣝࣝ関ࡋてࡣ事๓製作要領書記㍕ࠋࡿࡍ≉記࠸࡞ࡀ場合のᏍᚄࠊࡣ接合

具の種類ᛂࡌて⾲ ��� のよࠋࡿࡍ࠺ 

製作図記㍕ࡿࡍ内容ࠊࡣษᯈのሗ加ࢵࢭ࢞ࠊ࠼ト࣮ࣞࣉトのྲྀࡅ⨨ࠊ溶接記

ྕとࠊࡓࡲࠋࡿࡍ物௳ྡࠊ㆑ูのࡓめの品␒ࠊಶ数ࠊୖࡆのᵝࢆ᫂♧ࠋࡿࡍ 

接合金物ࢆᵓᡂࡿࡍ㗰ᯈࡸ接合具の⾲記方ἲのཧ⪃ࢆ⾲ ��� および⾲ ��� ࡞ࠋࡍ♧

おࠊ製作図の作図ࡣ第୕ゅἲࠋࡿ࠸⏝ࢆ 

 

⾲  ࡉ加工の大きࡅ࠶接合金物のᏍࡿ࠼加ト➼のᚄࣝ࣎ ���

種 類 接合具ᚄ加ࡿ࠼大きࡉ 

��トᏍ 0ࣝ࣎ ᮍ‶㸸���㸪0�� ௨ୖ㸸��� 

��ンᏍ ȍࣆトࣇࣜࢻ ᮍ‶㸸���㸪ȍ�� ௨ୖ㸸��� 

 � トᏍ࣮ࣝ࣎࢝ン

㧗ຊࣝ࣎トᏍ ձᦶ᧿接合 

0�� ᮍ‶㸸���㸪0�� ௨ୖ㸸��� 

ղᨭᅽ接合 

0�� ᮍ‶㸸���㸪0�� ௨ୖ㸸��� 

��Ꮝ 0࣮ࣗࣜࢡࢫࢢࣛ ᮍ‶㸸���㸪0�� ௨ୖ㸸��� 

 

⾲ ��� 接合金物ࢆᵓᡂࡿࡍ㗰ᯈの⾲記方ἲのཧ⪃ 

記 ྕ 種 類 

 ト࣮ࣞࣉ /3

 ト࣮ࣞࣉトࢵࢭ࢞ /3*

 ト࣮ࣞࣉࢫ࣮࣋ /%3

 ト࣮ࣞࣉࣈࣜ /53

 ト࣮ࣞࣉࢻン࢚ /3)

 ト࣮ࣞࣉ࣮ࣂ࢝ /3&

 ト࣮ࣞࣉࢪンࣛࣇ /3(

 ト࣮ࣞࣉࣈ࢙࢘ /3:

 ト࣮ࣞࣉࢫイࣛࣉࢫ /63

 ࣮ࣂトࢵࣛࣇ %(
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第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

 接合金物の㗰ᯈ及び接合具（ࣝ࣎トࢵࢼࠊトࠊᗙ金ࣇࣜࢻࠊトࣆンࠊ࣮ࣗࣜࢡࢫࢢࣛࠊ

⾲ࡣ場合࠸࡞記の≉ࠊࡀࡿよ記ᵝ書≉ࠊࡣト）の品質࣮ࣝ࣎࢝ン ��� の㏻ࡾとࠋࡿࡍ 

 

⾲ ��� 接合金物と接合具の㗰材種ู 

㗰材種ู ᙉᗘ༊ศ ୖ 

㗰ᯈ -,6 * ���� 66��� � 

���・��� ���� % ト -,6ࣝ࣎  Ⅳ⣲㗰 中ࡿࡍ㐺合

 ト -,6 % ���� � 中ࢵࢼ

ᗙ金 
-,6 * ���� 

-,6 * ���� 

66��� 

63+& 
中 

 ンࣆトࣇࣜࢻ
-,6 % ���� 

 ࡿࡌ‽
���・���  Ⅳ⣲㗰 中ࡿࡍ㐺合

 ࣮ࣗࣜࢡࢫࢢࣛ
-,6 % ���� 

 ࡿࡌ‽
���・���  Ⅳ⣲㗰 中ࡿࡍ㐺合

 ト࣮ࣝ࣎࢝ン
-,6 * ���� 

-,6 * ���� 

66����建方⏝� 

615���%㸪615���%�ᵓ造⏝� 
中 

 

����� 溶接材料 

溶接材料ࠊࡣ⾲ ��� ࡍ♧ -,6 規᱁品のࡕ࠺ẕ材の種類ࠊ寸ἲ及び溶接᮲௳㐺ࡶࡓࡋ

のと⾲ࠋࡿࡍヱᙜ࠸࡞ࡋ溶接材料ࡿ࠸⏝ࢆ場合ࡣ≉記よࠋࡿ 

 

⾲ ��� 溶接材料の -,6 規᱁品 �� 

規 ᱁ ྡ ⛠ 

-,6 = ���� ㌾㗰㸪㧗ᙇຊ㗰及びప ⏝㗰⏝⿕そࢡ࣮溶接Წ 

-,6 = ���� ⪏ೃᛶ㗰⏝⿕そࢡ࣮溶接Წ 

-,6 = ���� ㌾㗰㸪㧗ᙇຊ㗰及びప ⏝㗰⏝のࢢ࣐溶接及びࢢ࣑溶接࣡ࢻࢵࣜࢯイࣖ 

-,6 = ���� ㌾㗰㸪㧗ᙇຊ㗰及びప ⏝㗰⏝ࢡ࣮溶接ࢫࢡࢵࣛࣇ入࣡ࡾイࣖ 

-,6 = ���� ⪏ೃᛶ㗰⏝のࢢ࣐溶接及びࢢ࣑溶接⏝࣡ࢻࢵࣜࢯイࣖ 

-,6 = ���� ⪏ೃᛶ㗰⏝ࢡ࣮溶接ࢫࢡࢵࣛࣇ入࣡ࡾイࣖ 

-,6 = ���� Ⅳ⣲㗰及びప合金㗰⏝ࢡ࣮ࢪ࣮࣐ࣈࢧ溶着金ᒓの品質༊ศ 

-,6 = ���� Ⅳ⣲㗰及びప合金㗰⏝ࢡ࣮ࢪ࣮࣐ࣈࢧ溶接࣡ࢻࢵࣜࢯイࣖ 

 ࢫࢡࢵࣛࣇ⏝溶接ࢢࣛࢫトࣟࢡ࢚ࣞ溶接及びࢡ࣮ࢪ࣮࣐ࣈࢧ ���� = 6,-

-,6 = ���� ㌾㗰及び㧗ᙇຊ㗰⏝のࢡ࢚ࣞトࣟࢢࣛࢫ溶接࣡イࣖ及びࢫࢡࢵࣛࣇ 

 

��� 製作図 

 タ計図書ࡣᡂ後の建物のጼ・㌣యࡸタഛᶵ⬟ࡶࡍ♧ࢆの࡛ࠊࡀࡿ࠶木質ᵓ造㌣య製作

のࡓめのሗࡀヲ⣽⾲現ࢀࡉてࡓ࠸࡞ࡣ࡛ࡅࢃࡿ࠸めࠊ木質ᵓ造部材製作業者ࡀ㌣యの

ヲ⣽࠸ࡘてุ᩿ࡿࡍ場合ࠊࡋࡋࠋࡿ࠶ࡶタ計者のព図ࢆ手ゎ㔘ࡋて工事࠺⾜ࢆとࠊ

後ࠎのトࣛࣝࣈのཎᅉࡓࡿ࡞めࠊ不᫂☜࡞内容࠸ࡘてࡣᚲࡎ書㠃よࡾ☜ㄆ࠺⾜ࢆᚲ

第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

要ࠋࡿ࠶ࡀ 

木ࠊめࡓ࠸ከࡀとࡇࡿࢀࡉて記㍕ࡋᢳฟࢆ接合部࡞௦⾲ⓗࠊࡣᵓ造図のヲ⣽図ࠊࡓࡲ

質ᵓ造部材製作業者ࡀᵓ造図ࡾ┒㎸ࡓࢀࡲタ計内容ࢆ༑ศᢕᥱࠊࡋᐇ㝿工場࡛製作ࡍ

接合部ࠊ࠺よ࠸ࡍࡸࡋ理ゎࡃࡍࡸぢࡀ作業者ࡿ � ࡘ � ࡇࠋࡿࡌ⏕ࡀᚲ要ࡃ書ࢆの図㠃ࡘ

の図㠃ࢆ製作図とࠋ࠺࠸製作図のඖㄳ業者・┘╩⫋ဨ�工事┘理者のᢎㅙ・ᢎㄆ࠸ࡘてࡣ

≉記よࠋࡿ 

接合金物のษᯈ࣮ࢨ࣮ࣞࡣ加工ᶵよࡿ 1& 加工୍ࡀ⯡ⓗ࡛ࡓࡿ࠶めࠊ接合金物製作業

者と┦ㄯのୖࠊヲ⣽࡞寸ἲ࣮ࣞࣉࠊࡋ␎┬ࡣト種ูおよび࣮ࣞࣉトཌ・࣮ࣞࣉト外ᙧ・Ꮝ

の種類およびᏍᚄのࡳの⾲記とࡋてࡶよࠋ࠸ 

Ꮝᚄの࣮ࣝࣝ関ࡋてࡣ事๓製作要領書記㍕ࠋࡿࡍ≉記࠸࡞ࡀ場合のᏍᚄࠊࡣ接合

具の種類ᛂࡌて⾲ ��� のよࠋࡿࡍ࠺ 

製作図記㍕ࡿࡍ内容ࠊࡣษᯈのሗ加ࢵࢭ࢞ࠊ࠼ト࣮ࣞࣉトのྲྀࡅ⨨ࠊ溶接記

ྕとࠊࡓࡲࠋࡿࡍ物௳ྡࠊ㆑ูのࡓめの品␒ࠊಶ数ࠊୖࡆのᵝࢆ᫂♧ࠋࡿࡍ 

接合金物ࢆᵓᡂࡿࡍ㗰ᯈࡸ接合具の⾲記方ἲのཧ⪃ࢆ⾲ ��� および⾲ ��� ࡞ࠋࡍ♧

おࠊ製作図の作図ࡣ第୕ゅἲࠋࡿ࠸⏝ࢆ 

 

⾲  ࡉ加工の大きࡅ࠶接合金物のᏍࡿ࠼加ト➼のᚄࣝ࣎ ���

種 類 接合具ᚄ加ࡿ࠼大きࡉ 

��トᏍ 0ࣝ࣎ ᮍ‶㸸���㸪0�� ௨ୖ㸸��� 

��ンᏍ ȍࣆトࣇࣜࢻ ᮍ‶㸸���㸪ȍ�� ௨ୖ㸸��� 

 � トᏍ࣮ࣝ࣎࢝ン

㧗ຊࣝ࣎トᏍ ձᦶ᧿接合 

0�� ᮍ‶㸸���㸪0�� ௨ୖ㸸��� 

ղᨭᅽ接合 

0�� ᮍ‶㸸���㸪0�� ௨ୖ㸸��� 

��Ꮝ 0࣮ࣗࣜࢡࢫࢢࣛ ᮍ‶㸸���㸪0�� ௨ୖ㸸��� 

 

⾲ ��� 接合金物ࢆᵓᡂࡿࡍ㗰ᯈの⾲記方ἲのཧ⪃ 

記 ྕ 種 類 

 ト࣮ࣞࣉ /3

 ト࣮ࣞࣉトࢵࢭ࢞ /3*

 ト࣮ࣞࣉࢫ࣮࣋ /%3
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 ト࣮ࣞࣉࢻン࢚ /3)
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 ト࣮ࣞࣉࢪンࣛࣇ /3(

 ト࣮ࣞࣉࣈ࢙࢘ /3:

 ト࣮ࣞࣉࢫイࣛࣉࢫ /63

 ࣮ࣂトࢵࣛࣇ %(
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����� 7 ᆺ金物（ཱྀ金物） 

 7 ᆺ金物（ཱྀ金物）の製作図のࢆ図 ���  ࠋࡍ♧
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図 ��� 7 ᆺ金物（ཱྀ金物）の製作図の 

����� ) ᆺ金物（ᖹᯈ金物） 
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図 ��� 7 ᆺ金物（ཱྀ金物）の製作図の 
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 ) ᆺ金物（ᖹᯈ金物）の製作図のࢆ図 ���  ࠋࡍ♧
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��� 加工・溶接組立て 

����� 加工 

���加工後の㗰材の㆑ู 

ձษ᩿加工後の㗰材ࠊࡣ塗Ⰽࡸ記ྕ⾲♧࡞よࡾ㗰種の㆑ูࠋ࠺⾜ࢆ 

ղ㗰材ࡣ工事ྡ⛠ࡀ᫂☜とࡿ࡞よࢆ࡞ྕ␎࡞࠺記ࠋࡍ 

���▹ṇ 

ձ⣲材のࡳࡎࡦ及び加工よࡣࡳࡎࡦࡓࡌ⏕ࡾ▹ṇࠋࡿࡍ 

ղ加⇕▹ṇ࠺⾜ࢆ場合ࡣ材料の品質ࢆᦆ࠸࡞ࢃ࡞よࠋ࠺⾜࠺ 

 きࡀࡅ���

ձࡀࡅき作業ࡣ製作図ࡌ‽て┤ᑻ・▴ᑻ➼࠸⏝ࢆてᚲ要事㡯ࢆṇ☜ࠋࡃࡀࡅᵓ造ࡓࡲ

場合ࡿ࠼ࡋᮇࢆ☜ṇࡶてࡃ࡞ࢃ⾜ࢆきࡀࡅࠊて࠸お部材のᙧ≧と⏝ᶵჾとの関連ࡣ

 ࠋࡿき࡛␎┬ࢆきࡀࡅࠊࡣ

ղ���1�PP�⣭௨ୖの㧗ᙇຊ㗰及び᭤ࡆ加工ࡿࢀࡉ ���1�PP�⣭㗰࡞の㌾㗰の外㠃ࠊࡣポ

ン࡞ࡡࡀࡓ・ࢳよࡿᡴࢆṧࡋてࠊࡋࡔࡓࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣษ᩿ࠊᏍࠊࡅ࠶溶接࡞

よࡾ㝖ཤࡿࢀࡉ場合ࡇࠊࡣの㝈ࠋ࠸࡞ࡣ࡛ࡾ 

ճࡀࡅき寸ἲࠊࡣ製作中ࡿࡎ⏕⦰ࠊኚᙧ及びୖࡆ௦ࢆ⪃៖್ࡓࡋとࠋࡿࡍ 

���ษ᩿ 

ձ㗰材のษ᩿ࠊࡣᶵᲔษ᩿ἲ・ࢫ࢞ษ᩿ἲ・࣐ࢬࣛࣉษ᩿ἲ࡞よࠊࡾ㗰材のᙧ≧ࠊ寸

ἲ合ࡏࢃて᭱㐺࡞方ἲ࡛⾜ࠋ࠺ 

ղࢫ࢞ษ᩿ࡣཎ๎とࡋて⮬ືࢫ࢞ษ᩿とࠋࡿࡍ 

ճษ᩿㠃ࡣⴭ࠸ࡋพฝࠊษḞきࢢࣛࢫࠊࢀࡃࡲࠊの着࠸࡞ࡀ࡞よࠋࡿࡍ࠺ 

մษ᩿㠃の⢭ᗘࠊࡣ���ȣP5] ௨ୗ・ࡉ῝ࢳࢵࣀ �PP ௨ୗとࠋࡿࡍ 

յษ᩿㠃お࠸てࠊ๓㡯の⢭ᗘࡀ☜ಖ࡛きࡶ࠸࡞の࠸ࡘてࣛࢢࠊࡣイン࡞ࢲよࡾಟ

ṇࠋࡿࡍ 

նཎ๎とࡋてࠊ㛤ඛ加工ࡣ≉記ࡿ࠶ࡀ場合のࠋ࠺⾜ࡳ 

շ᩿ࢇࡏษ᩿ࡿࡍ場合の㗰ᯈのᯈཌࠊࡣ��PP ௨ୗとࠋࡿࡍษ᩿㠃ࡓࡌ⏕ࡀ࡞ࣜࣂ場合

 ࠋࡿࡍಟṇࡾよ࡞ࢲインࣛࢢࠊࡣ

 ࡾྲྀࡳࡎࡦ���

ձ࣐ࢬࣛࣉ及び࣮ࣜࣕࢩンࢫࣞࣉࠊࡣࡳࡎࡦࡓࡌ⏕࡛➼ࢢよࡾ▹ṇࠋࡿࡍ 

ղணめ㏫ࡿࡅࡘࢆࡳࡎࡦᚲ要のࡿ࠶場合ࠊࡣ㗰材の品質ࢆᦆ࠸࡞ࢃ࡞よࠋࡿࡍ࠺ 

���Ꮝࡅ࠶ 

ձ㧗ຊࣝ࣎トᏍのᏍࡅ࠶加工ࣝࣜࢻࠊࡣᏍࡅ࠶とࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍ≉記ࡿ࠶ࡀ場合ࡣࡓࡲ┘

╩⫋ဨ�工事┘理者のᢎㄆࢆ受ࡓࡅ場合࣮ࢨ࣮ࣞࠊࡣᏍࡅ࠶とࡇࡿࡍと࡛ࡀきࠋࡿ接合

㠃ࢫࣛࣈࢆト処理ࡿࡍ場合ࢫࣛࣈࠊࡣト๓Ꮝࡅ࠶加工ࠋࡿࡍ 

ղࣝ࣎トᏍࠊン࣮ࣝ࣎࢝トᏍࣝࣜࢻࡣᏍࢆࡅ࠶ཎ๎とࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍ≉記ࡿ࠶ࡀ場合ࡲ

ࠋࡿき࡛ࡀとࡇࡿࡍとࡅ࠶Ꮝ࣮ࢨ࣮ࣞࠊࡣ場合ࡓࡅ受ࢆဨ�工事┘理者のᢎㄆ⫋╩┘ࡣࡓ

ᯈཌࡀ ��PP ௨ୗのとき᩿ࢇࡏࠊࡣᏍࡅ࠶とࡇࡿࡍと࡛ࡀきࠋࡿษ᩿㠃ࡀ࡞ࡾࡤ⏕

࠶Ꮝ࣐ࢬࣛࣉࠊ工場タഛの㒔合ୖࠊお࡞ࠋࡿࡍಟṇࡾよ࡞ࢲインࣛࢢࠊࡣ場合ࡓࡌ

ဨ�工事┘理者の⫋╩┘ࡣ㝿ࡿࡍ⏝᥇ࢆࡅ࠶Ꮝ࣐ࢬࣛࣉࠋࡿࢀࡽࡅぢ受ࡶ場合ࡿࡍとࡅ

ᢎㄆࡀᚲ要ࠋࡿ࡞ 
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ճ接合具ᛂࡓࡌᏍᚄࡣ≉記よࠋࡿ≉記࡞き場合ࠕࠊࡣ⾲ 接ࡿ࠼加ト➼のᚄࣝ࣎ ���

合金物のᏍࡅ࠶加工の大きࠖࡉよࠋࡿ 

մᏍࡅ࠶の⢭ᗘࡣ≉記よࠋࡿ≉記↓き場合ࠊࡣᏍᚰのࢀࡎ H㸸Hӌ���PPࠊᏍ┦の㛫㝸

Ǽ3㸸����PPӌǼ3ӌ����PP とࠋࡿࡍ 

���ᙧ≧ 

ձᙧ≧の⢭ᗘࡣ≉記よࠋࡿ≉記࡞き場合ࡣ外寸࡛s���PP ௨内とࠋࡿࡍ 

 

 図 ��� 図ࠊࢆ後のษᯈのᵝᏊࡅ࠶ษ᩿Ꮝ ���  ࠋࡍ♧ࢆษᯈの外寸検査のᵝᏊ

  

図 ��� ษ᩿Ꮝࡅ࠶後のษᯈ        図 ��� ษᯈの外寸検査 

 

����� 組立て 

���組立て୍⯡ 

ձ組立ての方ἲ及び㡰ᗎࠊࡣ溶接㡰ᗎととࡶ製品の寸ἲ⢭ᗘࡸ品質・工程及びࢫࢥト

大き࡞ᙳ㡪ࢆ及ࡓࡍࡰめࠊ製作要領書の作ᡂẁ㝵ࢀࡑࡣ࠸ࡿ࠶௨๓よࡾ༑ศ検ウࠋࡿࡍ 

ղ組立て方ἲ及び㡰ᗎࢆỴ定ࡓ࠶ࡿࡍってࠊࡣ溶接よって⏕ࡸࡳࡎࡦࡿࡎṧ␃ᛂຊࡀ

࡛きࡅࡔࡿᑠࡿ࡞ࡃࡉよࠊ࠺事๓㏫ࢆࡳࡎࡦࠊࡾࡓ࠼ᑠࢡࢵࣟࣈศࡋて組立

て・溶接࡞࠺⾜ࢆの方ἲࢆ検ウࠋࡿࡍ 

���組立て‽ഛ 

ձ組立てඛ立ってྛ部材の➢ྕ・寸ἲ・ゅᗘࢆ࡞☜ㄆࡿࡍととࠊࡶ᭤ࡾࡀ・ࡾ・

ࡈ部材ࠊ࠸ᚑ組立て㡰ᗎࠊࡋㄆ☜ࢆとࡇ࠸࡞ࡀ࡞ࢀࡃࡲᏍ࿘㎶のࡸษ᩿㠃ࠊࢀࡌࡡ

とᩚ理ࠋࡿࡍ 

ղ組立て⏝ࡿࡍ部材᭤ࡸࡾࡀ࡞ࡾのࡿ࠶ࡀࡳࡎࡦ場合ࠊࡣᡤ定の製品⢭ᗘࢆಖ

 ࠋ࠺⾜ࢆṇ▹組立て๓めࡓࡘ

���組立て具 

ձ製品のᙧ≧ࠊ溶接方ἲࠊ溶接㡰ᗎࢆ࡞⪃៖ࡋて組立て㡰ᗎࢆ計画ࠊࡋ部材のᙧ≧㐺

 ࠋࡿࡍ⏝ࢆ組立て具ࡓࡋ

ղ組立て具ࡣḟのよ࡞࠺ᶵ⬟とᵓ造ࢆᣢࡇࡘとࡀᮃࠋ࠸ࡋࡲ 

��組立て作業ࡀ容᫆ࡘᏳ࡛ࡾ࠶組立て⢭ᗘࡀ㧗ࡶ࠸のࠋ 

 ࠋのࡶ࠸࡞ࡉṧࢆᝏᙳ㡪後ࠊ容࡛᫆ࡀࡋ外ࡾ及びྲྀࡅࡾྲྀ��

��溶接中のኚᙧࢆ㜵Ṇࡓࡲࠊࡋ部材ࢆ㐣ᗘᣊ᮰ࡶ࠸࡞ࡋのࠋ 
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ン࡞ࡡࡀࡓ・ࢳよࡿᡴࢆṧࡋてࠊࡋࡔࡓࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣษ᩿ࠊᏍࠊࡅ࠶溶接࡞

よࡾ㝖ཤࡿࢀࡉ場合ࡇࠊࡣの㝈ࠋ࠸࡞ࡣ࡛ࡾ 

ճࡀࡅき寸ἲࠊࡣ製作中ࡿࡎ⏕⦰ࠊኚᙧ及びୖࡆ௦ࢆ⪃៖್ࡓࡋとࠋࡿࡍ 
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ձ㗰材のษ᩿ࠊࡣᶵᲔษ᩿ἲ・ࢫ࢞ษ᩿ἲ・࣐ࢬࣛࣉษ᩿ἲ࡞よࠊࡾ㗰材のᙧ≧ࠊ寸

ἲ合ࡏࢃて᭱㐺࡞方ἲ࡛⾜ࠋ࠺ 

ղࢫ࢞ษ᩿ࡣཎ๎とࡋて⮬ືࢫ࢞ษ᩿とࠋࡿࡍ 

ճษ᩿㠃ࡣⴭ࠸ࡋพฝࠊษḞきࢢࣛࢫࠊࢀࡃࡲࠊの着࠸࡞ࡀ࡞よࠋࡿࡍ࠺ 

մษ᩿㠃の⢭ᗘࠊࡣ���ȣP5] ௨ୗ・ࡉ῝ࢳࢵࣀ �PP ௨ୗとࠋࡿࡍ 

յษ᩿㠃お࠸てࠊ๓㡯の⢭ᗘࡀ☜ಖ࡛きࡶ࠸࡞の࠸ࡘてࣛࢢࠊࡣイン࡞ࢲよࡾಟ

ṇࠋࡿࡍ 

նཎ๎とࡋてࠊ㛤ඛ加工ࡣ≉記ࡿ࠶ࡀ場合のࠋ࠺⾜ࡳ 

շ᩿ࢇࡏษ᩿ࡿࡍ場合の㗰ᯈのᯈཌࠊࡣ��PP ௨ୗとࠋࡿࡍษ᩿㠃ࡓࡌ⏕ࡀ࡞ࣜࣂ場合

 ࠋࡿࡍಟṇࡾよ࡞ࢲインࣛࢢࠊࡣ

 ࡾྲྀࡳࡎࡦ���

ձ࣐ࢬࣛࣉ及び࣮ࣜࣕࢩンࢫࣞࣉࠊࡣࡳࡎࡦࡓࡌ⏕࡛➼ࢢよࡾ▹ṇࠋࡿࡍ 

ղணめ㏫ࡿࡅࡘࢆࡳࡎࡦᚲ要のࡿ࠶場合ࠊࡣ㗰材の品質ࢆᦆ࠸࡞ࢃ࡞よࠋࡿࡍ࠺ 

���Ꮝࡅ࠶ 

ձ㧗ຊࣝ࣎トᏍのᏍࡅ࠶加工ࣝࣜࢻࠊࡣᏍࡅ࠶とࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍ≉記ࡿ࠶ࡀ場合ࡣࡓࡲ┘

╩⫋ဨ�工事┘理者のᢎㄆࢆ受ࡓࡅ場合࣮ࢨ࣮ࣞࠊࡣᏍࡅ࠶とࡇࡿࡍと࡛ࡀきࠋࡿ接合

㠃ࢫࣛࣈࢆト処理ࡿࡍ場合ࢫࣛࣈࠊࡣト๓Ꮝࡅ࠶加工ࠋࡿࡍ 

ղࣝ࣎トᏍࠊン࣮ࣝ࣎࢝トᏍࣝࣜࢻࡣᏍࢆࡅ࠶ཎ๎とࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍ≉記ࡿ࠶ࡀ場合ࡲ

ࠋࡿき࡛ࡀとࡇࡿࡍとࡅ࠶Ꮝ࣮ࢨ࣮ࣞࠊࡣ場合ࡓࡅ受ࢆဨ�工事┘理者のᢎㄆ⫋╩┘ࡣࡓ

ᯈཌࡀ ��PP ௨ୗのとき᩿ࢇࡏࠊࡣᏍࡅ࠶とࡇࡿࡍと࡛ࡀきࠋࡿษ᩿㠃ࡀ࡞ࡾࡤ⏕

࠶Ꮝ࣐ࢬࣛࣉࠊ工場タഛの㒔合ୖࠊお࡞ࠋࡿࡍಟṇࡾよ࡞ࢲインࣛࢢࠊࡣ場合ࡓࡌ

ဨ�工事┘理者の⫋╩┘ࡣ㝿ࡿࡍ⏝᥇ࢆࡅ࠶Ꮝ࣐ࢬࣛࣉࠋࡿࢀࡽࡅぢ受ࡶ場合ࡿࡍとࡅ

ᢎㄆࡀᚲ要ࠋࡿ࡞ 

第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

ճ接合具ᛂࡓࡌᏍᚄࡣ≉記よࠋࡿ≉記࡞き場合ࠕࠊࡣ⾲ 接ࡿ࠼加ト➼のᚄࣝ࣎ ���

合金物のᏍࡅ࠶加工の大きࠖࡉよࠋࡿ 

մᏍࡅ࠶の⢭ᗘࡣ≉記よࠋࡿ≉記↓き場合ࠊࡣᏍᚰのࢀࡎ H㸸Hӌ���PPࠊᏍ┦の㛫㝸

Ǽ3㸸����PPӌǼ3ӌ����PP とࠋࡿࡍ 

���ᙧ≧ 

ձᙧ≧の⢭ᗘࡣ≉記よࠋࡿ≉記࡞き場合ࡣ外寸࡛s���PP ௨内とࠋࡿࡍ 

 

 図 ��� 図ࠊࢆ後のษᯈのᵝᏊࡅ࠶ษ᩿Ꮝ ���  ࠋࡍ♧ࢆษᯈの外寸検査のᵝᏊ

  

図 ��� ษ᩿Ꮝࡅ࠶後のษᯈ        図 ��� ษᯈの外寸検査 

 

����� 組立て 

���組立て୍⯡ 

ձ組立ての方ἲ及び㡰ᗎࠊࡣ溶接㡰ᗎととࡶ製品の寸ἲ⢭ᗘࡸ品質・工程及びࢫࢥト

大き࡞ᙳ㡪ࢆ及ࡓࡍࡰめࠊ製作要領書の作ᡂẁ㝵ࢀࡑࡣ࠸ࡿ࠶௨๓よࡾ༑ศ検ウࠋࡿࡍ 

ղ組立て方ἲ及び㡰ᗎࢆỴ定ࡓ࠶ࡿࡍってࠊࡣ溶接よって⏕ࡸࡳࡎࡦࡿࡎṧ␃ᛂຊࡀ

࡛きࡅࡔࡿᑠࡿ࡞ࡃࡉよࠊ࠺事๓㏫ࢆࡳࡎࡦࠊࡾࡓ࠼ᑠࢡࢵࣟࣈศࡋて組立

て・溶接࡞࠺⾜ࢆの方ἲࢆ検ウࠋࡿࡍ 

���組立て‽ഛ 

ձ組立てඛ立ってྛ部材の➢ྕ・寸ἲ・ゅᗘࢆ࡞☜ㄆࡿࡍととࠊࡶ᭤ࡾࡀ・ࡾ・

ࡈ部材ࠊ࠸ᚑ組立て㡰ᗎࠊࡋㄆ☜ࢆとࡇ࠸࡞ࡀ࡞ࢀࡃࡲᏍ࿘㎶のࡸษ᩿㠃ࠊࢀࡌࡡ

とᩚ理ࠋࡿࡍ 

ղ組立て⏝ࡿࡍ部材᭤ࡸࡾࡀ࡞ࡾのࡿ࠶ࡀࡳࡎࡦ場合ࠊࡣᡤ定の製品⢭ᗘࢆಖ

 ࠋ࠺⾜ࢆṇ▹組立て๓めࡓࡘ

���組立て具 

ձ製品のᙧ≧ࠊ溶接方ἲࠊ溶接㡰ᗎࢆ࡞⪃៖ࡋて組立て㡰ᗎࢆ計画ࠊࡋ部材のᙧ≧㐺

 ࠋࡿࡍ⏝ࢆ組立て具ࡓࡋ

ղ組立て具ࡣḟのよ࡞࠺ᶵ⬟とᵓ造ࢆᣢࡇࡘとࡀᮃࠋ࠸ࡋࡲ 

��組立て作業ࡀ容᫆ࡘᏳ࡛ࡾ࠶組立て⢭ᗘࡀ㧗ࡶ࠸のࠋ 

 ࠋのࡶ࠸࡞ࡉṧࢆᝏᙳ㡪後ࠊ容࡛᫆ࡀࡋ外ࡾ及びྲྀࡅࡾྲྀ��

��溶接中のኚᙧࢆ㜵Ṇࡓࡲࠊࡋ部材ࢆ㐣ᗘᣊ᮰ࡶ࠸࡞ࡋのࠋ 
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��部材の組立て溶接ࡀ容᫆ࡶ࡞のࠋ 

��部材の㌿及び⛣ືࡀ容᫆ࡶ࡞のࠋ 

���組立て作業 

ձ組立てࠊࡣ作業㐺ࡓࡋ定┙ࡸ組立てᯫྎ及び具ࠊ࠸⏝ࢆ部材┦の⨨及びゅᗘࢆ

ṇ☜ಖࡘよࠋ࠺⾜࠺ 

ղ組立て及び組立て溶接㝿ࡋてࠊࡣ製作図の寸ἲࠊ部品➢ྕࢆ☜ㄆࡽࡀ࡞ࡋṇ☜ࠋ࠺⾜ 

ճ部材ࡣᑀࠊ࠸ᢅྲྀ組立て不⏝ពࣁ࡞ン࣐ᡴࢆࡕ㑊ࢆࡴࡸࠊࡅᚓࣁࡎン࣐ᡴࢆࡕ

 ࠋࡿࡍಖㆤࢆẕ材ࡋとࡕ㛫接ᡴࠊࡣ場合࠺⾜

մ材∦の㞟⤖ࡣ具及び┤ゅ定規࠸⏝ࢆ࡞てṇ☜ࠊࡓࡲࠋ࠺⾜㝮⫗溶接部࡛ࡣきࡔࡿ

 ࠋࡿࡏࡉᐦ着ࡅ

յ部材┦の⫙ࡍきの᭷↓ࠊ㛤ඛᙧ≧ࢆ࡞☜ㄆࠊࡋ㐺ษ࡛࠸࡞場合ࡣಟṇࠋ࠺⾜ࢆ㝮⫗

溶接の場合ࡍࠊき㛫ࡀ �PP ௨ୗの場合ࡑࡣのࡲࡲ溶接ࡋてࡶᕪᨭࡍࠊࡀ࠸࡞࠼き㛫ࡀ �

㹼�PP の場合ࡍࡣき㛫のศࢧࡅࡔイࢆࢬቑࡍࠊࡋࡔࡓࠋࡍき㛫ࡀ⥺ࡓࢃって �PP ࢆ

㉸ࡿ࠼場合ࡣ組立┤ࡍࠊࡓࡲࠋࡍき㛫ࡀ �PP  ࠋࡍ┤組立てࡣ場合ࡿ࠼㉸ࢆ

���組立て⢭ᗘ 

ձᵓ造物の⢭ᗘの☜ಖのࡓめྲྀࠊ⨨のㄗࡸࡾ組立て寸ἲ不Ⰻ࠸࡞ࡀよࠊ࠺組立て๓

 ࠋ࠺⾜ࢆ点検入ᛕࡣ組立てࠊࡋࢡࢵ࢙ࢳ༑ศࢆ図㠃

ղ溶接よࡿኚᙧࢆᑡࡓࡿࡍࡃ࡞め㐺ᙜ࡞㏫ࡸࡳࡎࡦᣊ᮰ࢆ加ࠊࡓࡲࠊ࠼溶接よࡿ⦰

㔞ࢆぢ㎸ࠊ࡛ࢇୖࡾࡀ寸ἲࠊᙧ≧ࢆṇ☜ಖࡘよࠋࡿࡍ࠺ 

ճ組立ての⢭ᗘࡣ≉記よࠋࡿ≉記࡞き場合ࡣs���PP ௨内とࠋࡿࡍ 

���組立て溶接 

ձ組立て溶接࠺⾜ࢆ溶接ᢏ⬟者ࠕ���� = 6,-ࠊࡣ手溶接ᢏ⾡検定おࡿࡅヨ㦂方ἲおよび

ุ定ᇶ‽ࠖࡣࡓࡲ ࠖ‽ヨ㦂方ἲおよびุ定ᇶࡿࡅお溶接ᢏ⾡検定ື⮬༙ࠕ���� = 6,-

 ࠋࡿࡍ᭷㈨᱁者とࡓࡋ合᱁⣭ࠖのヨ㦂ࡿ࡞ᇶᮏとࠕࠊて࠸お

ղ組立て溶接ࡣ⬮㛗 �PP ௨ୖとࠊࡋ⟠ᡤ᭱ࡣᑠ㝈ᗘࢻ࣮ࣅࠊࡋ㛗ࡣࢳࢵࣆ・ࡉୗ記ࢆᶆ

‽とࠋࡿࡍ 

 ・ᯈཌ（W）Wӌ�㸻�・W㸼�㸻��  （༢㸸PP）ࠋࡿࡍとͤࡉ㛗ࢻ࣮ࣅᑠ᭱ࢆ

 ࠋࡿࡍ㛫㝸と࡞㐺ṇ࠺よ࠸࡞ࡌ⏕ࡀ金物のኚᙧ・ࢀ組立溶接のࡣࢳࢵࣆ・ 

 （ͤ-$66� ࡣ࡛ Wӌ�㸻��・W㸼�㸻�� ࡀ製品寸ἲࡾ࡞␗㕲㦵部材とࡣ製作金物ࠊࡀࡿ࠶࡛

ᑠࡓ࠸ࡉめ⤒㦂寸ἲࢆᶆ‽とࢻ࣮ࣅࠋࡓࡋ㛗ࡉ関ࡋてࡣ㐺ᐅㄪᩚࠊࡋࢆඖㄳ業者・

┘╩⫋ဨ�工事┘理者の☜ㄆࡇ࠺⾜ࢆとࠋ） 

ճ組立て溶接の⨨ࠊࡣᮏ溶接ᨭ㞀の࠸࡞⟠ᡤࠋ࠺⾜ 

մ組立て溶接ࡣᮏ溶接とྠᵝの溶接材料ࢆ⏝ࠋࡿࡍ 

յ具の୍部ࢆ部材組立て溶接ࡓࡋ場合ࠊࡣᮏ溶接後てࣛࢢࠊࡾྲྀࡾࡘࡣ࠸ࡡ࠸

イン࡛ࢲᖹୖࠊࡆ᭷ᐖ࡞Ḟ㝗ࢆṧ࠸࡞ࡉよࠋࡿࡍ࠺ 

 

図 ��� 図ࠊࢆᰕ⬮金物の組立てのᵝᏊ ���  ࠋࡍ♧ࢆ組立ての⢭ᗘ検査のᵝᏊ
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図 ��� ᰕ⬮金物の組立て       図 ��� 組立ての⢭ᗘ検査 

 

����� 溶接施工 

���୍⯡事㡯 

木質ᵓ造の接合金物⏝ࡿࡍ㗰ᯈࡣẚ㍑ⓗⷧࡶ࠸のࡀከࡇ࠸とࠊࡽ㝮⫗溶接୍ࡀ⯡

ⓗ࡛ࡿ࠶と࠸っࡓ≉ᚩࠋࡿ࠶ࡀよって主㝮⫗溶接よࡿ製作ࢆ定ࡓࡋ内容とࠋࡿࡍ溶

ࡣ場合ࡿ࠶ࡀ溶接のᣦ定ࡳ㎸ࡅ -$66�  ࠋ࠺⾜ࢆ施工・検査㐺ษとࡶࢆ➼

���溶接ᢏ⾡者 

ձ接合金物製作業者ࠊࡣ溶接工作⯡࠸ࡘて計画・管理・ᢏ⾡ᣦᑟ࠺⾜ࢆᑓ任の溶接ᢏ

⾡者ࢆおࠊࡋࡔࡓࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞㍍ᚤ࡞工事࡛┘╩⫋ဨ�工事┘理者ࡑࡀのᚲ要

 ࠋ࠸࡞ࡣ࡛ࡾの㝈ࡇࡣ場合ࡓとㄆめ࠸࡞ࡀ

ղ溶接ᢏ⾡者ࠕ���� = 6,-ࠊࡣ溶接管理�任ົ及び㈐任ࠖᇶ࡙ࡃ（୍社）日ᮏ溶接༠会

㕲㦵建タ業༠（社୍）ࠊお࡞ࠋࡿࡍ溶接管理ᢏ⾡者ㄆドᇶ‽ࠖの᭷㈨᱁者とࠕ���� 6):

会・（୍社）ᅜ㚩ᵓ工業༠会の㕲㦵製作管理ᢏ⾡者Ⓩ録ᶵᵓよࡾㄆ定ࡓࢀࡉ㕲㦵製

作管理ᢏ⾡者ࡑࡣ࠸ࡿ࠶ののྠ種の㈨᱁ࢆ᭷ࡋてࡿ࠸者ࠊࡣ┘╩⫋ဨ�工事┘理者の

ᢎㄆࢆ受ࡅてࡇࠊの溶接ᢏ⾡者の任ࡇࡿࡓ࠶と࡛ࡀきࠋࡿ 

���溶接ᢏ⬟者 

溶接ᢏ⬟者ࡣ≉記よࠋࡿ≉記↓き場合の溶接ᢏ⬟者ࠕ���� = 6,-ࠊࡣ手溶接ᢏ⾡検定

ࡣࡓࡲࠖ‽ヨ㦂方ἲおよびุ定ᇶࡿࡅお ヨ㦂ࡿࡅお溶接ᢏ⾡検定ື⮬༙ࠕ���� = 6,-

方ἲおよびุ定ᇶ‽ࠖᚑ࠺ᯈཌࠊ溶接方ἲࠊ溶接ጼໃᛂࡓࡌ溶接ᢏ⾡者検定ヨ㦂合

᱁ࡓࡋ᭷㈨᱁者とࠋࡿࡍ 

���溶接ᶵ 

溶接ᶵ及びᒓ⏝具ࠊࡣ⏝ࡿࡍ溶接方ἲࠊ溶接᮲௳ᛂࡓࡌ༑ศ࡞容㔞とᛶ⬟ࢆ᭷ࠊࡋ

Ᏻ作業࡛きࡶࡿのࢆ⏝ࠋࡿࡍ 

���溶接材料 

ձ溶接材料の選定 

・溶接材料ࠊࡣ⾲ ��� ࡍ♧ -,6 規᱁品のࡕ࠺ẕ材の種類ࠊ寸ἲ及び溶接᮲௳㐺ࡶࡓࡋ

のとࠋࡿࡍ 

・⏝ࡿࡍ溶接材料ࠊࡣ規᱁ྡࠊ種類ࠊ㖭ࠊᲬᚄࢆ࡞࣮࣮࣓࢝ࠊ製作要領書記㍕ࡋ

て┘╩⫋ဨ�工事┘理者のᢎㄆࢆ受ࠋࡿࡅ 
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��部材の組立て溶接ࡀ容᫆ࡶ࡞のࠋ 

��部材の㌿及び⛣ືࡀ容᫆ࡶ࡞のࠋ 

���組立て作業 

ձ組立てࠊࡣ作業㐺ࡓࡋ定┙ࡸ組立てᯫྎ及び具ࠊ࠸⏝ࢆ部材┦の⨨及びゅᗘࢆ

ṇ☜ಖࡘよࠋ࠺⾜࠺ 

ղ組立て及び組立て溶接㝿ࡋてࠊࡣ製作図の寸ἲࠊ部品➢ྕࢆ☜ㄆࡽࡀ࡞ࡋṇ☜ࠋ࠺⾜ 

ճ部材ࡣᑀࠊ࠸ᢅྲྀ組立て不⏝ពࣁ࡞ン࣐ᡴࢆࡕ㑊ࢆࡴࡸࠊࡅᚓࣁࡎン࣐ᡴࢆࡕ

 ࠋࡿࡍಖㆤࢆẕ材ࡋとࡕ㛫接ᡴࠊࡣ場合࠺⾜

մ材∦の㞟⤖ࡣ具及び┤ゅ定規࠸⏝ࢆ࡞てṇ☜ࠊࡓࡲࠋ࠺⾜㝮⫗溶接部࡛ࡣきࡔࡿ

 ࠋࡿࡏࡉᐦ着ࡅ

յ部材┦の⫙ࡍきの᭷↓ࠊ㛤ඛᙧ≧ࢆ࡞☜ㄆࠊࡋ㐺ษ࡛࠸࡞場合ࡣಟṇࠋ࠺⾜ࢆ㝮⫗

溶接の場合ࡍࠊき㛫ࡀ �PP ௨ୗの場合ࡑࡣのࡲࡲ溶接ࡋてࡶᕪᨭࡍࠊࡀ࠸࡞࠼き㛫ࡀ �

㹼�PP の場合ࡍࡣき㛫のศࢧࡅࡔイࢆࢬቑࡍࠊࡋࡔࡓࠋࡍき㛫ࡀ⥺ࡓࢃって �PP ࢆ

㉸ࡿ࠼場合ࡣ組立┤ࡍࠊࡓࡲࠋࡍき㛫ࡀ �PP  ࠋࡍ┤組立てࡣ場合ࡿ࠼㉸ࢆ

���組立て⢭ᗘ 

ձᵓ造物の⢭ᗘの☜ಖのࡓめྲྀࠊ⨨のㄗࡸࡾ組立て寸ἲ不Ⰻ࠸࡞ࡀよࠊ࠺組立て๓

 ࠋ࠺⾜ࢆ点検入ᛕࡣ組立てࠊࡋࢡࢵ࢙ࢳ༑ศࢆ図㠃

ղ溶接よࡿኚᙧࢆᑡࡓࡿࡍࡃ࡞め㐺ᙜ࡞㏫ࡸࡳࡎࡦᣊ᮰ࢆ加ࠊࡓࡲࠊ࠼溶接よࡿ⦰

㔞ࢆぢ㎸ࠊ࡛ࢇୖࡾࡀ寸ἲࠊᙧ≧ࢆṇ☜ಖࡘよࠋࡿࡍ࠺ 

ճ組立ての⢭ᗘࡣ≉記よࠋࡿ≉記࡞き場合ࡣs���PP ௨内とࠋࡿࡍ 

���組立て溶接 

ձ組立て溶接࠺⾜ࢆ溶接ᢏ⬟者ࠕ���� = 6,-ࠊࡣ手溶接ᢏ⾡検定おࡿࡅヨ㦂方ἲおよび

ุ定ᇶ‽ࠖࡣࡓࡲ ࠖ‽ヨ㦂方ἲおよびุ定ᇶࡿࡅお溶接ᢏ⾡検定ື⮬༙ࠕ���� = 6,-

 ࠋࡿࡍ᭷㈨᱁者とࡓࡋ合᱁⣭ࠖのヨ㦂ࡿ࡞ᇶᮏとࠕࠊて࠸お

ղ組立て溶接ࡣ⬮㛗 �PP ௨ୖとࠊࡋ⟠ᡤ᭱ࡣᑠ㝈ᗘࢻ࣮ࣅࠊࡋ㛗ࡣࢳࢵࣆ・ࡉୗ記ࢆᶆ

‽とࠋࡿࡍ 

 ・ᯈཌ（W）Wӌ�㸻�・W㸼�㸻��  （༢㸸PP）ࠋࡿࡍとͤࡉ㛗ࢻ࣮ࣅᑠ᭱ࢆ

 ࠋࡿࡍ㛫㝸と࡞㐺ṇ࠺よ࠸࡞ࡌ⏕ࡀ金物のኚᙧ・ࢀ組立溶接のࡣࢳࢵࣆ・ 

 （ͤ-$66� ࡣ࡛ Wӌ�㸻��・W㸼�㸻�� ࡀ製品寸ἲࡾ࡞␗㕲㦵部材とࡣ製作金物ࠊࡀࡿ࠶࡛

ᑠࡓ࠸ࡉめ⤒㦂寸ἲࢆᶆ‽とࢻ࣮ࣅࠋࡓࡋ㛗ࡉ関ࡋてࡣ㐺ᐅㄪᩚࠊࡋࢆඖㄳ業者・

┘╩⫋ဨ�工事┘理者の☜ㄆࡇ࠺⾜ࢆとࠋ） 

ճ組立て溶接の⨨ࠊࡣᮏ溶接ᨭ㞀の࠸࡞⟠ᡤࠋ࠺⾜ 

մ組立て溶接ࡣᮏ溶接とྠᵝの溶接材料ࢆ⏝ࠋࡿࡍ 

յ具の୍部ࢆ部材組立て溶接ࡓࡋ場合ࠊࡣᮏ溶接後てࣛࢢࠊࡾྲྀࡾࡘࡣ࠸ࡡ࠸

イン࡛ࢲᖹୖࠊࡆ᭷ᐖ࡞Ḟ㝗ࢆṧ࠸࡞ࡉよࠋࡿࡍ࠺ 

 

図 ��� 図ࠊࢆᰕ⬮金物の組立てのᵝᏊ ���  ࠋࡍ♧ࢆ組立ての⢭ᗘ検査のᵝᏊ
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図 ��� ᰕ⬮金物の組立て       図 ��� 組立ての⢭ᗘ検査 

 

����� 溶接施工 

���୍⯡事㡯 

木質ᵓ造の接合金物⏝ࡿࡍ㗰ᯈࡣẚ㍑ⓗⷧࡶ࠸のࡀከࡇ࠸とࠊࡽ㝮⫗溶接୍ࡀ⯡

ⓗ࡛ࡿ࠶と࠸っࡓ≉ᚩࠋࡿ࠶ࡀよって主㝮⫗溶接よࡿ製作ࢆ定ࡓࡋ内容とࠋࡿࡍ溶

ࡣ場合ࡿ࠶ࡀ溶接のᣦ定ࡳ㎸ࡅ -$66�  ࠋ࠺⾜ࢆ施工・検査㐺ษとࡶࢆ➼

���溶接ᢏ⾡者 

ձ接合金物製作業者ࠊࡣ溶接工作⯡࠸ࡘて計画・管理・ᢏ⾡ᣦᑟ࠺⾜ࢆᑓ任の溶接ᢏ

⾡者ࢆおࠊࡋࡔࡓࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞㍍ᚤ࡞工事࡛┘╩⫋ဨ�工事┘理者ࡑࡀのᚲ要

 ࠋ࠸࡞ࡣ࡛ࡾの㝈ࡇࡣ場合ࡓとㄆめ࠸࡞ࡀ

ղ溶接ᢏ⾡者ࠕ���� = 6,-ࠊࡣ溶接管理�任ົ及び㈐任ࠖᇶ࡙ࡃ（୍社）日ᮏ溶接༠会

㕲㦵建タ業༠（社୍）ࠊお࡞ࠋࡿࡍ溶接管理ᢏ⾡者ㄆドᇶ‽ࠖの᭷㈨᱁者とࠕ���� 6):

会・（୍社）ᅜ㚩ᵓ工業༠会の㕲㦵製作管理ᢏ⾡者Ⓩ録ᶵᵓよࡾㄆ定ࡓࢀࡉ㕲㦵製

作管理ᢏ⾡者ࡑࡣ࠸ࡿ࠶ののྠ種の㈨᱁ࢆ᭷ࡋてࡿ࠸者ࠊࡣ┘╩⫋ဨ�工事┘理者の

ᢎㄆࢆ受ࡅてࡇࠊの溶接ᢏ⾡者の任ࡇࡿࡓ࠶と࡛ࡀきࠋࡿ 

���溶接ᢏ⬟者 

溶接ᢏ⬟者ࡣ≉記よࠋࡿ≉記↓き場合の溶接ᢏ⬟者ࠕ���� = 6,-ࠊࡣ手溶接ᢏ⾡検定

ࡣࡓࡲࠖ‽ヨ㦂方ἲおよびุ定ᇶࡿࡅお ヨ㦂ࡿࡅお溶接ᢏ⾡検定ື⮬༙ࠕ���� = 6,-

方ἲおよびุ定ᇶ‽ࠖᚑ࠺ᯈཌࠊ溶接方ἲࠊ溶接ጼໃᛂࡓࡌ溶接ᢏ⾡者検定ヨ㦂合

᱁ࡓࡋ᭷㈨᱁者とࠋࡿࡍ 

���溶接ᶵ 

溶接ᶵ及びᒓ⏝具ࠊࡣ⏝ࡿࡍ溶接方ἲࠊ溶接᮲௳ᛂࡓࡌ༑ศ࡞容㔞とᛶ⬟ࢆ᭷ࠊࡋ

Ᏻ作業࡛きࡶࡿのࢆ⏝ࠋࡿࡍ 

���溶接材料 

ձ溶接材料の選定 

・溶接材料ࠊࡣ⾲ ��� ࡍ♧ -,6 規᱁品のࡕ࠺ẕ材の種類ࠊ寸ἲ及び溶接᮲௳㐺ࡶࡓࡋ

のとࠋࡿࡍ 

・⏝ࡿࡍ溶接材料ࠊࡣ規᱁ྡࠊ種類ࠊ㖭ࠊᲬᚄࢆ࡞࣮࣮࣓࢝ࠊ製作要領書記㍕ࡋ

て┘╩⫋ဨ�工事┘理者のᢎㄆࢆ受ࠋࡿࡅ 
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ղ溶接材料の管理 

 溶接材料ࠊࡣ‵Ẽࢆ྾࠸࡞ࡋよ࠺ಖ管ࠊࡋ⿕その⬺ࠊởᦆࠊኚ質ࠊ྾‵ࡉࠊび

の発⏕ࡶࡓࡋのࡣ⏝ࡋてࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣ྾‵の࠸のࡶࡿ࠶のࡑࠊࡣの溶接材料の種類

ᛂࡓࡌ⇱᮲௳࡛⇱ࡋて⏝ࠋࡿࡍ 

���溶接施工の注ព点 

ձẕ材のΎᤲ 

溶接⠊ᅖ内の㠃とࡑの࿘㎶着ࡋてࡿ࠸ỈศࠊἜศࠊⴭࡉ࠸ࡋびࠊᾋ࣮ࢣࢫ࣑ࣝࡓ࠸

࠸⏝ࢆࢲインࣛࢢࡣࡓࡲࢩࣛࣈイࣖ࣡ࠊࡣ着物の㝖ཤࠋࡿࡍ㝖ཤࢆ࡞塗料ࠊࡳࡈࠊࣝ

て⾜ࠊ࠸Ỉศ・Ἔศ・塗料ࡀ着ࡋてࡿ࠸場合ࢫ࢞ࡣ⅖加⇕࡞よってΎίࠋࡿࡍ 

ղ作業具 

 工場࡛溶接ࡿࡍ㝿ࠊࡣ㐺ษ࡞作業具ࢆ⏝࡞⬟ྍࠊࡋ㝈ࡾୗྥきࡣࡓࡲࠊỈᖹጼໃ࡛

溶接ࠋࡿࡍ 

ճ溶接㡰ᗎ 

溶接ࡣኚᙧ・ṧ␃ᛂຊ及びᣊ᮰ຊ᭱ࢆᑠとࡿࡍよ࡞࠺㡰ᗎ࡛⾜ࠋ࠺ 

մẼ  

 Ẽ ࡀ��Υࢆୗᅇࡿ場合ࠊࡣ溶接ࢆ⾜ってࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣẼ ࡀ��Υࡽ �Υの⠊ᅖお

ࡾ溶接⟠ᡤよࠊࡣて࠸ ���PP の⠊ᅖのẕ材部ศࢆ㐺ษ加⇕（⣙ ��Υ௨ୖ）ࡓࡋ後溶接

 ࠋࡿࡍ

յ溶接᮲௳ 

 溶接ࡣ溶接ᢏ⾡者の管理のࡶと࡛⾜ࠊ࠸溶接部のᛶ⬟ࢆ☜ಖࡓࡿࡍめࠊ㐺ษ࡞溶接㟁ὶࠊ

 ࠋࡿࡍて施工ࡋ選定ࢆ࡞ὶ㔞ࢫ࢝ࠊ㛫 ᗘࢫࣃࠊ溶接㏿ᗘࠊ㟁ᅽࢡ࣮

ն㝮⫗溶接 

・㝮⫗溶接の施工お࠸てࠊࡣ㐺ษ࡞のཌࢆ☜ಖࡓࡿࡍめࠊタ計図書ᣦ♧ࢀࡉてࡿ࠸

⾲ࡣ記↓き場合≉ࠋࡿࡍ管理ࢆ（ࢬイࢧ）って⬮㛗ࡀࡓࡋࢬイࢧ ��� ࠋࡿࡍᶆ‽とࢆ

ࡿ࡞ࢻ࣮ࣅฝᆺࠊࡋ㜵Ṇࢆ⏕の⾲㠃Ḟ㝗の発࡞不ᩚࢻ࣮ࣅ・トࢵ࣮࢝ࢲンࠊࡓࡲ

外ほୖのࠋࡿࡍ施工࠺よࡿ࡞≦㕌ゅᙧࡾ㝈࡞⬟ྍࡀ➃溶接Ṇ≉ࠊࡅᴟຊ㑊ࢆとࡇ

管理㡯┠のチ容ᕪࠊࡣ建タ┬࿌♧ ���� ྕおよび -$66� ๎ よࠖ‽㕲㦵⢭ᗘ検査ᇶࠕ�

 ࠋࡿ

 

⾲ ��� ᯈཌと㝮⫗のࢧイࢬ 

ᯈཌ W�PP� ��� � � �� �� 

㝮⫗のࢧイࢬ 6�PP� � � � � �� 

・㝮⫗溶接࠺⾜ࢆ┦の部材ࠊࡣ༑ศᐦ着ࡇࠋࡿࡏࡉのᐦ着ࡣ㝮⫗溶接ののཌಖᣢࣝࠊ

࣮ト部のᛂຊ㞟中పῶᚲ要不ྍḞࡇ࡞と࡛ࠋࡿ࠶部材┦のࡍき㛫のチ容ᕪࡣ -$66�

๎ ࡞て☜ಖ࡛き࠸お組立てࡀの部材┦のᐦ着ࡇࠋࡿよࠖ‽㕲㦵⢭ᗘ検査ᇶࠕ�

き㛫ࡍࠋ（↷յཧ ��������）ࡿࡍ⨨て処ࡋቑࢆࢬイࢧࡅࡔき㛫㔞ࡍࡓࡋ⏕発ࠊࡣ場合࠸

 ࠋࡿࡏࡲ㎸ࡅ溶とって༑ศࢆ㛤ඛࠊࡣ場合࡞࠺よࡿ࠼㉸ࢆ㝈⏺チ容ᕪࡀ

・㝮⫗溶接の➃部ࡽࠊࡣᅇࡋ溶接ࡇ࠺⾜ࢆとࢆཎ๎とࠊࡀࡿࡍタ計図書ࡣࡓࡲ┘╩
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⫋ဨ�工事┘理者よってᣦ♧ࡿ࠶ࡀ場合ࡑࠊࡣのᣦ♧ᚑࠋ࠺ᅇࡋ溶接ࡣ部材➃部の

中᩿ࢆ溶接部の溶接⥺┤⯡୍ࠊࡃ࡞ࡣの࡛ࡿࡍて処理ࡋ施工࡛ࢻ࣮ࣅト࣮ࣙࢩࢆࡳ

ཎࢆとࡇࡿࡍṆࢆ溶接ࡽてࡋࡈ㐣ࢆ部➃ࠊࡋて溶接ࡋ⥆連࡛ࡲ部➃ࠊࡃ࡞とࡇࡿࡍ

๎とࡇࠋࡿࡍの要領ࠊࡣᵓ造⪏ຊୖ㈇ᢸࡀ大き࠸ᅇࡋ溶接部お࠸て溶接⇕ᙳ㡪部ࡀ◳

ࡇࡿࡍとࢆ㑊ࡓࡿࡅめの処⨨࡛ࠋࡿ࠶ 

・㝮⫗溶接の㛗ࠊࡣࡉタ計図書ᣦ♧ࢀࡉてࡿ࠸㛗ࡉとࠋࡿࡍ≉記↓き場合ࡣ࿘（୧㠃）

㝮⫗溶接とࠋࡿࡍ 

・溶接方ἲࡣ≉記よࠋࡿ≉記↓き場合༙ࡣ⮬ື溶接とࠋࡿࡍ 

・/ ᙧ✺合ࡏの外࿘㠃の溶接ࡣ≉記よࠋࡿ≉記↓き場合ࠊࡣ⡆᫆㛤ඛ溶接とࠋࡿࡍ 

���Ύᤲ・ୖࡆ 

 溶接⤊後ࢆ࡞ࢱࢵࣃࢫ・ࢢࣛࢫࠊ㝖ཤࢢࣛࢫࠋࡿࡍの㝖ཤࢵࢳࡣࡓࡲࣃ࣮ࣞࢡࢫࡣ

 ࠋࡿࡍ㝖ཤ࡛ࢲインࣛࢢࡣࡓࡲࣃ࣮ࣞࢡࢫࡣࢱࢵࣃࢫࠊ࠸⾜࡛࣮ࣃ

���▹ṇ 

・溶接よって⏕ࡓࡌチ容ᕪࢆ㉸ࡿ࠼ኚᙧࡣ▹ṇࡑࠋࡿࡍの方ἲࢼ࣮ࣂࢫ࢞ࠊࡣよっ

てᒁ部加⇕ࡿࡍ⇕㛫▹ṇと࡛࡞࣮ࣛࣟ・ࢫࣞࣉࠊ加ᅽኚᙧࡿࡏࡉ෭㛫▹ṇࠋࡿ࠶ࡀ製

作品の場合ࠊࡣとࡣࢇ⇕㛫▹ṇࡋࡔࡓࠋ࠺⾜ࢆ⇕㛫▹ṇࠊࡣ㗰材の材質ኚࡸ

⤖ᬗ⢏⢒大ࢆᣍྍࡃ⬟ᛶࡀ㧗ࠊࡃᙉᗘపୗࢇࡌࡸᛶຎࡓࡿࡌ⏕ࡀめࠊ༑ศ࡞ ᗘ管

理ࡀᚲ要ࠋࡿ࡞ 

���1�PPࠊ����1�PP�⣭㗰材ࢆ加⇕▹ṇࡿࡍ場合の ᗘ᮲௳ࡣୗ記ࢆᶆ‽とࠋࡿࡍ 

  加⇕後 ✵෭ࡿࡍ場合      ���Υ㹼���Υ 

  加⇕後 ┤ࡕỈ෭ࡿࡍ場合   ���Υ㹼���Υ 

  加⇕後 ✵෭の後 Ỉ෭ࡿࡍ場合 ���Υ㹼���Υ（ణࡋỈ෭㛤ጞ ᗘࡣ ���Υ௨ୗ） 

 ���1�PPࠊ����1�PP�⣭㗰材௨外࠸ࡘてࡣ≉記よࠋࡿ 

���溶接Ḟ㝗の⿵ಟ 

 溶接Ḟ㝗の⿵ಟࠊࡣ⾲ ��� の方ἲ࡛⿵ಟࠋࡿࡍ 

 

⾲ ��� 溶接Ḟ㝗とࡑの⿵ಟ要領 

Ḟ 㝗 ⿵ಟ要領 

 ࠋ࠺⾜ࢆ加溶接ࡣのࡶࡿ࠼㉺ࢆト チ容ᕪࢵ࣮࢝ࢲン

⬮㛗・వ┒不㊊ ᡤ定のࢧイ࡛ࡲࢬ加溶接ࠋ࠺⾜ࢆ 

 ࠋࡿࡍ㝖ཤࢆᙜヱ部ศࡾよࢲインࣛࢢ ࣉࢵ࣮ࣛࣂ࣮࢜

వ┒㐣大 ࢪ࢘࢞ࢡ࣮࢚ンࣛࢢࡣࡓࡲࢢインࢲよࡾᙜヱ部ศࢆ㝖ཤࠋࡿࡍ 

 ࢡトࣛイࢫࢡ࣮
 ࠋࡿࡍ㝖ཤࢆᙜヱ部ศࡾよࢲインࣛࢢ

ࡉ῝ࠊࡓࡲ �PP ௨ୖの場合ࡣ⿵ಟ┒ࠊ࠸⾜ࢆᚲ要ᛂࡌてୖࠋ࠺⾜ࢆࡆ 

 

図 ��� 図ࠊࢆᰕ⬮金物の溶接のᵝᏊ ���  ࠋࡍ♧ࢆ検査のᵝᏊࢬイࢧ溶接

156



第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

ղ溶接材料の管理 

 溶接材料ࠊࡣ‵Ẽࢆ྾࠸࡞ࡋよ࠺ಖ管ࠊࡋ⿕その⬺ࠊởᦆࠊኚ質ࠊ྾‵ࡉࠊび

の発⏕ࡶࡓࡋのࡣ⏝ࡋてࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣ྾‵の࠸のࡶࡿ࠶のࡑࠊࡣの溶接材料の種類

ᛂࡓࡌ⇱᮲௳࡛⇱ࡋて⏝ࠋࡿࡍ 

���溶接施工の注ព点 

ձẕ材のΎᤲ 

溶接⠊ᅖ内の㠃とࡑの࿘㎶着ࡋてࡿ࠸ỈศࠊἜศࠊⴭࡉ࠸ࡋびࠊᾋ࣮ࢣࢫ࣑ࣝࡓ࠸

࠸⏝ࢆࢲインࣛࢢࡣࡓࡲࢩࣛࣈイࣖ࣡ࠊࡣ着物の㝖ཤࠋࡿࡍ㝖ཤࢆ࡞塗料ࠊࡳࡈࠊࣝ

て⾜ࠊ࠸Ỉศ・Ἔศ・塗料ࡀ着ࡋてࡿ࠸場合ࢫ࢞ࡣ⅖加⇕࡞よってΎίࠋࡿࡍ 

ղ作業具 

 工場࡛溶接ࡿࡍ㝿ࠊࡣ㐺ษ࡞作業具ࢆ⏝࡞⬟ྍࠊࡋ㝈ࡾୗྥきࡣࡓࡲࠊỈᖹጼໃ࡛

溶接ࠋࡿࡍ 

ճ溶接㡰ᗎ 

溶接ࡣኚᙧ・ṧ␃ᛂຊ及びᣊ᮰ຊ᭱ࢆᑠとࡿࡍよ࡞࠺㡰ᗎ࡛⾜ࠋ࠺ 

մẼ  

 Ẽ ࡀ��Υࢆୗᅇࡿ場合ࠊࡣ溶接ࢆ⾜ってࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣẼ ࡀ��Υࡽ �Υの⠊ᅖお

ࡾ溶接⟠ᡤよࠊࡣて࠸ ���PP の⠊ᅖのẕ材部ศࢆ㐺ษ加⇕（⣙ ��Υ௨ୖ）ࡓࡋ後溶接

 ࠋࡿࡍ

յ溶接᮲௳ 

 溶接ࡣ溶接ᢏ⾡者の管理のࡶと࡛⾜ࠊ࠸溶接部のᛶ⬟ࢆ☜ಖࡓࡿࡍめࠊ㐺ษ࡞溶接㟁ὶࠊ

 ࠋࡿࡍて施工ࡋ選定ࢆ࡞ὶ㔞ࢫ࢝ࠊ㛫 ᗘࢫࣃࠊ溶接㏿ᗘࠊ㟁ᅽࢡ࣮

ն㝮⫗溶接 

・㝮⫗溶接の施工お࠸てࠊࡣ㐺ษ࡞のཌࢆ☜ಖࡓࡿࡍめࠊタ計図書ᣦ♧ࢀࡉてࡿ࠸

⾲ࡣ記↓き場合≉ࠋࡿࡍ管理ࢆ（ࢬイࢧ）って⬮㛗ࡀࡓࡋࢬイࢧ ��� ࠋࡿࡍᶆ‽とࢆ

ࡿ࡞ࢻ࣮ࣅฝᆺࠊࡋ㜵Ṇࢆ⏕の⾲㠃Ḟ㝗の発࡞不ᩚࢻ࣮ࣅ・トࢵ࣮࢝ࢲンࠊࡓࡲ

外ほୖのࠋࡿࡍ施工࠺よࡿ࡞≦㕌ゅᙧࡾ㝈࡞⬟ྍࡀ➃溶接Ṇ≉ࠊࡅᴟຊ㑊ࢆとࡇ

管理㡯┠のチ容ᕪࠊࡣ建タ┬࿌♧ ���� ྕおよび -$66� ๎ よࠖ‽㕲㦵⢭ᗘ検査ᇶࠕ�

 ࠋࡿ

 

⾲ ��� ᯈཌと㝮⫗のࢧイࢬ 

ᯈཌ W�PP� ��� � � �� �� 

㝮⫗のࢧイࢬ 6�PP� � � � � �� 

・㝮⫗溶接࠺⾜ࢆ┦の部材ࠊࡣ༑ศᐦ着ࡇࠋࡿࡏࡉのᐦ着ࡣ㝮⫗溶接ののཌಖᣢࣝࠊ

࣮ト部のᛂຊ㞟中పῶᚲ要不ྍḞࡇ࡞と࡛ࠋࡿ࠶部材┦のࡍき㛫のチ容ᕪࡣ -$66�

๎ ࡞て☜ಖ࡛き࠸お組立てࡀの部材┦のᐦ着ࡇࠋࡿよࠖ‽㕲㦵⢭ᗘ検査ᇶࠕ�

き㛫ࡍࠋ（↷յཧ ��������）ࡿࡍ⨨て処ࡋቑࢆࢬイࢧࡅࡔき㛫㔞ࡍࡓࡋ⏕発ࠊࡣ場合࠸

 ࠋࡿࡏࡲ㎸ࡅ溶とって༑ศࢆ㛤ඛࠊࡣ場合࡞࠺よࡿ࠼㉸ࢆ㝈⏺チ容ᕪࡀ

・㝮⫗溶接の➃部ࡽࠊࡣᅇࡋ溶接ࡇ࠺⾜ࢆとࢆཎ๎とࠊࡀࡿࡍタ計図書ࡣࡓࡲ┘╩
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⫋ဨ�工事┘理者よってᣦ♧ࡿ࠶ࡀ場合ࡑࠊࡣのᣦ♧ᚑࠋ࠺ᅇࡋ溶接ࡣ部材➃部の

中᩿ࢆ溶接部の溶接⥺┤⯡୍ࠊࡃ࡞ࡣの࡛ࡿࡍて処理ࡋ施工࡛ࢻ࣮ࣅト࣮ࣙࢩࢆࡳ

ཎࢆとࡇࡿࡍṆࢆ溶接ࡽてࡋࡈ㐣ࢆ部➃ࠊࡋて溶接ࡋ⥆連࡛ࡲ部➃ࠊࡃ࡞とࡇࡿࡍ

๎とࡇࠋࡿࡍの要領ࠊࡣᵓ造⪏ຊୖ㈇ᢸࡀ大き࠸ᅇࡋ溶接部お࠸て溶接⇕ᙳ㡪部ࡀ◳

ࡇࡿࡍとࢆ㑊ࡓࡿࡅめの処⨨࡛ࠋࡿ࠶ 

・㝮⫗溶接の㛗ࠊࡣࡉタ計図書ᣦ♧ࢀࡉてࡿ࠸㛗ࡉとࠋࡿࡍ≉記↓き場合ࡣ࿘（୧㠃）

㝮⫗溶接とࠋࡿࡍ 

・溶接方ἲࡣ≉記よࠋࡿ≉記↓き場合༙ࡣ⮬ື溶接とࠋࡿࡍ 

・/ ᙧ✺合ࡏの外࿘㠃の溶接ࡣ≉記よࠋࡿ≉記↓き場合ࠊࡣ⡆᫆㛤ඛ溶接とࠋࡿࡍ 

���Ύᤲ・ୖࡆ 

 溶接⤊後ࢆ࡞ࢱࢵࣃࢫ・ࢢࣛࢫࠊ㝖ཤࢢࣛࢫࠋࡿࡍの㝖ཤࢵࢳࡣࡓࡲࣃ࣮ࣞࢡࢫࡣ

 ࠋࡿࡍ㝖ཤ࡛ࢲインࣛࢢࡣࡓࡲࣃ࣮ࣞࢡࢫࡣࢱࢵࣃࢫࠊ࠸⾜࡛࣮ࣃ

���▹ṇ 

・溶接よって⏕ࡓࡌチ容ᕪࢆ㉸ࡿ࠼ኚᙧࡣ▹ṇࡑࠋࡿࡍの方ἲࢼ࣮ࣂࢫ࢞ࠊࡣよっ

てᒁ部加⇕ࡿࡍ⇕㛫▹ṇと࡛࡞࣮ࣛࣟ・ࢫࣞࣉࠊ加ᅽኚᙧࡿࡏࡉ෭㛫▹ṇࠋࡿ࠶ࡀ製

作品の場合ࠊࡣとࡣࢇ⇕㛫▹ṇࡋࡔࡓࠋ࠺⾜ࢆ⇕㛫▹ṇࠊࡣ㗰材の材質ኚࡸ

⤖ᬗ⢏⢒大ࢆᣍྍࡃ⬟ᛶࡀ㧗ࠊࡃᙉᗘపୗࢇࡌࡸᛶຎࡓࡿࡌ⏕ࡀめࠊ༑ศ࡞ ᗘ管

理ࡀᚲ要ࠋࡿ࡞ 

���1�PPࠊ����1�PP�⣭㗰材ࢆ加⇕▹ṇࡿࡍ場合の ᗘ᮲௳ࡣୗ記ࢆᶆ‽とࠋࡿࡍ 

  加⇕後 ✵෭ࡿࡍ場合      ���Υ㹼���Υ 

  加⇕後 ┤ࡕỈ෭ࡿࡍ場合   ���Υ㹼���Υ 

  加⇕後 ✵෭の後 Ỉ෭ࡿࡍ場合 ���Υ㹼���Υ（ణࡋỈ෭㛤ጞ ᗘࡣ ���Υ௨ୗ） 

 ���1�PPࠊ����1�PP�⣭㗰材௨外࠸ࡘてࡣ≉記よࠋࡿ 

���溶接Ḟ㝗の⿵ಟ 

 溶接Ḟ㝗の⿵ಟࠊࡣ⾲ ��� の方ἲ࡛⿵ಟࠋࡿࡍ 

 

⾲ ��� 溶接Ḟ㝗とࡑの⿵ಟ要領 

Ḟ 㝗 ⿵ಟ要領 

 ࠋ࠺⾜ࢆ加溶接ࡣのࡶࡿ࠼㉺ࢆト チ容ᕪࢵ࣮࢝ࢲン

⬮㛗・వ┒不㊊ ᡤ定のࢧイ࡛ࡲࢬ加溶接ࠋ࠺⾜ࢆ 

 ࠋࡿࡍ㝖ཤࢆᙜヱ部ศࡾよࢲインࣛࢢ ࣉࢵ࣮ࣛࣂ࣮࢜

వ┒㐣大 ࢪ࢘࢞ࢡ࣮࢚ンࣛࢢࡣࡓࡲࢢインࢲよࡾᙜヱ部ศࢆ㝖ཤࠋࡿࡍ 

 ࢡトࣛイࢫࢡ࣮
 ࠋࡿࡍ㝖ཤࢆᙜヱ部ศࡾよࢲインࣛࢢ

ࡉ῝ࠊࡓࡲ �PP ௨ୖの場合ࡣ⿵ಟ┒ࠊ࠸⾜ࢆᚲ要ᛂࡌてୖࠋ࠺⾜ࢆࡆ 

 

図 ��� 図ࠊࢆᰕ⬮金物の溶接のᵝᏊ ���  ࠋࡍ♧ࢆ検査のᵝᏊࢬイࢧ溶接
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図 ��� ᰕ⬮金物の溶接       図 ��� 溶接ࢧイࢬ検査 

 

��� 塗装・溶融亜鉛めっき 

����� 塗装 

���୍⯡事㡯 

㗰ࠊࡣ㓟⣲ࡀᏑᅾࡿࡍ⎔ቃୗ࡛ࡉびࡿ（㓟ࡿࡍ）ࡇとࡀ⮬↛⏺のᦤ理࡛ࠊࡾ࠶Ỉศࡀ

㗰⾲㠃࡛㟁ẼᏛⓗᛂࢆ㉳ࡉࠊࡋࡇびの発⏕ಁࢆ㐍ࡇࠋࡿࡏࡉのࡉびの発⏕࡞⬟ྍࢆ㝈

・大Ẽࠊࡋᙧᡂࢆ⭷⓶塗装て㗰材⾲㠃ࡋの୍種とࡑࠊࡾ࠶処理࡛࠸ࡏ㜵ࡀのࡶࡿࡏࡽ㐜ࡾ

Ỉศとの接ゐࢆጉࡿࡆ㜵࠸ࡏ塗装ࠋࡿ࠶ࡀ 

୍⯡ⓗ࡞製作金物࡛㛗ᮇⓗᒇ外㟢ฟࡶࡿࡍの࡛࠸࡞場合ࠊ㜵࠸ࡏ塗装ࡀ㐺⏝ࢀࡉてお

溶融亜ࡸ㔜㜵㣗塗装ࠊࡣ製作金物の場合ࡿ࠶᮲௳ୗࡿࢀࡉ᭚て㢼㞵ࡋ㟢ฟᒇ外ࠊࡾ

鉛めっき࡞の㜵࠸ࡏ処理ࠋࡿࢀࡽ࠸⏝ࡀ 

木造工事おࡿࡅ㜵࠸ࡏ処理ࠊࡣタ計図書記㍕ࢀࡉてࡿ࠸方ἲ࡛ᐇ施ࠊࡋᣦ♧ࢀࡉて

後ࡅྲྀࠊࡃከࡀとࡇࡿ⣡め部材内ࡣ製作金物ࠊお࡞ࠋࡿࡍって施工ࡀࡓࡋ記≉ࡿ࠸

のୖࡆ塗装࡛ࡀきࡓ࠸࡞めࠊ工場おࡿࡅ塗装ᅇ数ࢆ � ᅇࡋてྲྀࡣ➼ࢬ࢟ࠊࡅ๓

⿵ಟࡇࡿࡍと୍ࡀ⯡ⓗ࡛ࠋࡿ࠶ 

���⣲ᆅㄪᩚ 

 ⣲ᆅㄪᩚࡉࠊࡣび・㯮⓶・Ỉศ・Ἔศ・ở࡞ࢀの塗装㠃の᭷ᐖ࡞着物ࢆ㝖ཤࡋ 

加࠼て⾲㠃⢒ࢆࡉࡓࡿ࠼めの作業࡛ࡽࢀࡇࠋࡿ࠶の᭷ᐖ࡞着物ࠊࡣ㗰材㠃の塗装

⓶⭷の着ࢆᦆࠊ࠸࡞ṧᏑࡉࡓࡋびࡣ塗⭷Ḟ㝗ࡇࡿࡏࡉࡌ⏕ࢆとࡀࡓࡋࠋࡿ࡞ってࠊ

塗⭷の⪏ஂᛶࡣ⣲ᆅㄪᩚのⰋྰ大きࡃᕥྑࡇࡿࢀࡉとࠋࡿ࡞ 

 㗰材⾲㠃の⣲ᆅㄪᩚࠊࡣ⾲ ��� ࠺よࡍ♧ -$66� て࠸お � 種類の種ูࡀ定めࢀࡽて

おࠊࡾ� 種 % ࡣࡓࡲ � 種のࢀࡎ࠸の工ἲࢆ選ᢥࠋࡿࡍタ計図書⣲ᆅㄪᩚの≉記࠸࡞ࡀ

場合ࠊࡣ� 種の工ἲࢆ᥇⏝ࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍ᭷ᶵࢪンࣛࣉࢳࢵࣜࢡイࠊ࣮࣐ᵓ造物⏝ࡉびṆ

め࣌イントࡣ࠸ࡿ࠶ኚᛶ࢚ポࢩ࢟ᶞ⬡ࣛࣉイࢆ࣮࣐塗料とࡋて⏝ࡿࡍ場合ࠊࡣ� 種 % の

工ἲ࡛⣲ᆅㄪᩚࠋ࠺⾜ࢆ 
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⾲ ��� 㗰材㠃⣲ᆅㄪᩚの種ูと工程 �� 

工 程 
種 ู 

工程㛫㝸㛫 
� 種 % � 種 

ởࢀ・着物㝖ཤ ởࢀ・着物࣡ࢆイࣖࡸࢩࣛࣈ◊☻ᕸ࡛࡞㝖ཤ 㸫 

Ἔ 類 㝖 ཤ 溶ࡪき 溶ࡪき 㸫 

 ࡋ び ⴠ ࡉ
⓶び㸪㯮ࡉࡾよトࢫࣛࣈ

 㝖ཤࢆ

㸪࣮࣡ࢲンࢧࢡࢫࢹ イ

のືຊ工࡞イࣝ࣍ࣖ

具ࢆ主యとࡋ㸪࣮ࣞࢡࢫ

㸪࣡ࣃ イࣖࢩࣛࣈ㸪◊☻

ᕸ࡞の手工具ࢆ⏝

 ࡋびⴠとࡉてࡋ

ḟの工ࡕࡔࡓ

程ࡿ⛣ 

 

 ⣲ᆅㄪᩚࢆ⾜っࡓ後のࡿ࠶き⾲㠃≧ែࢆ⾲ ���� �ࠋࡍ♧ 種 % 㟢ᒇ外ࡀ製作金物ࡣ

ฟࠊࡋ塗⭷㛗ᮇの⪏ஂᛶࢆ要ồࡿࡍ場合㐺⏝ࠊࢀࡉ� 種ࠊࡣ製作金物ࡀᒇ内㞃ⶸ部の

よ࠺ẚ㍑ⓗࡉび࠸ࡃ⎔ቃࡿ࠶場合㐺⏝ࠋࡿࡍ 

 

⾲ ���� ⣲ᆅㄪᩚ後のࡿ࠶き⾲㠃≧ែ 

種ู ⾲㠃≧ែ 工ἲ ,62 規᱁ 663&

⣲ᆅㄪᩚ 

� 種 % 

⾲㠃┠ࡣぢࡿ࠼Ἔ㸪ࢫ࣮ࣜࢢ㸪Ἶᅵ㸪࣮ࣝࢣࢫ࣑ࣝ㸪

 とࡇ࠸↓ࡀびおよび␗物ࡉ
��ト処理 6D���� 63ࢫࣛࣈ

⣲ᆅㄪᩚ 

� 種 

⾲㠃┠ࡣぢࡿ࠼Ἔ㸪ࢫ࣮ࣜࢢ㸪Ἶᅵ㸪␗物およびᙅࡃ

着࣮ࣝࢣࢫ࣑ࣝࡓࡋ㸪ࡉびࡇ࠸↓ࡀと 
㟁ື工具 6W� 63� 

 

 溶融亜鉛めっき㠃の⣲ᆅㄪᩚࢆ⾲ ����  ࠋࡍ♧

 

⾲ ���� 溶融亜鉛めっき㠃⣲ᆅㄪᩚの種ูと工程 �� 

工 程 
種 ู 

工程㛫㝸㛫 
� 種 � 種 

ởࢀ・着物㝖ཤ ởࢀ・着物࣡ࢆイࣖࡸࢩࣛࣈ◊☻ᕸ࡛࡞㝖ཤ 㸫 

Ἔ 類 㝖 ཤ 
ᙅࣜ࢝ࣝᛶ⬺⬡࡛加⇕

処理後࠸ὙỈࡣࡓࡲ 
溶ࡪき 㸫 

ᡂ⓶⭷処理 

㓟ሷᡂ⓶⭷処理後Ỉࢇࡾ

Ὑ࠸⇱㸪࣒ࣟࢡࡣࡓࡲ㓟

ሷ࣮࣓ࣟࢡࡣࡃࡋࡶトࣜࣇ

࣮ᡂ⓶⭷処理後㸪⇱ 

㸫 
ḟの工ࡕࡔࡓ

程ࡿ⛣ 

 

���塗料 

 ୗ塗ࡾ⏝塗料（ࡉびṆめ࣌イント）ࡣ⾲ ���� ࢀࡉ♧タ計図書࡛ᣦࠊࡽ種類の中ࡍ♧

 ࠋࡿࡍ⏝ࢆのࡶࡓ
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����� 塗装 

���୍⯡事㡯 

㗰ࠊࡣ㓟⣲ࡀᏑᅾࡿࡍ⎔ቃୗ࡛ࡉびࡿ（㓟ࡿࡍ）ࡇとࡀ⮬↛⏺のᦤ理࡛ࠊࡾ࠶Ỉศࡀ

㗰⾲㠃࡛㟁ẼᏛⓗᛂࢆ㉳ࡉࠊࡋࡇびの発⏕ಁࢆ㐍ࡇࠋࡿࡏࡉのࡉびの発⏕࡞⬟ྍࢆ㝈

・大Ẽࠊࡋᙧᡂࢆ⭷⓶塗装て㗰材⾲㠃ࡋの୍種とࡑࠊࡾ࠶処理࡛࠸ࡏ㜵ࡀのࡶࡿࡏࡽ㐜ࡾ

Ỉศとの接ゐࢆጉࡿࡆ㜵࠸ࡏ塗装ࠋࡿ࠶ࡀ 

୍⯡ⓗ࡞製作金物࡛㛗ᮇⓗᒇ外㟢ฟࡶࡿࡍの࡛࠸࡞場合ࠊ㜵࠸ࡏ塗装ࡀ㐺⏝ࢀࡉてお

溶融亜ࡸ㔜㜵㣗塗装ࠊࡣ製作金物の場合ࡿ࠶᮲௳ୗࡿࢀࡉ᭚て㢼㞵ࡋ㟢ฟᒇ外ࠊࡾ

鉛めっき࡞の㜵࠸ࡏ処理ࠋࡿࢀࡽ࠸⏝ࡀ 

木造工事おࡿࡅ㜵࠸ࡏ処理ࠊࡣタ計図書記㍕ࢀࡉてࡿ࠸方ἲ࡛ᐇ施ࠊࡋᣦ♧ࢀࡉて

後ࡅྲྀࠊࡃከࡀとࡇࡿ⣡め部材内ࡣ製作金物ࠊお࡞ࠋࡿࡍって施工ࡀࡓࡋ記≉ࡿ࠸

のୖࡆ塗装࡛ࡀきࡓ࠸࡞めࠊ工場おࡿࡅ塗装ᅇ数ࢆ � ᅇࡋてྲྀࡣ➼ࢬ࢟ࠊࡅ๓

⿵ಟࡇࡿࡍと୍ࡀ⯡ⓗ࡛ࠋࡿ࠶ 

���⣲ᆅㄪᩚ 

 ⣲ᆅㄪᩚࡉࠊࡣび・㯮⓶・Ỉศ・Ἔศ・ở࡞ࢀの塗装㠃の᭷ᐖ࡞着物ࢆ㝖ཤࡋ 

加࠼て⾲㠃⢒ࢆࡉࡓࡿ࠼めの作業࡛ࡽࢀࡇࠋࡿ࠶の᭷ᐖ࡞着物ࠊࡣ㗰材㠃の塗装

⓶⭷の着ࢆᦆࠊ࠸࡞ṧᏑࡉࡓࡋびࡣ塗⭷Ḟ㝗ࡇࡿࡏࡉࡌ⏕ࢆとࡀࡓࡋࠋࡿ࡞ってࠊ

塗⭷の⪏ஂᛶࡣ⣲ᆅㄪᩚのⰋྰ大きࡃᕥྑࡇࡿࢀࡉとࠋࡿ࡞ 

 㗰材⾲㠃の⣲ᆅㄪᩚࠊࡣ⾲ ��� ࠺よࡍ♧ -$66� て࠸お � 種類の種ูࡀ定めࢀࡽて

おࠊࡾ� 種 % ࡣࡓࡲ � 種のࢀࡎ࠸の工ἲࢆ選ᢥࠋࡿࡍタ計図書⣲ᆅㄪᩚの≉記࠸࡞ࡀ

場合ࠊࡣ� 種の工ἲࢆ᥇⏝ࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍ᭷ᶵࢪンࣛࣉࢳࢵࣜࢡイࠊ࣮࣐ᵓ造物⏝ࡉびṆ

め࣌イントࡣ࠸ࡿ࠶ኚᛶ࢚ポࢩ࢟ᶞ⬡ࣛࣉイࢆ࣮࣐塗料とࡋて⏝ࡿࡍ場合ࠊࡣ� 種 % の

工ἲ࡛⣲ᆅㄪᩚࠋ࠺⾜ࢆ 
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工 程 
種 ู 
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⾲ ���� ⣲ᆅㄪᩚ後のࡿ࠶き⾲㠃≧ែ 

種ู ⾲㠃≧ែ 工ἲ ,62 規᱁ 663&

⣲ᆅㄪᩚ 

� 種 % 

⾲㠃┠ࡣぢࡿ࠼Ἔ㸪ࢫ࣮ࣜࢢ㸪Ἶᅵ㸪࣮ࣝࢣࢫ࣑ࣝ㸪

 とࡇ࠸↓ࡀびおよび␗物ࡉ
��ト処理 6D���� 63ࢫࣛࣈ

⣲ᆅㄪᩚ 
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 ୗ塗ࡾ⏝塗料（ࡉびṆめ࣌イント）ࡣ⾲ ���� ࢀࡉ♧タ計図書࡛ᣦࠊࡽ種類の中ࡍ♧

 ࠋࡿࡍ⏝ࢆのࡶࡓ
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⾲ ���� ୗ塗ࡾ⏝塗料の種類 �� 

材 料 ྡ 規 ᱁ 

⏝⎔ቃおよび㐺⏝⣲ᆅ 

ᒇ内⎔ቃࡸ 

工事ᮇ㛫中 

ᒇ外㟢ฟ࡞の 

㐣㓞࡞⎔ቃ 

㗰材㠃 㗰材㠃 
亜  鉛 

めっき㠃 

鉛・ࡉ࣮ࣜࣇ࣒ࣟࢡびṆめ࣌イント -,6 . ���� � 種㸪� 種ͤ�  㸫 㸫 ۑ
Ỉ⣔ࡉびṆめ࣌イント -$66 �� 0����ͤ� ۑ 㸫 㸫 
ኚᛶ࢚ポࢩ࢟ᶞ⬡ࣛࣉイ0 �� 66$- ࣮࣐��� 㸫 ۑ ۑ 

᭷ᶵࢪンࣛࣉࢳࢵࣜࢡイ6,- ࣮࣐ . ���� � 種 㸫 ۑ 㸫 
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 㸫 ۑ ᶞ⬡㞼ẕ≧㓟㕲塗料 -$66�� 0����ͤ� 㸫ࢩ࢟ポ࢚
㹙注㹛ͤ�㸸ᒇ内⏝㝈定㸪ͤ�㸸塗ࡾ㔜ࡡの工程㛫㝸ࡀ � 日ࢆ㉸ࡿ࠼場合⏝ 

㹙ซ㹛ۑ㸸㐺⏝㸪㸫㸸㐺⏝࠸࡞ࡋ 

 

���塗装作業 

ձ塗料の☜ㄆ 

 ⏝ࡿࡍ塗料ࡀタ計図書（ᢎㄆࢆ受ࡓࡅ製作要領書）ᣦ定ࢀࡉてࡶࡿ࠸のと合⮴ࡋて

 ࠋࡿࡍㄆ☜ࢆとࡇࡿ࠸

ղ塗料の‽ഛ 

 塗料ࢆ⏝ࡿࡍ๓᧠ᢾとᕼ㔘ࠋ࠺⾜ࢆ᧠ᢾࡣᨩᢾᲬࡣࡓࡲ㟁ື᧠ᢾᶵࢆ⏝ࡋて⾜ࠋ࠺

⏝ࡿࡍ塗料ࢆ塗料࣓࣮ࡀ࣮࢝ᣦ定ࢩࡿࡍン࡛࣮ࢼ㐺ṇᕼ㔘ࠊࡋ塗装のẼ ・塗ࡅ

ἲ・⿕塗ᕸ㠃の≧ែ㐺ࡓࡋ⢓ᗘㄪᩚࠋࡿࡍ 

ճ塗料のᶆ‽塗ࡅ㔞 

 ୗ塗ࡾ⏝塗料の㐺ṇ࡞㜵࠸ࡏᛶ⬟ࢆ発ࡓࡿࡍめࠊࡣ塗⭷୍定のཌࡀࡳᚲ要ࠋࡿ࡞

⾲ࠊ㔞とびࡅᶆ‽塗ࢆ（塗料の㔞࡞ᚲ要）㔞ࡅめの塗ࡓࡿࡍಖ☜ࢆࡳのཌࡑ ����

および⾲ ����  ࠋࡍ♧
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-,6 . ���� 
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Ỉ⣔ࡉびṆめ࣌イント 
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ኚᛶ࢚ポࢩ࢟ᶞ⬡ࣛࣉイ࣮࣐ 

-$66 �� 0��� 
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ᵓ造物⏝ࡉびṆめ࣌イント 

-,6 . ���� $ 種 
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⾲ ���� 亜鉛めっき㠃ᑐࡿࡍ塗料のᶆ‽塗ࡅ㔞 �� 
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մ塗装作業 

 塗装の塗ࡾ方ἲࡅࡣࠊࡣ塗ࡾと྿ࡅ塗ࡾの種類ࠊࡾ࠶ࡀ作業⬟⋡・塗装部・塗

装᮲௳ࢆ࡞⪃៖ࡋて選ᢥࠋࡿࡍ 

 塗装作業お࠸てࡣୗ記ࡍ♧事㡯␃ពࠋࡿࡍ 

・⣲ᆅㄪᩚࡓࡋ後ࡕࡔࡓࠊ第୍ᒙࢆ塗装ࠋࡿࡍ 

・� ᅇᙜࡾࡓの塗⭷ཌࡣᶆ‽塗ࡅ㔞の⠊ᅖとめࠊཌ塗ࢆࡾ㑊ࠋࡿࡅ 

・⊃㝼࡞⟠ᡤࡸ㗰材の⦕・ษ᩿㠃のゅࠊࡣ྿ࡅ塗ࡾඛ⾜ࡋてࡅࡣ塗ࠊ࠸⾜ࢆࡾ塗⭷ཌ

 ࠋࡿࡍಖ☜㐺ṇࢆ

・ᅇ塗࡞ࡾのよ࠺塗装ࢆ塗㔜ࡿࡡ場合ࠊࡣ⾲ ���� および⾲ ���� 㛫ࡡ塗㔜ࡍ♧

 ࠋࡿࡡ㔜ࡾ塗ࡽてࡋㄆ☜ࢆとࡇࡿ࠸てࡋ◳ࠊࡋᣦゐࢆᒙの≧ែࡾୗ塗ࠊ⪄ཧࢆ

࠺よࡿࢀࡽᚓࡀ⭷塗࡞ᆒ୍ࠊ࠺よ࠸࡞ࡌ⏕ࡀのḞ㝗࡞ࢀࡓ・ࡅࡍ・ࡽࡴ・┠ࡅࡣ・

注ពࡋて作業ࠋࡿࡍ 

յ塗装作業おࡿࡅ⎔ቃ᮲௳ 

 ୗ記ࡍ♧塗装⎔ቃୗ࡛ࡣ塗装作業ࢆ㑊ࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡅ 

・Ẽ ࡀ �Υ௨ୗࡣࡓࡲ┦ᑐ‵ᗘࡀ ���௨ୖのときࠋ 
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・Ẽ ࡀ �Υ௨ୗࡣࡓࡲ┦ᑐ‵ᗘࡀ ���௨ୖのときࠋ 
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・作業場ᡤ㏆࡛ⅆẼࢆ⏝ࡋてࡿ࠸ときࠋ 

ն工場࡛塗装࠸࡞ࡋ部ศ 

・㧗ຊࣝ࣎トᦶ᧿接合部のᦶ᧿㠃 

 （࠺⾜ࢆ塗装ࡣ場合ࡿ࠶ࡀ♧ᣦ）部ศࡿࡍ接ゐト࣮ࣜࢡンࢥ・

・㛢㙐ᆺ᩿㠃ࡘࡶࢆ部ศのᐦ㛢とࡿ࡞内㠃 

���検査と⿵ಟ 

ձ検査 

 塗装作業の管理ࠊࡣ塗装๓の計画ࠊ塗装作業および塗装後の検査࡞ศࡑࠊࡅの㐍ᤖ

検査塗装⤊後ࠊ⣲ᆅㄪᩚ⤊後ࡿ࠶࡛ࡾ工程の༊ษࠊࡕ࠺のࡑࠋࡿࡍてᐇ施ࡏࢃ合

 ࠋ࠺⾜ࢆ

 ⣲ᆅㄪᩚ㠃の検査ࠕࠊࡣ⾲ ���� ⣲ᆅㄪᩚ後のࡿ࠶き⾲㠃≧ែࠖࡍ♧≧ែ࡛ࡇࡿ࠶

とࢆ☜ㄆࡇࡿࡍとよって⾜ࠋ࠺塗⭷㠃の検査ࠊࡣ⾲ ���� ࠊお࡞ࠋ࠺⾜内容・要領࡛ࡍ♧

⇱塗⭷ཌの 定ࡣ⣲ᆅㄪᩚ � 種 % の場合㐺⏝ࠋࡿࡍ 

 

⾲ ���� 塗⭷㠃の検査内容と検査要領 

検査㡯┠ 検査方ἲ ⏝ᶵჾ ุ定ᇶ‽ 

外ほ ┠ ど 㸫 

ᖹ࡛ࡅࡣ┠㸪ࢀࡔ㸪ࡀࡽࡴᑡࡃ࡞㸪ࢀࡃࡩ㸪

㏱ࡀୗᒙ㠃ࡸ⣲ᆅㄪᩚ㠃ࠋとࡇ࠸࡞ࡀ࡞✰㸪ࢀ

 とࡇ࠸࡞࠼てぢࡅ

塗㔜ࡿࡡ場合のୗ 

ᒙ塗⭷の⇱≧ែ 
ᣦ ゐ 㸫 ⢓着ᛶࡇ࠸࡞ࡀとࠋพࡇ࠸࡞ࡲと 

⇱塗⭷ཌ   定 ⭷ཌ計 
⾲ࠕ ����㸪⾲ ���� 塗料のᶆ‽塗ࡅ㔞 ࡍ♧ࠖ

ᶆ‽塗⭷ཌ௨ୖ 

 

ղ⿵ಟ 

 塗⭷Ḟ㝗ࡀ発⏕ࡋてࡿ࠸場合ࠊࡣୗ記ࡍ♧要領࡛⿵ಟࠋࡿࡍ 

・⣲ᆅㄪᩚ㠃ࡸୗᒙの塗⭷ࡀ㏱ࡅてࡿ࠸場合ࠊࡣቑ塗ࠋࡿࡍࡾ 

・ⴭ࠸ࡋ✺㉳ࡸὶࢧࠊࡣࢀࡔ・ࢀン࡛࣮ࣃ࣮࣌ࢻᖹࡑࠊࡋのࢆ࠼࠺塗装ࠋࡿࡍ 

・塗⭷のࡸࢀࡃࡩࡑࠊࡣࢀの⠊ᅖࢆ㞳ࡑࠊࡋのࢆ࠼࠺塗装ࠋࡿࡍ 

・塗⭷ཌࡀ不㊊ࡋてࡿ࠸場合ࠊࡣቑ塗ࠋࡿࡍࡾ 

 

図 ���� 図ࠊࢆ塗装のᵝᏊ ����  ࠋࡍ♧ࢆ塗⭷ཌの検査のᵝᏊ
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図 ���� 塗装          図 ���� 塗⭷ཌ検査 

 

����� 溶融亜鉛めっき 

���୍⯡事㡯 

 溶融亜鉛めっき（௨ୗࠊめっきと࠺࠸）ࠊࡣ溶融ࡓࡋ亜鉛の入っࡓめっきᵴ製作金物

⾲の㗰ࡇࠋࡿ࠶の࡛ࡶࡿࡍᙧᡂࢆ⭷㕲・亜鉛の合金ᒙおよび亜鉛ᒙの㗰⾲㠃ࠊࡋᾐₕࢆ

㠃の⭷ࠊࡣ㗰と溶融亜鉛ࢆ㧗 ୗ࡛接ゐࡓࡏࡉ≧ែ࡛ࠊ亜鉛ࡀ㗰中ᣑᩓࡇࡿࡍとよっ

てᙧᡂࠊࡓࡲࠋࡿࢀࡉ㗰⾲㠃ᙧᡂࡣ⭷ࡿࢀࡉ㗰ࡉࢆびࡽ㜵ࠊࡂඃࡓࢀ㜵࠸ࡏᛶࢆ

 ࠋࡿ࠸てࡋ

���溶融亜鉛めっきの種類と品質 

 めっきの種類と品質ࠊࡣ⾲ ���� ࡉཌࠋࡿよ �PP ᮍ‶のᙧ㗰・㗰ᯈ類の着㔞ࡣ≉記

よࠋࡿ 

 

⾲ ���� めっきの種類と品質 �� 

㐺⏝種ู 規 ᱁ 種 類 記 ྕ 着㔞�J�P�� 

ᙧ㗰・㗰ᯈ類 

-,6 + ���� � 種 

+'=�� ��� ௨ୖ 

㧗ຊභゅࣝ࣎トのࢵࢭト +'=�� ��� ௨ୖ 

��� ��='+ ト類ࢵࢼ・トࣝ࣎ ௨ୖ 

��� ��='+ ト類࣮ࣝ࣎࢝ン ௨ୖ 

 

���めっきࡿࡍ製作金物の計画および製作 

ձ製作金物の᭱大寸ἲ 

製作金物の寸ἲࠊࡣめっきᵴの大きࢆࡉ⪃៖୍ࠊࡋᗘ࡙࡛ࡅめっき࡛きࡿ寸ἲとࠋࡿࡍ 

ղ製作金物のᙧ≧・寸ἲ➼ 

・㛢㙐ᆺ᩿㠃の㗰管ࠊゅᙧ㗰管➼の➃㠃㗰ᯈࡾྲྀࢆࡿࡅ場合ࠊ亜鉛・✵Ẽのὶฟ入⏝

の㛤ཱྀࢆタ࡞ࡿࡅの処⨨ࠊ࠸⾜ࢆめっき施工ࡀṇᖖᐇ施ྍ⬟࡛ࢆࡿ࠶事๓☜ㄆ

 ࠋࡿࡍ

・製作金物ࢆめっきᵴᾐₕࡓࡋ㝿✵Ẽ⁀ࡀࡾ㝮ゅ部࡛きࡇࡿとࢆ㜵ࠊࡂ製作金物ࢆ

162



第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

・作業場ᡤ㏆࡛ⅆẼࢆ⏝ࡋてࡿ࠸ときࠋ 

ն工場࡛塗装࠸࡞ࡋ部ศ 

・㧗ຊࣝ࣎トᦶ᧿接合部のᦶ᧿㠃 

 （࠺⾜ࢆ塗装ࡣ場合ࡿ࠶ࡀ♧ᣦ）部ศࡿࡍ接ゐト࣮ࣜࢡンࢥ・

・㛢㙐ᆺ᩿㠃ࡘࡶࢆ部ศのᐦ㛢とࡿ࡞内㠃 
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⇱塗⭷ཌの 定ࡣ⣲ᆅㄪᩚ � 種 % の場合㐺⏝ࠋࡿࡍ 

 

⾲ ���� 塗⭷㠃の検査内容と検査要領 

検査㡯┠ 検査方ἲ ⏝ᶵჾ ุ定ᇶ‽ 

外ほ ┠ ど 㸫 

ᖹ࡛ࡅࡣ┠㸪ࢀࡔ㸪ࡀࡽࡴᑡࡃ࡞㸪ࢀࡃࡩ㸪

㏱ࡀୗᒙ㠃ࡸ⣲ᆅㄪᩚ㠃ࠋとࡇ࠸࡞ࡀ࡞✰㸪ࢀ

 とࡇ࠸࡞࠼てぢࡅ

塗㔜ࡿࡡ場合のୗ 

ᒙ塗⭷の⇱≧ែ 
ᣦ ゐ 㸫 ⢓着ᛶࡇ࠸࡞ࡀとࠋพࡇ࠸࡞ࡲと 

⇱塗⭷ཌ   定 ⭷ཌ計 
⾲ࠕ ����㸪⾲ ���� 塗料のᶆ‽塗ࡅ㔞 ࡍ♧ࠖ
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ղ⿵ಟ 

 塗⭷Ḟ㝗ࡀ発⏕ࡋてࡿ࠸場合ࠊࡣୗ記ࡍ♧要領࡛⿵ಟࠋࡿࡍ 
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⾲の㗰ࡇࠋࡿ࠶の࡛ࡶࡿࡍᙧᡂࢆ⭷㕲・亜鉛の合金ᒙおよび亜鉛ᒙの㗰⾲㠃ࠊࡋᾐₕࢆ

㠃の⭷ࠊࡣ㗰と溶融亜鉛ࢆ㧗 ୗ࡛接ゐࡓࡏࡉ≧ែ࡛ࠊ亜鉛ࡀ㗰中ᣑᩓࡇࡿࡍとよっ

てᙧᡂࠊࡓࡲࠋࡿࢀࡉ㗰⾲㠃ᙧᡂࡣ⭷ࡿࢀࡉ㗰ࡉࢆびࡽ㜵ࠊࡂඃࡓࢀ㜵࠸ࡏᛶࢆ
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製作金物の寸ἲࠊࡣめっきᵴの大きࢆࡉ⪃៖୍ࠊࡋᗘ࡙࡛ࡅめっき࡛きࡿ寸ἲとࠋࡿࡍ 
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めっきᵴࡽᘬきୖࡿࡆ㝿亜鉛ࢬ࣮࣒ࢫࡀὶࠊࢀめっき⁀ࡀࡾ㝮ゅ部࡛きࡇࡿと

方ྥ୍ࠊࡣ㝮ゅ部࡛ࡿࢀࡲ㗰ᯈ࡛ᅖࡀ方ྥ୕ࠋࡿࡅタࢆ㛤ཱྀ部㝮ゅ部ࠊめࡓࡄ㜵ࢆ

のࣈ࢙࢘ࡣࡓࡲࢼࣇࢳࢫ亜鉛・✵Ẽὶฟ⏝のᙧᏍࢆࣉࢵࣛ࢝ࢫࡣࡓࡲ加工ࠋࡿࡍ

ᙧᏍのᚄࡣ ��PP ௨ୖࢆ┠Ᏻとࠋࡿࡍ 

ࡡめっき後ࠊࡣ場合ࡿࡅࡾてྲྀࡋ溶接ࢆき部品ࡌࡡ࠺のよ࡞トࢵࢼ・トࣝ࣎・

トࢵࢼࠊࡣ場合࠸ࡓࡋ処理⡆༢ࢆ࠸ࡽࡉࡌࡡトのࢵࢼࠋࡿࡍって処理⾜ࢆ࠸ࡽࡉࡌ

 ࠋ࠺⾜ࢆែ࡛めっき≦ࡔࢇ㎸ࡋᕪࢆトࣝ࣎

ճ溶接関ࡿࡍ␃ព事㡯 

・めっき部材の溶接ࡣめっき๓ࡇ࠺⾜とࢆཎ๎とࠋࡿࡍめっき後溶接ࡿࡍ場合ࡣめっ

き๓溶接ࡿࡍ⟠ᡤࢆ不めっき処理ࠋࡿࡍ 

・㝮⫗溶接ࡣ࿘ࢆ溶接ࠊࡋᮍ溶接部ࢆṧࡋて᩿ࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣ⥆溶接࠺⾜ࢆ場合ࠊᮍ溶接

部のࡍき㛫発⏕ࡓࡋ不めっき部ࢆ㐺ṇ処理ࠊࡋ㜵࠸ࡏ処理ࢆ施ࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡉ 

・めっき作業ඛ立ࠊࡕ溶接ࢵ࢙ࢪࠊࡣࢱࢵࣃࢫࠊࢢࣛࢫト࣡ࡸࢿ࢞ࢱイࣖ࠸⏝ࢆࢩࣛࣈ

て㝖ཤࠋࡿࡍ 

���めっき施工 

めっき作業6,-ࠊࡣ  ࠋ࠺⾜て࠸おㄆド工場♧⾲ࢡ࣮࣐

���ୖࡆ 

木質材料と製作金物のྲྀࡾ合࠸ᨭ㞀࠸࡞ࡌ⏕ࡀよࠊ࠺亜鉛ࣝ࣎ࠊࢀࡔトᏍࡲࡓっ

ࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍ㝖ཤ࡛࡞ࢲインࣛࢢࡸࣜࢫࣖࠊࢆ࡞きࡘࡽࡊ㠃⾲࡞➃亜鉛およびᴟࡓ

⏝ୖᨭ㞀࠸࡞ࡀ㝈ࠊࡾୖ࡛ࡣࡆきࡇ࠸࡞ࢃ⾜ࡅࡔࡿとࡀᮃࠋ࠸ࡋࡲ 

���めっき後の溶接 

 めっき後溶接ࡿࡍ場合ࠊࡣ溶接部ࢆ不めっき処理ࠊࡿࡍ溶接⟠ᡤ⾲㠃着ࡓࡋ亜

鉛ࣛࢢࢆイン࡛ࢲ㝖ཤࡇࠋࡿࡍの溶接⟠ᡤ⾲㠃の亜鉛㝖ཤࠊࡣ溶接施工の亜鉛࣒࣮ࣗࣄ

発⏕よࡿ作業⎔ቃຎおよび溶接Ḟ㝗ࢆ㜵Ṇࡓࡿࡍめࠋ࠺⾜不めっき処理࡛ࠊࡶ亜鉛

着ࢆ㜼Ṇࡇࡿࡍとࡣ不ྍ⬟࡛ࠊࡾ࠶溶接๓溶接⟠ᡤࢆΎᤲࡇࡿࡍとࡀᚲ要࡛࠶

 ࠋࡿ

���めっき後の▹ṇࠊ検査および⿵ಟ 

ձ▹ṇ 

 めっき後製作金物ࠊ࠸⏝ࢆ࡞࢟ࢵࣕࢪࠊ࣮ࣛࣟࠊࢫࣞࣉࠊࡣࡳࡎࡦࡓࡌ⏕ᖖ 加

ᅽ࡛▹ṇࡇࠋࡿࡍの㝿ࠊめっき㠃ಖㆤのࡓめࠊ木∦࡞のᙜて物ࢆ⏝ࠋࡿࡍ加⇕▹ṇࡣ

⾜ってࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣ 

ղ検査 

・めっき๓の製作金物の製品検査ࠊࡣ㏻ᖖの製品検査よࠋࡿ 

・めっき後外ほ検査ࡑࠋ࠺⾜ࢆの検査㡯┠と合ྰุ定ᇶ‽ࠊࡣ⾲ ����  ࠋࡿよ
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⾲ ���� めっき㠃の外ほ検査㡯┠とࡑの合ྰุ定ᇶ‽ �� 

外ほ検査㡯┠ 検査ᑐ㇟ 合ྰุ定ᇶ‽ 

ࢀ 

部材 

⾲㠃 

 ࠸࡞ࡽ࡞ࡣって࠶

不めっき ┤ᚄ �PP  ࠸࡞ࡽ࡞ࡣって࠶ࡀのࡶࡿ࠼㉸ࢆ

きࡍ・ࡎびき ᭷ᐖࡶ࡞の࠶ࡀって࠸࡞ࡽ࡞ࡣ 

ᦶ᧿㠃の࠶ ࢀࡓって࠸࡞ࡽ࡞ࡣ 

㛤ඛ㠃のめっき着 

㛤ඛ㠃㸪ࡽࢀࡑ㞄接ࡿࡍ ���PP ௨内の⠊ᅖ㸪

࠶⠊ᅖࡍࡰ及ࢆᨭ㞀㉸㡢Ἴ᥈യ検査ࡘ

って࠸࡞ࡽ࡞ࡣ 

 

・着㔞ヨ㦂࠺⾜ࢆ場合ࠊࡣ≉記よࠋࡿ 

ճ⿵ಟ 

 検査お࠸て不㐺合とุ定ࡓࡋめっき㠃のḞ㝗ࠊࡣ⾲ ����  ࠋࡿࡍ要領࡛⿵ಟࡍ♧

 

⾲ ���� めっき㠃の外ほ不㐺合⟠ᡤの⿵ಟ方ἲ �� 

めっき㠃のḞ㝗 ⿵ಟ方ἲ 

ࢀ 

⿵ಟ方ἲ࠸ࡘてࡣ┘╩⫋ဨのᢎㄆࢆᚓ࢘࢞ࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞

㸪࣡ࡆୖ㸪溶接・検査後㸪ᖹࡋ㝖ཤࢆࢀ࡛ࢢンࢪ

イ࡛ࣖࢩࣛࣈ入ᛕ⣲ᆅㄪᩚࢆ⾜っࡓ後㸪㧗⃰ᗘ亜鉛ᮎ塗料（金

ᒓ亜鉛ᮎࢆ ��㸣௨ୖྵࡶࡴの）ࢆ � ᅇ௨ୖ塗ࡾ࡞ࡿࡅの方ἲ

 ࡿ࠶ࡀ

不めっき 

き  ࡎ 

ᒁ部ⓗ࡞Ḟ㝗ࡀ点ᅾࡿࡍ場合㸸࣡イ࡛ࣖࢩࣛࣈ入ᛕ⣲ᆅㄪᩚࢆ

⾜っࡓ後㸪㧗⃰ᗘ亜鉛ᮎ塗料（金ᒓ亜鉛ᮎࢆ ��㸣௨ୖྵࡶࡴの）

ࢆ � ᅇ௨ୖ塗ࡾࡿࡅ 

Ḟ㝗ࡀᗈ⠊ᅖࡿࡓࢃ場合㸸めっき࠺⾜ࢆ 

 ࡿࡆୖᖹࡾよࢲインࣛࢢࡣࡓࡲࡾࡍࡸ びきࡍ

ᦶ᧿㠃のࣝ࣎ ࢀࡓトᏍおよびᦶ᧿㠃ࡣࢀࡓࡓࡌ⏕㸪ࣛࢢࡣࡓࡲࡾࡍࡸインࢲ

࡛㝖ཤࡣࡓࡲᖹࢇࡓୖࡿࡆ 

㛤ඛ㠃のめっき着 ࣛࢢࡣࡓࡲࡾࡍࡸイン࡛ࢲ㝖ཤࡿࡍ 

 

���めっき῭ࡳの製作金物のྲྀᢅ・ಖ管 

 めっき῭ࡳの製作金物࠺ᢅྲྀࢆ場合ࡣ㸪めっき㠃ࢆയ࠸࡞ࡅࡘよ࠺㓄៖ࠋࡿࡍ 

 めっき῭ࡳの製作金物ࢆᒇ外ಖ管ࡿࡍ場合ࠊࡣỈࡅࡣのよ࠸場ᡤࢆ選びࠊᆅୖよྍࡾ

㞵ࡀ製作金物ࠊ≉ࠋ࠸ࡋࡲᮃࡀとࡇࡿࡍ⏕ト㣴࣮ࢩࡣ㞵ኳࠊࡋて㈌ࡋ㞳ࡾ㝈࡞⬟

め注ࡓࡿࡍ⏕発めっき㠃ࡀびࡉⓑࠊ場合ࡓࡋ⥆⥅㛗ᮇ㛫ࡀの≧ែࡲࡲのࡑࠊࢀ㟢ࡸ
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第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

めっきᵴࡽᘬきୖࡿࡆ㝿亜鉛ࢬ࣮࣒ࢫࡀὶࠊࢀめっき⁀ࡀࡾ㝮ゅ部࡛きࡇࡿと

方ྥ୍ࠊࡣ㝮ゅ部࡛ࡿࢀࡲ㗰ᯈ࡛ᅖࡀ方ྥ୕ࠋࡿࡅタࢆ㛤ཱྀ部㝮ゅ部ࠊめࡓࡄ㜵ࢆ

のࣈ࢙࢘ࡣࡓࡲࢼࣇࢳࢫ亜鉛・✵Ẽὶฟ⏝のᙧᏍࢆࣉࢵࣛ࢝ࢫࡣࡓࡲ加工ࠋࡿࡍ

ᙧᏍのᚄࡣ ��PP ௨ୖࢆ┠Ᏻとࠋࡿࡍ 

ࡡめっき後ࠊࡣ場合ࡿࡅࡾてྲྀࡋ溶接ࢆき部品ࡌࡡ࠺のよ࡞トࢵࢼ・トࣝ࣎・

トࢵࢼࠊࡣ場合࠸ࡓࡋ処理⡆༢ࢆ࠸ࡽࡉࡌࡡトのࢵࢼࠋࡿࡍって処理⾜ࢆ࠸ࡽࡉࡌ

 ࠋ࠺⾜ࢆែ࡛めっき≦ࡔࢇ㎸ࡋᕪࢆトࣝ࣎

ճ溶接関ࡿࡍ␃ព事㡯 

・めっき部材の溶接ࡣめっき๓ࡇ࠺⾜とࢆཎ๎とࠋࡿࡍめっき後溶接ࡿࡍ場合ࡣめっ

き๓溶接ࡿࡍ⟠ᡤࢆ不めっき処理ࠋࡿࡍ 

・㝮⫗溶接ࡣ࿘ࢆ溶接ࠊࡋᮍ溶接部ࢆṧࡋて᩿ࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣ⥆溶接࠺⾜ࢆ場合ࠊᮍ溶接

部のࡍき㛫発⏕ࡓࡋ不めっき部ࢆ㐺ṇ処理ࠊࡋ㜵࠸ࡏ処理ࢆ施ࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡉ 

・めっき作業ඛ立ࠊࡕ溶接ࢵ࢙ࢪࠊࡣࢱࢵࣃࢫࠊࢢࣛࢫト࣡ࡸࢿ࢞ࢱイࣖ࠸⏝ࢆࢩࣛࣈ

て㝖ཤࠋࡿࡍ 

���めっき施工 

めっき作業6,-ࠊࡣ  ࠋ࠺⾜て࠸おㄆド工場♧⾲ࢡ࣮࣐

���ୖࡆ 

木質材料と製作金物のྲྀࡾ合࠸ᨭ㞀࠸࡞ࡌ⏕ࡀよࠊ࠺亜鉛ࣝ࣎ࠊࢀࡔトᏍࡲࡓっ

ࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍ㝖ཤ࡛࡞ࢲインࣛࢢࡸࣜࢫࣖࠊࢆ࡞きࡘࡽࡊ㠃⾲࡞➃亜鉛およびᴟࡓ

⏝ୖᨭ㞀࠸࡞ࡀ㝈ࠊࡾୖ࡛ࡣࡆきࡇ࠸࡞ࢃ⾜ࡅࡔࡿとࡀᮃࠋ࠸ࡋࡲ 

���めっき後の溶接 

 めっき後溶接ࡿࡍ場合ࠊࡣ溶接部ࢆ不めっき処理ࠊࡿࡍ溶接⟠ᡤ⾲㠃着ࡓࡋ亜

鉛ࣛࢢࢆイン࡛ࢲ㝖ཤࡇࠋࡿࡍの溶接⟠ᡤ⾲㠃の亜鉛㝖ཤࠊࡣ溶接施工の亜鉛࣒࣮ࣗࣄ

発⏕よࡿ作業⎔ቃຎおよび溶接Ḟ㝗ࢆ㜵Ṇࡓࡿࡍめࠋ࠺⾜不めっき処理࡛ࠊࡶ亜鉛

着ࢆ㜼Ṇࡇࡿࡍとࡣ不ྍ⬟࡛ࠊࡾ࠶溶接๓溶接⟠ᡤࢆΎᤲࡇࡿࡍとࡀᚲ要࡛࠶

 ࠋࡿ

���めっき後の▹ṇࠊ検査および⿵ಟ 

ձ▹ṇ 

 めっき後製作金物ࠊ࠸⏝ࢆ࡞࢟ࢵࣕࢪࠊ࣮ࣛࣟࠊࢫࣞࣉࠊࡣࡳࡎࡦࡓࡌ⏕ᖖ 加

ᅽ࡛▹ṇࡇࠋࡿࡍの㝿ࠊめっき㠃ಖㆤのࡓめࠊ木∦࡞のᙜて物ࢆ⏝ࠋࡿࡍ加⇕▹ṇࡣ

⾜ってࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡣ 

ղ検査 

・めっき๓の製作金物の製品検査ࠊࡣ㏻ᖖの製品検査よࠋࡿ 

・めっき後外ほ検査ࡑࠋ࠺⾜ࢆの検査㡯┠と合ྰุ定ᇶ‽ࠊࡣ⾲ ����  ࠋࡿよ
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⾲ ���� めっき㠃の外ほ検査㡯┠とࡑの合ྰุ定ᇶ‽ �� 

外ほ検査㡯┠ 検査ᑐ㇟ 合ྰุ定ᇶ‽ 

ࢀ 

部材 

⾲㠃 

 ࠸࡞ࡽ࡞ࡣって࠶

不めっき ┤ᚄ �PP  ࠸࡞ࡽ࡞ࡣって࠶ࡀのࡶࡿ࠼㉸ࢆ

きࡍ・ࡎびき ᭷ᐖࡶ࡞の࠶ࡀって࠸࡞ࡽ࡞ࡣ 

ᦶ᧿㠃の࠶ ࢀࡓって࠸࡞ࡽ࡞ࡣ 

㛤ඛ㠃のめっき着 

㛤ඛ㠃㸪ࡽࢀࡑ㞄接ࡿࡍ ���PP ௨内の⠊ᅖ㸪

࠶⠊ᅖࡍࡰ及ࢆᨭ㞀㉸㡢Ἴ᥈യ検査ࡘ

って࠸࡞ࡽ࡞ࡣ 

 

・着㔞ヨ㦂࠺⾜ࢆ場合ࠊࡣ≉記よࠋࡿ 

ճ⿵ಟ 

 検査お࠸て不㐺合とุ定ࡓࡋめっき㠃のḞ㝗ࠊࡣ⾲ ����  ࠋࡿࡍ要領࡛⿵ಟࡍ♧

 

⾲ ���� めっき㠃の外ほ不㐺合⟠ᡤの⿵ಟ方ἲ �� 

めっき㠃のḞ㝗 ⿵ಟ方ἲ 

ࢀ 

⿵ಟ方ἲ࠸ࡘてࡣ┘╩⫋ဨのᢎㄆࢆᚓ࢘࢞ࠋ࠸࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞

㸪࣡ࡆୖ㸪溶接・検査後㸪ᖹࡋ㝖ཤࢆࢀ࡛ࢢンࢪ

イ࡛ࣖࢩࣛࣈ入ᛕ⣲ᆅㄪᩚࢆ⾜っࡓ後㸪㧗⃰ᗘ亜鉛ᮎ塗料（金

ᒓ亜鉛ᮎࢆ ��㸣௨ୖྵࡶࡴの）ࢆ � ᅇ௨ୖ塗ࡾ࡞ࡿࡅの方ἲ

 ࡿ࠶ࡀ

不めっき 

き  ࡎ 

ᒁ部ⓗ࡞Ḟ㝗ࡀ点ᅾࡿࡍ場合㸸࣡イ࡛ࣖࢩࣛࣈ入ᛕ⣲ᆅㄪᩚࢆ

⾜っࡓ後㸪㧗⃰ᗘ亜鉛ᮎ塗料（金ᒓ亜鉛ᮎࢆ ��㸣௨ୖྵࡶࡴの）

ࢆ � ᅇ௨ୖ塗ࡾࡿࡅ 

Ḟ㝗ࡀᗈ⠊ᅖࡿࡓࢃ場合㸸めっき࠺⾜ࢆ 

 ࡿࡆୖᖹࡾよࢲインࣛࢢࡣࡓࡲࡾࡍࡸ びきࡍ

ᦶ᧿㠃のࣝ࣎ ࢀࡓトᏍおよびᦶ᧿㠃ࡣࢀࡓࡓࡌ⏕㸪ࣛࢢࡣࡓࡲࡾࡍࡸインࢲ

࡛㝖ཤࡣࡓࡲᖹࢇࡓୖࡿࡆ 

㛤ඛ㠃のめっき着 ࣛࢢࡣࡓࡲࡾࡍࡸイン࡛ࢲ㝖ཤࡿࡍ 

 

���めっき῭ࡳの製作金物のྲྀᢅ・ಖ管 

 めっき῭ࡳの製作金物࠺ᢅྲྀࢆ場合ࡣ㸪めっき㠃ࢆയ࠸࡞ࡅࡘよ࠺㓄៖ࠋࡿࡍ 

 めっき῭ࡳの製作金物ࢆᒇ外ಖ管ࡿࡍ場合ࠊࡣỈࡅࡣのよ࠸場ᡤࢆ選びࠊᆅୖよྍࡾ

㞵ࡀ製作金物ࠊ≉ࠋ࠸ࡋࡲᮃࡀとࡇࡿࡍ⏕ト㣴࣮ࢩࡣ㞵ኳࠊࡋて㈌ࡋ㞳ࡾ㝈࡞⬟

め注ࡓࡿࡍ⏕発めっき㠃ࡀびࡉⓑࠊ場合ࡓࡋ⥆⥅㛗ᮇ㛫ࡀの≧ែࡲࡲのࡑࠊࢀ㟢ࡸ
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第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

図 ���� 図ࠊࢆめっき作業のᵝᏊ ����  ࠋࡍ♧ࢆめっき後の製作金物のᵝᏊ

  

図 ���� めっき作業         図 ���� めっき後の製作金物 

 

��� 接合金物製作業者の選定 

タ計品質ࢆ㐩ᡂࡓࡿࡍめࠊ製品ᑐࡿࡍ品質┠ᶆࠊヨ㦂・検査方ἲࠊ合ྰุ定ᇶ‽ࠊ

不㐺合製品の手┤ࡋ方ἲ࡞の計画ࠊࡋࢆ品質管理࠺⾜ࢆᚲ要ࡑࠋࡿ࠶ࡀのࡓめ製作要領

書ࢆ作ᡂࠊࡋඖㄳ業者のᢎㅙࢆ受ࡅて┘╩⫋ဨ�工事┘理者のᢎㄆࢆᚓࡿᚲ要ࠋࡿ࠶ࡀ 

製作要領書の┠ⓗࠊࡣᙜヱ工事のタ計図書ࡾ┒㎸ࡓࢀࡲタ計品質ࢆ༑ศᢕᥱࡑࠊࡋ

ᩥ・立ࢆ製作方ἲ࡞めの具యⓗࡓࡿࡍ製作ࢆ製品ࡿࡏࡉ༑ศ‶㊊ࢆ‽の要ồ品質Ỉࡽࢀ

章ࠊࡋᐇ㝿の製作金物の製作ࡓ࠶って施工ᣦ♧書とࡋて⏝ࡇࡿࡍとࠋࡿ࠶ 

 

品質管理のࡓめ計画ࠊࡋᐇ施ࡿࡍ㡯┠ࢆ௨ୗᣲࠋࡿࡆ 

ձタ計品質のᢕᥱ 

ղ製作手㡰の検ウ 

ճ工程⬟ຊのᢕᥱ 

մᡤ要タഛ・ᶵჾ（ヨ㦂・検査ᶵჾࡴྵࢆ）の⬟ຊᢕᥱ 

յᚲ要㈨᱁のㄪ査・ᢕᥱ 

նᚲ要ᢏ⬟のㄪ査・ᢕᥱ 

շ品質≉ᛶのタ定 

ո品質Ỉ‽（合ྰุ定ᇶ‽）のタ定 

չ要ồ事㡯検ドのࡓめの要領・手㡰（品質管理ࠊ検査）のỴ定 

պ製作要領書（検査要領書ࡴྵࢆ）の作ᡂ 

 ᡂ⦼書ᵝᘧの作ᡂࡣࡓࡲ��品質記録ۑ

 

木質ᵓ造部材製作業者ࠊࡣタ計図書のタ計品質ࢆᢕᥱࡓࡋとࠊ࡛ࢁࡇձ㹼ࢆ��ۑ計画ࠊࡋ

ᐇ施࡛きࡿ接合金物製作業者ࢆ選定ࡇࡿࡍとࡀᚲ要ࠋࡿ࡞ 

要ồ⢭ࠊࡾとよࡶࡣ⢭ᗘ管理ࠊめࡓࡿࢃ関ࡃ大き建物の品質ࡀ製作金物の⢭ᗘࠊࡓࡲ

ᗘࢆ‶㊊ࡓࡿࡍめのᨵၿࢆ⥅⥆ⓗࡇ࠺⾜との࡛きࡿ接合金物製作業者（࣮ࣃト࣮ࢼ）ࢆ

ぢࡇࡿࡅࡘとࡀ⫢要ࠋࡿ࡞ 

 

第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

 

ཧ⪃ᩥ⊩ 

�� ᅜᅵ㏻┬大⮧ᐁᡣᐁᗇႠ⧋部㸸木造計画・タ計ᇶ‽及びྠ㈨料 ᖹᡂ �� ᖺ∧ 

�）（୍社）日ᮏ建築Ꮫ会㸸㕲㦵工事ᶆ‽ᵝ書 -$66� 㕲㦵工事�（����） 

��（୍社）日ᮏ建築Ꮫ会㸸㕲㦵工事ᢏ⾡ᣦ㔪・工場製作編�（����） 

 

ᘬ⏝ᩥ⊩ 

㕲㦵製作管理ᢏ⾡者Ⓩ録ᶵᵓ㸸㕲㦵製作管理ᢏ⾡者ᩍᮏ ���� ᖺ∧㸪������ 
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図 ���� 図ࠊࢆめっき作業のᵝᏊ ����  ࠋࡍ♧ࢆめっき後の製作金物のᵝᏊ

  

図 ���� めっき作業         図 ���� めっき後の製作金物 

 

��� 接合金物製作業者の選定 

タ計品質ࢆ㐩ᡂࡓࡿࡍめࠊ製品ᑐࡿࡍ品質┠ᶆࠊヨ㦂・検査方ἲࠊ合ྰุ定ᇶ‽ࠊ

不㐺合製品の手┤ࡋ方ἲ࡞の計画ࠊࡋࢆ品質管理࠺⾜ࢆᚲ要ࡑࠋࡿ࠶ࡀのࡓめ製作要領

書ࢆ作ᡂࠊࡋඖㄳ業者のᢎㅙࢆ受ࡅて┘╩⫋ဨ�工事┘理者のᢎㄆࢆᚓࡿᚲ要ࠋࡿ࠶ࡀ 

製作要領書の┠ⓗࠊࡣᙜヱ工事のタ計図書ࡾ┒㎸ࡓࢀࡲタ計品質ࢆ༑ศᢕᥱࡑࠊࡋ

ᩥ・立ࢆ製作方ἲ࡞めの具యⓗࡓࡿࡍ製作ࢆ製品ࡿࡏࡉ༑ศ‶㊊ࢆ‽の要ồ品質Ỉࡽࢀ

章ࠊࡋᐇ㝿の製作金物の製作ࡓ࠶って施工ᣦ♧書とࡋて⏝ࡇࡿࡍとࠋࡿ࠶ 

 

品質管理のࡓめ計画ࠊࡋᐇ施ࡿࡍ㡯┠ࢆ௨ୗᣲࠋࡿࡆ 

ձタ計品質のᢕᥱ 

ղ製作手㡰の検ウ 

ճ工程⬟ຊのᢕᥱ 

մᡤ要タഛ・ᶵჾ（ヨ㦂・検査ᶵჾࡴྵࢆ）の⬟ຊᢕᥱ 

յᚲ要㈨᱁のㄪ査・ᢕᥱ 

նᚲ要ᢏ⬟のㄪ査・ᢕᥱ 

շ品質≉ᛶのタ定 

ո品質Ỉ‽（合ྰุ定ᇶ‽）のタ定 

չ要ồ事㡯検ドのࡓめの要領・手㡰（品質管理ࠊ検査）のỴ定 

պ製作要領書（検査要領書ࡴྵࢆ）の作ᡂ 

 ᡂ⦼書ᵝᘧの作ᡂࡣࡓࡲ��品質記録ۑ

 

木質ᵓ造部材製作業者ࠊࡣタ計図書のタ計品質ࢆᢕᥱࡓࡋとࠊ࡛ࢁࡇձ㹼ࢆ��ۑ計画ࠊࡋ

ᐇ施࡛きࡿ接合金物製作業者ࢆ選定ࡇࡿࡍとࡀᚲ要ࠋࡿ࡞ 

要ồ⢭ࠊࡾとよࡶࡣ⢭ᗘ管理ࠊめࡓࡿࢃ関ࡃ大き建物の品質ࡀ製作金物の⢭ᗘࠊࡓࡲ

ᗘࢆ‶㊊ࡓࡿࡍめのᨵၿࢆ⥅⥆ⓗࡇ࠺⾜との࡛きࡿ接合金物製作業者（࣮ࣃト࣮ࢼ）ࢆ

ぢࡇࡿࡅࡘとࡀ⫢要ࠋࡿ࡞ 
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ཧ⪃ᩥ⊩ 

�� ᅜᅵ㏻┬大⮧ᐁᡣᐁᗇႠ⧋部㸸木造計画・タ計ᇶ‽及びྠ㈨料 ᖹᡂ �� ᖺ∧ 

�）（୍社）日ᮏ建築Ꮫ会㸸㕲㦵工事ᶆ‽ᵝ書 -$66� 㕲㦵工事�（����） 

��（୍社）日ᮏ建築Ꮫ会㸸㕲㦵工事ᢏ⾡ᣦ㔪・工場製作編�（����） 

 

ᘬ⏝ᩥ⊩ 

㕲㦵製作管理ᢏ⾡者Ⓩ録ᶵᵓ㸸㕲㦵製作管理ᢏ⾡者ᩍᮏ ���� ᖺ∧㸪������ 
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➨ 6 ❶ 製ရ᳨ᰝ 
 
6.1 ♫ෆ᳨ᰝཷධ᳨ᰝ 

6.1.1 受入検査 
木造建築物の工事お࠸てࠊᐇ㝿木質材料の製作ࡸ加工࠺⾜ࢆのࠊࡣୗㄳ㈇のᑓ

㛛工事業者࡛ࠋࡿ࠶ඖㄳࡿ࠶࡛ࡅ受注者ࠊࡀᑓ㛛工事業者ࡀ工事現場⣡入ࡿࡍ材料

の品質ᑐࠊࡋタ計品質ࡋࡓ‶ࢆてࢆࡿ࠸☜ㄆࠊࡋ合ྰのุ定ࢆୗࡍ⾜Ⅽࢆ受入検

査とࠋ࠺࠸受入検査ࡣᑐ物検査と書類検査よࠊࢀࢃ⾜ࡾ検査㡯┠ࡸ検査方ἲࠊࡣ≉

記よࡓࡲࠋࡿᐇ施ᮇࠊࡣඖㄳ業者と༠㆟のୖࠊỴ定ࠋࡿࡍ 
木造建築物࡛ࠊࡣ製材工場ࠊ㞟ᡂ材工場➼ࡽฟⲴࡓࢀࡉ製品ࢆ┤接工事現場࡛

品質ド᫂現場ᦙ入ࠊめࡓࡿࢀࡉᦙ入現場後ࡓࡋ施ࢆᡤ要の加工ࠊ࡛࠸࡞ࡋ⏝

のࡿࡍてᐇ施࠸ࡘ現場ᦙ入๓の材料ࠊࡣよって受入検査ࠋࡿ࡞ᅔ㞴とࡀとࡇࡿࡍࢆ

 ࠋࡿࡍᐇ施ᮇ࡞㐺ษࠊ࠺よ࠸࡞ࡉ᮶ࢆᨭ㞀⣡ᮇࡸ品質ࠊ㏻࡛ࡀ
受入検査ࠊࡣ現場ᦙ入ࡿࡍ材料ᑐࡑࠊࡋの種ูࡈと⏝ࡿࡍ材料ࡀタ計図書

ࡑࠊ検査の⤖ᯝࠊࡀ࠺⾜と࡛ࡇࡿࡍㄆ☜ࢆとࡇࡿ࠸てࡋ⮴合⬟品質及びᛶࡿ定め

の後ࠊ合᱁と࡞っࡓ材料とྠࡌ種類の材料࠸ࡘてࡑࠊࡣの材料の製造ࡀ管理ࡓࢀࡉ

᮲௳࡛⾜ࢀࢃてࡇࡿ࠸とࡀ☜ㄆ࡛きࡶࡿの࠸ࡘてࠊࡣ௨㝆ࡑࡣの㒔ᗘࠊ材料の検査

 ࠋ࠸よࡤࢀࡍてᢳฟ検査とࡌᛂἣ≦ࠊࡋㄆ☜ࢆド᫂書類࡞ᚲ要ࠊࡃ࡞ࡣᚲ要࠺⾜ࢆ
6.1.2 社内検査 

製材工場ࠊ㞟ᡂ材工場ࡸ加工工場お࠸てࠊ製作の㏵ୖࠊおよびẁ㝵࡛ࠊᑓ㛛

工事業者ࡀ⮬主ⓗᐇ施ࡿࡍ検査ࢆ社内検査とࠋ࠺࠸⮬主管理および要ồ品質のಖド

のࡓめࠊ製造ࡸ加工のྛẁ㝵࡛ᐇ施ࡶࡿࡍの࡛ࠊ製作要領書࡛定めࡓ内容࡛ᐇ施ࠊࡋ

品質管理記録記録ࠋࡿࡍ品質管理ᢸᙜ者ࠊࡣ受入検査の㝿ࠊඖㄳ業者の要ồ࠶ࡀ

 ࠋࡿࡍᥦฟࢆࢀࡇࠊࡤࢀ
6.1.3 製品の品質 

工事࡛⏝ࡿࡍ材料ࠊࡣタ計図書ࡑの品質ࠊᛶ⬟ࡀ規定ࠊࡀࡿࢀࡉᵓ造⪏ຊୖ主

要࡞部⏝ࡿࢀࡉ木質材料࠸ࡘてࠊࡣᅜᐙᶵ関の建築物及びࡑの㝃ᖏ施タの࠺

木造計画・タ計ᇶ‽の㈨料ࠕࡿࡍ⏝㐺木造の建築物の計画及びタ計ࡕ （ࠖᖹᡂ 29 ᖺ

3 ᭶ 29 日ᅜᅵ㏻┬発⾲）ࠊࡸබඹ建築木造工事ᶆ‽ᵝ書（ᖹᡂ 31 ᖺ∧）࡛ࠊࡣ

日ᮏ㎰ᯘ規᱁（JAS）㐺合ࡶࡿࡍの（ࠊࡋࡔࡓ製材及びኴの規᱁࠸ࡘてࡣཎ๎

とࡋて）ࢆᣦ定ࡋてࠋࡿ࠸ 
JAS ド᫂ࡿ࠸てࡋࡓ‶ࢆᡤ定の品質ࡀయ⮬ࢡ࣮࣐のࡑࠊࡣ材料ࡓࢀࡉ♧⾲ࡀࢡ࣮࣐

JASࠋࡿ࡞ ᢸᙜ者およびࡿࡍᢸᙜࢆ品質管理ࠊࡣ工場࡛ࡓࡅ受ࢆのㄆド♧⾲ࢡ࣮࣐

㈐任者ࢆ㓄⨨ࠊࡋ品質管理㈐任者ࡀ立ࡓࡋ品質管理関ࡿࡍ計画ࡸไ定ࡓࡋ内部規

程ᇶ࡙࠸てࠊ製品ࡸ製造工程の品質管理ࠊ製造及び品質管理࡛⏝ࡿࡍᶵᲔჾ具の

管理➼ࢆᐇ施ࠊࡋ品質管理記録の作ᡂࢆᐇ施ࠋࡿࡍ 

ࡓࡲ  JAS のㄆドࢆ受ࡓࡅ工場࡛⏕⏘ࡓࢀࡉ製品࡛࠶ってࠊࡶ加工ࡸ⾲㠃のୖࡾࡀ

JASࠊࡽのᙳ㡪 ࡉໟྵࡀの製品ࡑࠊࡣの㝿ࡑࠋࡿ࠶ࡀ場合࠸࡞き࡛♧⾲ࡀࢡ࣮࣐

検査࡛のࡿࢀ JAS 規᱁࡛規定ྵࠊࡿࢀࡉỈ⋡ヨ㦂ࠊ᭤ࡆヨ㦂ࡸ接着のࡃࡣ㞳ヨ㦂➼

の理Ꮫⓗ検査とࠊ寸ἲࡸ外ほ検査➼の外㠃検査の⤖ᯝࠊࢆJAS 規᱁の品質のᇶ‽ࢆ
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ᥦඖㄳ業者及び┘╩⫋ဨ/工事┘理者ࠊてࡋ᪨のド᫂㈨料とࡿ࠶材料࡛ࡿ࠸てࡋࡓ‶

 ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡿࡍ♧
6.1.4 検査方ἲ 
 検査の方ἲࠊࡣ検査ᑐ㇟とࡍࡿ࡞ての製品ࢆ検査ࡿࡍ数検査とࠊ⤫計ⓗ手ἲ

てのࡍࡿ࡞検査ᑐ㇟とࠊࡽの検査⤖ᯝࣝࣉンࢧࠊࡾᢤきྲྀࢆࣝࣉンࢧࠊᇶ࡙き

製品の合ྰࢆ検査ࡿࡍᢤྲྀ検査ࠋࡿ࠶ࡀ 

数検査ࠊࡣከ大࡞㛫と㈝⏝ࢆ要ࡿࡍ検査୍࡛ࠋࡿ࠶方ࠊᢤྲྀ検査ࠊࡣᑐ㇟とࡍ

検査ࡿࡍ㐺ᛂ場合࡞ᅔ㞴ࡀ数検査ࠊ࡞ቯ検査◚ࡸ場合࠸ከ㠀ᖖࡀ製品の数ࡿ

ุࢆ製品యの合ྰࡿࡍᑐ㇟とࡽࣝࣉンࢧࡓᢤきྲྀっࠊࡣᢤྲྀ検査ࡋࡔࡓࠋࡿ࠶࡛

とࡇࡿ࠸って࡞ែ≦ࡿ計処理࡛き⤫ࡀ㇟検査ᑐࠊ計ⓗ手ἲのᛶ質ୖ⤫࠺࠸とࡿࡍ᩿

࠸って࡞ែ≦ࡓࡋ程ᗘᏳ定ࡿ࠶ࡀ製品の品質ࡾよよって品質管理ࠊࡾ࠶ᚲ要࡛ࡀ

 ࠋࡿ࠶๓ᥦ࡛ࡀとࡇࡿ

 

6.2 製ရ᳨ᰝの✀㢮ᴫせ 
6.2.1 ᵓ造⏝製材 

ᵓ造⏝製材の製品ࡀᚲ要࡞品質ᛶ⬟ࢆ᭷ࡋてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆࡓࡿࡍめࠊ⾲ 6.1 ♧

 ࠋ࠺⾜ࢆヨ㦂及び検査ࡍ
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
（1）ᢤྲྀ検査࡛⾜࠺ヨ㦂及び検査 
 ᢤྲྀヨ㦂࡛⾜ྵ࠺Ỉ⋡ヨ㦂ࠊ᭤ࡆヨ㦂及び材㠃検査ࠊࡣ製材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁（ᖹᡂ

25 ᖺ 6 ᭶ 12 日）ࡌ‽てᐇ施ࠋࡿࡍ 
ᵓ造ࠊࡀࡿ࠶き࡛ࡿࢀࡉ現場༢࡛ᐇ施ࡤࢀ࠶ᮏ᮶࡛ࠊࡣのヨ㦂及び検査ࡽࢀࡇ

⏝製材の JAS のㄆド工場࡛ࠊࡣ品┠ࠊᶞ種及び製造᮲௳୍ྠࡀとㄆめྠࠊࡘࠊࢀࡽ

୍➼⣭᱁ࡋよ࠺とࡿࡍ第 1 種検査方ἲ࡛ࡣ 20 日௨内ศࠊ第 2 種検査方ἲ࡛ࡣ 50
日௨内ศの製造Ⲵཱྀࢆ検査Ⲵཱྀとࠊࡋ⾲ 6.2 ࡆてྵỈ⋡ヨ㦂及び᭤ヨ料製材ࡍ♧

ヨ㦂ࠊࢆ⾲ 6.3 ࠊࡣヨ㦂ࡆỈ⋡ヨ㦂及び᭤ྵࠋࡿ࠸って⾜ࢆて材㠃検査ヨ料ࡍ♧

製材の JAS 規᱁ู記の 3 記のูྠࠊࡣの⤖ᯝࡑࠊ࠸⾜ࢆてヨ㦂ࡌ‽ 2 て合ྰࡌ‽

のุ定ࡓࡲࠋ࠺⾜ࢆ外㠃検査ࠊࡣᢳฟࡓࡋヨ料ࡈと製材の JAS 規᱁ᇶ࡙࠸て検査

⾲ࡀの合᱁数ࡑࠊてࡋ合᱁品とࢆのࡶࡓࡋ㐩‽⣭のᇶ➼ࡿࡍと࠺よࡋ᱁ࠊ࠸⾜ࢆ

⾲ 6.1 ᵓ造⏝製材の検査及びヨ㦂㡯┠ 

㸨ࣖンࢢಀ数検査ࠊࡣᶵᲔ➼⣭༊ศᵓ造⏝製材の場合 

検査及びヨ㦂の㡯┠ ึᮇヨ㦂 数検査 ᢤྲྀ検査

ྵỈ⋡ヨ㦂 ࠐ

᭤ࡆヨ㦂 ࠐ

材㠃検査 ࠐ

ྵỈ⋡検査 ࠐ ࠐ

ࣖンࢢಀ数検査 ࠐ ࠐ

寸ἲ検査 ࠐ
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➨ 6 ❶ 製ရ᳨ᰝ 
 
6.1 ♫ෆ᳨ᰝཷධ᳨ᰝ 

6.1.1 受入検査 
木造建築物の工事お࠸てࠊᐇ㝿木質材料の製作ࡸ加工࠺⾜ࢆのࠊࡣୗㄳ㈇のᑓ

㛛工事業者࡛ࠋࡿ࠶ඖㄳࡿ࠶࡛ࡅ受注者ࠊࡀᑓ㛛工事業者ࡀ工事現場⣡入ࡿࡍ材料

の品質ᑐࠊࡋタ計品質ࡋࡓ‶ࢆてࢆࡿ࠸☜ㄆࠊࡋ合ྰのุ定ࢆୗࡍ⾜Ⅽࢆ受入検

査とࠋ࠺࠸受入検査ࡣᑐ物検査と書類検査よࠊࢀࢃ⾜ࡾ検査㡯┠ࡸ検査方ἲࠊࡣ≉

記よࡓࡲࠋࡿᐇ施ᮇࠊࡣඖㄳ業者と༠㆟のୖࠊỴ定ࠋࡿࡍ 
木造建築物࡛ࠊࡣ製材工場ࠊ㞟ᡂ材工場➼ࡽฟⲴࡓࢀࡉ製品ࢆ┤接工事現場࡛

品質ド᫂現場ᦙ入ࠊめࡓࡿࢀࡉᦙ入現場後ࡓࡋ施ࢆᡤ要の加工ࠊ࡛࠸࡞ࡋ⏝

のࡿࡍてᐇ施࠸ࡘ現場ᦙ入๓の材料ࠊࡣよって受入検査ࠋࡿ࡞ᅔ㞴とࡀとࡇࡿࡍࢆ

 ࠋࡿࡍᐇ施ᮇ࡞㐺ษࠊ࠺よ࠸࡞ࡉ᮶ࢆᨭ㞀⣡ᮇࡸ品質ࠊ㏻࡛ࡀ
受入検査ࠊࡣ現場ᦙ入ࡿࡍ材料ᑐࡑࠊࡋの種ูࡈと⏝ࡿࡍ材料ࡀタ計図書

ࡑࠊ検査の⤖ᯝࠊࡀ࠺⾜と࡛ࡇࡿࡍㄆ☜ࢆとࡇࡿ࠸てࡋ⮴合⬟品質及びᛶࡿ定め

の後ࠊ合᱁と࡞っࡓ材料とྠࡌ種類の材料࠸ࡘてࡑࠊࡣの材料の製造ࡀ管理ࡓࢀࡉ

᮲௳࡛⾜ࢀࢃてࡇࡿ࠸とࡀ☜ㄆ࡛きࡶࡿの࠸ࡘてࠊࡣ௨㝆ࡑࡣの㒔ᗘࠊ材料の検査

 ࠋ࠸よࡤࢀࡍてᢳฟ検査とࡌᛂἣ≦ࠊࡋㄆ☜ࢆド᫂書類࡞ᚲ要ࠊࡃ࡞ࡣᚲ要࠺⾜ࢆ
6.1.2 社内検査 

製材工場ࠊ㞟ᡂ材工場ࡸ加工工場お࠸てࠊ製作の㏵ୖࠊおよびẁ㝵࡛ࠊᑓ㛛

工事業者ࡀ⮬主ⓗᐇ施ࡿࡍ検査ࢆ社内検査とࠋ࠺࠸⮬主管理および要ồ品質のಖド

のࡓめࠊ製造ࡸ加工のྛẁ㝵࡛ᐇ施ࡶࡿࡍの࡛ࠊ製作要領書࡛定めࡓ内容࡛ᐇ施ࠊࡋ

品質管理記録記録ࠋࡿࡍ品質管理ᢸᙜ者ࠊࡣ受入検査の㝿ࠊඖㄳ業者の要ồ࠶ࡀ

 ࠋࡿࡍᥦฟࢆࢀࡇࠊࡤࢀ
6.1.3 製品の品質 

工事࡛⏝ࡿࡍ材料ࠊࡣタ計図書ࡑの品質ࠊᛶ⬟ࡀ規定ࠊࡀࡿࢀࡉᵓ造⪏ຊୖ主

要࡞部⏝ࡿࢀࡉ木質材料࠸ࡘてࠊࡣᅜᐙᶵ関の建築物及びࡑの㝃ᖏ施タの࠺

木造計画・タ計ᇶ‽の㈨料ࠕࡿࡍ⏝㐺木造の建築物の計画及びタ計ࡕ （ࠖᖹᡂ 29 ᖺ

3 ᭶ 29 日ᅜᅵ㏻┬発⾲）ࠊࡸබඹ建築木造工事ᶆ‽ᵝ書（ᖹᡂ 31 ᖺ∧）࡛ࠊࡣ

日ᮏ㎰ᯘ規᱁（JAS）㐺合ࡶࡿࡍの（ࠊࡋࡔࡓ製材及びኴの規᱁࠸ࡘてࡣཎ๎

とࡋて）ࢆᣦ定ࡋてࠋࡿ࠸ 
JAS ド᫂ࡿ࠸てࡋࡓ‶ࢆᡤ定の品質ࡀయ⮬ࢡ࣮࣐のࡑࠊࡣ材料ࡓࢀࡉ♧⾲ࡀࢡ࣮࣐

JASࠋࡿ࡞ ᢸᙜ者およびࡿࡍᢸᙜࢆ品質管理ࠊࡣ工場࡛ࡓࡅ受ࢆのㄆド♧⾲ࢡ࣮࣐

㈐任者ࢆ㓄⨨ࠊࡋ品質管理㈐任者ࡀ立ࡓࡋ品質管理関ࡿࡍ計画ࡸไ定ࡓࡋ内部規

程ᇶ࡙࠸てࠊ製品ࡸ製造工程の品質管理ࠊ製造及び品質管理࡛⏝ࡿࡍᶵᲔჾ具の

管理➼ࢆᐇ施ࠊࡋ品質管理記録の作ᡂࢆᐇ施ࠋࡿࡍ 

ࡓࡲ  JAS のㄆドࢆ受ࡓࡅ工場࡛⏕⏘ࡓࢀࡉ製品࡛࠶ってࠊࡶ加工ࡸ⾲㠃のୖࡾࡀ

JASࠊࡽのᙳ㡪 ࡉໟྵࡀの製品ࡑࠊࡣの㝿ࡑࠋࡿ࠶ࡀ場合࠸࡞き࡛♧⾲ࡀࢡ࣮࣐

検査࡛のࡿࢀ JAS 規᱁࡛規定ྵࠊࡿࢀࡉỈ⋡ヨ㦂ࠊ᭤ࡆヨ㦂ࡸ接着のࡃࡣ㞳ヨ㦂➼

の理Ꮫⓗ検査とࠊ寸ἲࡸ外ほ検査➼の外㠃検査の⤖ᯝࠊࢆJAS 規᱁の品質のᇶ‽ࢆ
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ᥦඖㄳ業者及び┘╩⫋ဨ/工事┘理者ࠊてࡋ᪨のド᫂㈨料とࡿ࠶材料࡛ࡿ࠸てࡋࡓ‶

 ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡿࡍ♧
6.1.4 検査方ἲ 
 検査の方ἲࠊࡣ検査ᑐ㇟とࡍࡿ࡞ての製品ࢆ検査ࡿࡍ数検査とࠊ⤫計ⓗ手ἲ

てのࡍࡿ࡞検査ᑐ㇟とࠊࡽの検査⤖ᯝࣝࣉンࢧࠊࡾᢤきྲྀࢆࣝࣉンࢧࠊᇶ࡙き

製品の合ྰࢆ検査ࡿࡍᢤྲྀ検査ࠋࡿ࠶ࡀ 

数検査ࠊࡣከ大࡞㛫と㈝⏝ࢆ要ࡿࡍ検査୍࡛ࠋࡿ࠶方ࠊᢤྲྀ検査ࠊࡣᑐ㇟とࡍ

検査ࡿࡍ㐺ᛂ場合࡞ᅔ㞴ࡀ数検査ࠊ࡞ቯ検査◚ࡸ場合࠸ከ㠀ᖖࡀ製品の数ࡿ

ุࢆ製品యの合ྰࡿࡍᑐ㇟とࡽࣝࣉンࢧࡓᢤきྲྀっࠊࡣᢤྲྀ検査ࡋࡔࡓࠋࡿ࠶࡛

とࡇࡿ࠸って࡞ែ≦ࡿ計処理࡛き⤫ࡀ㇟検査ᑐࠊ計ⓗ手ἲのᛶ質ୖ⤫࠺࠸とࡿࡍ᩿

࠸って࡞ែ≦ࡓࡋ程ᗘᏳ定ࡿ࠶ࡀ製品の品質ࡾよよって品質管理ࠊࡾ࠶ᚲ要࡛ࡀ

 ࠋࡿ࠶๓ᥦ࡛ࡀとࡇࡿ

 

6.2 製ရ᳨ᰝの✀㢮ᴫせ 
6.2.1 ᵓ造⏝製材 

ᵓ造⏝製材の製品ࡀᚲ要࡞品質ᛶ⬟ࢆ᭷ࡋてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆࡓࡿࡍめࠊ⾲ 6.1 ♧

 ࠋ࠺⾜ࢆヨ㦂及び検査ࡍ
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
（1）ᢤྲྀ検査࡛⾜࠺ヨ㦂及び検査 
 ᢤྲྀヨ㦂࡛⾜ྵ࠺Ỉ⋡ヨ㦂ࠊ᭤ࡆヨ㦂及び材㠃検査ࠊࡣ製材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁（ᖹᡂ

25 ᖺ 6 ᭶ 12 日）ࡌ‽てᐇ施ࠋࡿࡍ 
ᵓ造ࠊࡀࡿ࠶き࡛ࡿࢀࡉ現場༢࡛ᐇ施ࡤࢀ࠶ᮏ᮶࡛ࠊࡣのヨ㦂及び検査ࡽࢀࡇ

⏝製材の JAS のㄆド工場࡛ࠊࡣ品┠ࠊᶞ種及び製造᮲௳୍ྠࡀとㄆめྠࠊࡘࠊࢀࡽ

୍➼⣭᱁ࡋよ࠺とࡿࡍ第 1 種検査方ἲ࡛ࡣ 20 日௨内ศࠊ第 2 種検査方ἲ࡛ࡣ 50
日௨内ศの製造Ⲵཱྀࢆ検査Ⲵཱྀとࠊࡋ⾲ 6.2 ࡆてྵỈ⋡ヨ㦂及び᭤ヨ料製材ࡍ♧

ヨ㦂ࠊࢆ⾲ 6.3 ࠊࡣヨ㦂ࡆỈ⋡ヨ㦂及び᭤ྵࠋࡿ࠸って⾜ࢆて材㠃検査ヨ料ࡍ♧

製材の JAS 規᱁ู記の 3 記のูྠࠊࡣの⤖ᯝࡑࠊ࠸⾜ࢆてヨ㦂ࡌ‽ 2 て合ྰࡌ‽

のุ定ࡓࡲࠋ࠺⾜ࢆ外㠃検査ࠊࡣᢳฟࡓࡋヨ料ࡈと製材の JAS 規᱁ᇶ࡙࠸て検査

⾲ࡀの合᱁数ࡑࠊてࡋ合᱁品とࢆのࡶࡓࡋ㐩‽⣭のᇶ➼ࡿࡍと࠺よࡋ᱁ࠊ࠸⾜ࢆ

⾲ 6.1 ᵓ造⏝製材の検査及びヨ㦂㡯┠ 

㸨ࣖンࢢಀ数検査ࠊࡣᶵᲔ➼⣭༊ศᵓ造⏝製材の場合 

検査及びヨ㦂の㡯┠ ึᮇヨ㦂 数検査 ᢤྲྀ検査

ྵỈ⋡ヨ㦂 ࠐ

᭤ࡆヨ㦂 ࠐ

材㠃検査 ࠐ

ྵỈ⋡検査 ࠐ ࠐ

ࣖンࢢಀ数検査 ࠐ ࠐ

寸ἲ検査 ࠐ
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6.3 てࡋとࡿࡍ᱁の➼⣭ࡑࢆのࡶᙜヱ検査Ⲵཱྀのࠊࡣときࡿ࠶数್௨ୖ࡛ࡿࡆᥖ

ඖࠊࡣ場合࠸࡞の࡛ࡶ࡞Ṧ≉ࡀ➼寸ἲࡸᵓ造⏝製材のᶞ種ࡿࢀࡉᦙ入現場ࠋࡿ࠸

ㄳࡅ会社と༠㆟のୖࡑࠊの製品ࡀໟྵࡽࢀࡇࡿࢀࡉの検査⤖ᯝࢆᢤྲྀ検査の⤖ᯝとࡋ

て㌿⏝ࡇࡿࡍと࡛ࡀきࠋࡿ 
第ࠊお࡞  2 種検査方ἲとࠊࡣ第 1 種検査方ἲの検査ࢆ⾜っࡓ⤖ᯝࡑࠊの検査Ⲵཱྀの

てࡋ⥆連ࡀのࡶ 5 ᅇ合᱁᱁ࡓࢀࡉときࡑࠊの検査Ⲵཱྀಀࡿ工場の製品ᑐࡋᐇ

施࡛きࡿ検査方ἲ࡛ࠋࡿ࠶ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
（2）品質管理のࡓめのྵỈ⋡検査 
 ⇱処理後の材ࠊࡣ⇱ᐊ内の ‵ᗘࡽࡴのࡑࠊの材のึᮇྵỈ⋡ࠊᐦᗘࡸ木ྲྀ

ୖࡶの࡛ࡶࡌྠࡀトࢵࣟࡣ㏻ᖖࠊめࡓの࡞ࡽࡴ⇱ࡃᇶ࡙材質の┦㐪࡞ࡾ

‽きྵỈ⋡ᇶࡍ㊊‶とࡈ⏝⏝㏵ࠊってࡀࡓࡋࠋ࠸ከࡀ場合ࡿ࡞␗ࡀ⋠Ỉྵࡾࡀ

⏝᱁ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡿࡍࢡࢵ࢙ࢳࢆ⋠㐺ᐅྵỈࠊめࡓࡿࡍㄆ☜ࢆࡿ࠸合って

めのྵࡓ品質管理のࠊめࡓࡿ࠶ࡀᚲ要ࡍฟࡾྲྀࢆ∦ヨ㦂ࡽ製品ࠊࡣ質㔞ἲࡿ࠸

Ỉ⋡検査࡛ࠊࡣ木材Ỉศ計ࢆ⏝ࠋࡿࡍ 
 木材Ỉศ計ࡣβࠊ ࠊྵࡣὶ㟁Ẽᢠᘧ┤ࡿ࠶ᦠᖏᘧ࡛ࠋࡿ࠶ࡀࣉイࢱ࡞ࠎ Ỉ⋡ 20㸣
௨ୗの 定್ࡣẚ㍑ⓗṇ☜࡛ࠊࡀࡿ࠶㧗ྵỈ⋡࡛ࡣಙ㢗ᛶࡀపࠊࡃ㧗࿘Ἴㄏ㟁⋡ᘧࡣ

⾲㠃യࡓ࠸࡞ࡅࡘࢆめࠊ建築⏝材࡞の 定࠸ྥてࠊࡀࡿ࠸ẚ㔜のᙳ㡪ࢆ受ࡸࡅ

ࡣ定῝ᗘ ࡞᭷ຠࠊࡾ࠶ࡀᚲ要࠺⾜ࢆの⿵ṇࡑࠊࡃࡍ 1㹼2cm ࣟࢡイ࣐ࡓࡲࠋࡿ࠶࡛

ἼᘧỈศ計ࠊࡣ材のཌࡉయのỈศࢆ検▱࡛きྵࠊࡀࡿỈ⋡ഴᩳࡀ大き࠸場合ࡣㄗ

ᕪࡓࡿࡌ⏕ࡀめࠊ㐺ษ࡞⿵ṇ࠺⾜ࢆᚲ要ࢀࡎ࠸ࠋࡿ࠶ࡀの木材Ỉศ計ࠊࡶ質㔞ἲ

ᢕ定㔞ⓗࢆの≧ἣࡑってࡶて๓࠸おᮇヨ㦂ึࠊめࡓࡿ࠸ᣢってࢆとㄗᕪ್ࡿよ

ᥱࠊࡋ⿵ṇࡇࡿࡍとよって製品ࡀ要ồࡿࡍ品質ࡋࡓ‶ࢆてุ࡛᩿ࠊࡿ࠸きࡿよ࠺

 ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡃておࡋ
⾲ࠊࡓࡅ受ࢆのㄆ定࣮ࢱンࢭ⾡බ┈㈈ᅋἲே日ᮏఫᏯ・木材ᢏࡣ木材Ỉศ計ࠊお࡞ 

⾲ 6.2 ᵓ造⏝製材のྵỈ⋡ヨ㦂及び᭤ࡆヨ㦂の検査Ⲵཱྀᑐࡿࡍヨ料数 

ே工⇱処理 5ᮏ ヨ㦂の場合10ࠉᮏ
ኳ↛⇱処理 10ᮏ ヨ㦂の場合20ࠉᮏ

5ᮏ ヨ㦂の場合10ࠉᮏ᭤ࡆヨ㦂

ヨ料数ヨ㦂内容

ྵỈ⋡ヨ㦂

⾲ 6.3 外㠃検査の検査Ⲵཱྀᑐࡿࡍヨ料数と合ྰุ定ᇶ‽ 

検査方ἲ 検査Ⲵཱྀの大きࡉ ヨ料数 合᱁とࡿࡍ数

500ᮏ௨ୗ 50ᮏ 43ᮏ
  501ᮏ௨ୖ1200ࠊᮏ௨ୗ 80ᮏ 70ᮏ
1201ᮏ௨ୖ3200ࠊᮏ௨ୗ 125ᮏ 111ᮏ

3201ᮏ௨ୖ 200ᮏ 179ᮏ
80ᮏ 69ᮏ

第1種検査方ἲ

第2種検査方ἲ
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6.4 のᶵ種ࢆ⏝ࠋࡿࡍ 
（3）ࣖンࢢಀ数検査 
 ᶵᲔ➼⣭༊ศࠊࡣ᭤ࣖࡆンࢢಀ数ࡀ木材のᙉࡉと⤫計ⓗ㧗࠸┦関関ಀࡇࡿ࠶と 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

㸨ᖹᡂ 30 ᖺ 12 ᭶ 20 日現ᅾ 

⣭༊➼ࡓࡋとࢱ࣮࣓ࣛࣃࢆಀ数ࢢンࣖࡆ᭤ࡿࢀࡉ 計よって㠀◚ቯⓗᶵᲔࠊࡽ

ศἲ࡛ࠋࡿ࠶品質管理のࡓめのࣖンࢢಀ数検査ࠊࡣᶵᲔ➼⣭༊ศ装⨨よࡾᐇ施ࡿࡍ

 ࠋࡿ࡞とࡇ
 ᶵᲔ➼⣭༊ศ装⨨୍ࠊࡣ定の㟼ⓗ࡞᭤ࡆⲴ㔜ࢆ㈇ⲴࠊࡋⲴ㔜とࢀࡑᑐᛂࡓࡿࡍ

ࡿࡍよってᡴᧁ࣮࣐ンࣁࢆ木材の木ཱྀࠊࡸ⨨装ࡿࡍฟ⟭ࢆಀ数ࢢンࣖࡆ᭤ࡽࡳࢃ

ᡴᧁࡿࡍよって⟬ฟ㡢のᅛ᭷ື数とᐦᗘࡿࡍ⏕発ࠊ࠼ࢆよって⦪ືとࡇ

ືἲࡣ࠸ࡿ࠶ࠊ木材中の㍈方ྥఏࡿࢃᙎᛶἼࡸ㉸㡢Ἴの㡢㏿とᐦᗘよって⟬ฟࡍ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ͤ ᩿㠃寸ἲの▷㎶ࡀ 185×㛗㎶ࡀ 185 のときࡶ㐺⏝ࠋࡿࢀࡉ 
 

⾲ 6.4 ㄆ定ࢆ受ࡅてࡿ࠸㔪ⴥᶞ製材ࡿ࠸⏝木材Ỉศ計୍ぴ⾲ 1) 

mm mm 㹫

᭤ࡆⲴ㔜 30௨ୖ120௨ୗ 60௨ୖ120௨ୗ 2௨ୖ4௨ୗ MGN-101 㣤⏣工ᴗ（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ MGN-T01 㣤⏣工ᴗ（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ300௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ9.5௨ୗ MGN-T01 㣤⏣工ᴗ（ᰴ）

ᡴᧁື 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ DGM-01 中ᅜ木材（ᰴ）

ᡴᧁື 89௨ୖ135௨ୗ 89௨ୖ390௨ୗ 1.35௨ୖ6.0௨ୗ IWGS-01 （ᰴ）୍᮲工ົᗑ

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 2.6௨ୖ4௨ୗ YG-1ᆺ キࢬࣛࣉ࣮ࢱ࢚ࣥ࣡࢝ࢡ（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ120௨ୗ㸨 90௨ୖ390௨ୗ 2.36௨ୖ6௨ୗ YG-45ᆺ キࢬࣛࣉ࣮ࢱ࢚ࣥ࣡࢝ࢡ（ᰴ）

ᡴᧁື 45௨ୖ120௨ୗ 60௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ KGS-TP2 キᶵ工（ᰴ）ࢧ࣡࢝

ᡴᧁື 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ HG-2001ᆺ （ᰴ）࣮࢚テ࣮࢚࣮

ᡴᧁື 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ MGH-451ᆺ 㣤⏣工ᴗ（ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡ࣐ࠊ（ᰴ）

ᡴᧁື 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ SHIWF-2016ᆺ （ᰴ）࠺ࡑࡋの᳃の木

ㄆᐃᶵ✀ᆺᘧ ♫ྡ方ἲ ᩿㠃ᑍἲの㛗㎶ 㛗ࡉ

㐺⏝⠊ᅖ

᩿㠃ᑍἲの▷㎶

⾲ 6.5 ㄆ定ࢆ受ࡅてࡿ࠸ᶵᲔ➼⣭༊ศ装⨨୍ぴ⾲ 2) 

ၟ品ྡ ᆺᘧ ㄆ定ࢆ受ࡓࡅ者

㧗࿘Ἴ木材Ỉศ計 HM-520 （ᰴ）ࢵࢣト⛉Ꮫ◊✲ᡤ

㧗࿘Ἴ木材Ỉศ計 HM-WS25ᆺ （ᰴ）ࢬイࣛࣉ࣮ࢱン࢚࣡࢝ࢡ࢟

ᦠᖏᆺ࣐イࣟࢡἼ㏱㐣ᆺ木材Ỉศ計 MC-3200EX （ᰴ）࣮࢚࣮ࢸ࣮࢚

㧗࿘Ἴ木材Ỉศ計 HS-100 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

ᦠᖏᆺ࣐イࣟࢡἼỈศ計 HM-10 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

㧗࿘Ἴ木材Ỉศ計 HS-200 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

࣮ࣕࢳࢵ࢛࢘ࣟࢡイ࣐ LA-1ࣉイࢱ （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

Ἴ㏱㐣ᆺ木材Ỉศ計ࣟࢡイ࣐ MB-3100 （ᰴ）࣮࢚࣮ࢸ࣮࢚

㠀接ゐᆺ࣐イࣟࢡἼỈศ計 AS-320 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

㠀接ゐᆺ࣐イࣟࢡἼỈศ計 LM-20 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

ᦠ
ᖏ
ᆺ

タ
⨨
ᆺ
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6.3 てࡋとࡿࡍ᱁の➼⣭ࡑࢆのࡶᙜヱ検査Ⲵཱྀのࠊࡣときࡿ࠶数್௨ୖ࡛ࡿࡆᥖ

ඖࠊࡣ場合࠸࡞の࡛ࡶ࡞Ṧ≉ࡀ➼寸ἲࡸᵓ造⏝製材のᶞ種ࡿࢀࡉᦙ入現場ࠋࡿ࠸

ㄳࡅ会社と༠㆟のୖࡑࠊの製品ࡀໟྵࡽࢀࡇࡿࢀࡉの検査⤖ᯝࢆᢤྲྀ検査の⤖ᯝとࡋ

て㌿⏝ࡇࡿࡍと࡛ࡀきࠋࡿ 
第ࠊお࡞  2 種検査方ἲとࠊࡣ第 1 種検査方ἲの検査ࢆ⾜っࡓ⤖ᯝࡑࠊの検査Ⲵཱྀの

てࡋ⥆連ࡀのࡶ 5 ᅇ合᱁᱁ࡓࢀࡉときࡑࠊの検査Ⲵཱྀಀࡿ工場の製品ᑐࡋᐇ

施࡛きࡿ検査方ἲ࡛ࠋࡿ࠶ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
（2）品質管理のࡓめのྵỈ⋡検査 
 ⇱処理後の材ࠊࡣ⇱ᐊ内の ‵ᗘࡽࡴのࡑࠊの材のึᮇྵỈ⋡ࠊᐦᗘࡸ木ྲྀ

ୖࡶの࡛ࡶࡌྠࡀトࢵࣟࡣ㏻ᖖࠊめࡓの࡞ࡽࡴ⇱ࡃᇶ࡙材質の┦㐪࡞ࡾ

‽きྵỈ⋡ᇶࡍ㊊‶とࡈ⏝⏝㏵ࠊってࡀࡓࡋࠋ࠸ከࡀ場合ࡿ࡞␗ࡀ⋠Ỉྵࡾࡀ

⏝᱁ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡿࡍࢡࢵ࢙ࢳࢆ⋠㐺ᐅྵỈࠊめࡓࡿࡍㄆ☜ࢆࡿ࠸合って

めのྵࡓ品質管理のࠊめࡓࡿ࠶ࡀᚲ要ࡍฟࡾྲྀࢆ∦ヨ㦂ࡽ製品ࠊࡣ質㔞ἲࡿ࠸

Ỉ⋡検査࡛ࠊࡣ木材Ỉศ計ࢆ⏝ࠋࡿࡍ 
 木材Ỉศ計ࡣβࠊ ࠊྵࡣὶ㟁Ẽᢠᘧ┤ࡿ࠶ᦠᖏᘧ࡛ࠋࡿ࠶ࡀࣉイࢱ࡞ࠎ Ỉ⋡ 20㸣
௨ୗの 定್ࡣẚ㍑ⓗṇ☜࡛ࠊࡀࡿ࠶㧗ྵỈ⋡࡛ࡣಙ㢗ᛶࡀపࠊࡃ㧗࿘Ἴㄏ㟁⋡ᘧࡣ

⾲㠃യࡓ࠸࡞ࡅࡘࢆめࠊ建築⏝材࡞の 定࠸ྥてࠊࡀࡿ࠸ẚ㔜のᙳ㡪ࢆ受ࡸࡅ

ࡣ定῝ᗘ ࡞᭷ຠࠊࡾ࠶ࡀᚲ要࠺⾜ࢆの⿵ṇࡑࠊࡃࡍ 1㹼2cm ࣟࢡイ࣐ࡓࡲࠋࡿ࠶࡛

ἼᘧỈศ計ࠊࡣ材のཌࡉయのỈศࢆ検▱࡛きྵࠊࡀࡿỈ⋡ഴᩳࡀ大き࠸場合ࡣㄗ

ᕪࡓࡿࡌ⏕ࡀめࠊ㐺ษ࡞⿵ṇ࠺⾜ࢆᚲ要ࢀࡎ࠸ࠋࡿ࠶ࡀの木材Ỉศ計ࠊࡶ質㔞ἲ

ᢕ定㔞ⓗࢆの≧ἣࡑってࡶて๓࠸おᮇヨ㦂ึࠊめࡓࡿ࠸ᣢってࢆとㄗᕪ್ࡿよ

ᥱࠊࡋ⿵ṇࡇࡿࡍとよって製品ࡀ要ồࡿࡍ品質ࡋࡓ‶ࢆてุ࡛᩿ࠊࡿ࠸きࡿよ࠺

 ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡃておࡋ
⾲ࠊࡓࡅ受ࢆのㄆ定࣮ࢱンࢭ⾡බ┈㈈ᅋἲே日ᮏఫᏯ・木材ᢏࡣ木材Ỉศ計ࠊお࡞ 

⾲ 6.2 ᵓ造⏝製材のྵỈ⋡ヨ㦂及び᭤ࡆヨ㦂の検査Ⲵཱྀᑐࡿࡍヨ料数 

ே工⇱処理 5ᮏ ヨ㦂の場合10ࠉᮏ
ኳ↛⇱処理 10ᮏ ヨ㦂の場合20ࠉᮏ

5ᮏ ヨ㦂の場合10ࠉᮏ᭤ࡆヨ㦂

ヨ料数ヨ㦂内容

ྵỈ⋡ヨ㦂

⾲ 6.3 外㠃検査の検査Ⲵཱྀᑐࡿࡍヨ料数と合ྰุ定ᇶ‽ 

検査方ἲ 検査Ⲵཱྀの大きࡉ ヨ料数 合᱁とࡿࡍ数

500ᮏ௨ୗ 50ᮏ 43ᮏ
  501ᮏ௨ୖ1200ࠊᮏ௨ୗ 80ᮏ 70ᮏ
1201ᮏ௨ୖ3200ࠊᮏ௨ୗ 125ᮏ 111ᮏ

3201ᮏ௨ୖ 200ᮏ 179ᮏ
80ᮏ 69ᮏ

第1種検査方ἲ

第2種検査方ἲ
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6.4 のᶵ種ࢆ⏝ࠋࡿࡍ 
（3）ࣖンࢢಀ数検査 
 ᶵᲔ➼⣭༊ศࠊࡣ᭤ࣖࡆンࢢಀ数ࡀ木材のᙉࡉと⤫計ⓗ㧗࠸┦関関ಀࡇࡿ࠶と 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

㸨ᖹᡂ 30 ᖺ 12 ᭶ 20 日現ᅾ 

⣭༊➼ࡓࡋとࢱ࣮࣓ࣛࣃࢆಀ数ࢢンࣖࡆ᭤ࡿࢀࡉ 計よって㠀◚ቯⓗᶵᲔࠊࡽ

ศἲ࡛ࠋࡿ࠶品質管理のࡓめのࣖンࢢಀ数検査ࠊࡣᶵᲔ➼⣭༊ศ装⨨よࡾᐇ施ࡿࡍ

 ࠋࡿ࡞とࡇ
 ᶵᲔ➼⣭༊ศ装⨨୍ࠊࡣ定の㟼ⓗ࡞᭤ࡆⲴ㔜ࢆ㈇ⲴࠊࡋⲴ㔜とࢀࡑᑐᛂࡓࡿࡍ

ࡿࡍよってᡴᧁ࣮࣐ンࣁࢆ木材の木ཱྀࠊࡸ⨨装ࡿࡍฟ⟭ࢆಀ数ࢢンࣖࡆ᭤ࡽࡳࢃ

ᡴᧁࡿࡍよって⟬ฟ㡢のᅛ᭷ື数とᐦᗘࡿࡍ⏕発ࠊ࠼ࢆよって⦪ືとࡇ

ືἲࡣ࠸ࡿ࠶ࠊ木材中の㍈方ྥఏࡿࢃᙎᛶἼࡸ㉸㡢Ἴの㡢㏿とᐦᗘよって⟬ฟࡍ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ͤ ᩿㠃寸ἲの▷㎶ࡀ 185×㛗㎶ࡀ 185 のときࡶ㐺⏝ࠋࡿࢀࡉ 
 

⾲ 6.4 ㄆ定ࢆ受ࡅてࡿ࠸㔪ⴥᶞ製材ࡿ࠸⏝木材Ỉศ計୍ぴ⾲ 1) 

mm mm 㹫

᭤ࡆⲴ㔜 30௨ୖ120௨ୗ 60௨ୖ120௨ୗ 2௨ୖ4௨ୗ MGN-101 㣤⏣工ᴗ（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ MGN-T01 㣤⏣工ᴗ（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ300௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ9.5௨ୗ MGN-T01 㣤⏣工ᴗ（ᰴ）

ᡴᧁື 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ DGM-01 中ᅜ木材（ᰴ）

ᡴᧁື 89௨ୖ135௨ୗ 89௨ୖ390௨ୗ 1.35௨ୖ6.0௨ୗ IWGS-01 （ᰴ）୍᮲工ົᗑ

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 2.6௨ୖ4௨ୗ YG-1ᆺ キࢬࣛࣉ࣮ࢱ࢚ࣥ࣡࢝ࢡ（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ120௨ୗ㸨 90௨ୖ390௨ୗ 2.36௨ୖ6௨ୗ YG-45ᆺ キࢬࣛࣉ࣮ࢱ࢚ࣥ࣡࢝ࢡ（ᰴ）

ᡴᧁື 45௨ୖ120௨ୗ 60௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ KGS-TP2 キᶵ工（ᰴ）ࢧ࣡࢝

ᡴᧁື 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ HG-2001ᆺ （ᰴ）࣮࢚テ࣮࢚࣮

ᡴᧁື 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ MGH-451ᆺ 㣤⏣工ᴗ（ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡ࣐ࠊ（ᰴ）

ᡴᧁື 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ SHIWF-2016ᆺ （ᰴ）࠺ࡑࡋの᳃の木

ㄆᐃᶵ✀ᆺᘧ ♫ྡ方ἲ ᩿㠃ᑍἲの㛗㎶ 㛗ࡉ

㐺⏝⠊ᅖ

᩿㠃ᑍἲの▷㎶

⾲ 6.5 ㄆ定ࢆ受ࡅてࡿ࠸ᶵᲔ➼⣭༊ศ装⨨୍ぴ⾲ 2) 

ၟ品ྡ ᆺᘧ ㄆ定ࢆ受ࡓࡅ者

㧗࿘Ἴ木材Ỉศ計 HM-520 （ᰴ）ࢵࢣト⛉Ꮫ◊✲ᡤ

㧗࿘Ἴ木材Ỉศ計 HM-WS25ᆺ （ᰴ）ࢬイࣛࣉ࣮ࢱン࢚࣡࢝ࢡ࢟

ᦠᖏᆺ࣐イࣟࢡἼ㏱㐣ᆺ木材Ỉศ計 MC-3200EX （ᰴ）࣮࢚࣮ࢸ࣮࢚

㧗࿘Ἴ木材Ỉศ計 HS-100 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

ᦠᖏᆺ࣐イࣟࢡἼỈศ計 HM-10 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

㧗࿘Ἴ木材Ỉศ計 HS-200 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

࣮ࣕࢳࢵ࢛࢘ࣟࢡイ࣐ LA-1ࣉイࢱ （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

Ἴ㏱㐣ᆺ木材Ỉศ計ࣟࢡイ࣐ MB-3100 （ᰴ）࣮࢚࣮ࢸ࣮࢚

㠀接ゐᆺ࣐イࣟࢡἼỈศ計 AS-320 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

㠀接ゐᆺ࣐イࣟࢡἼỈศ計 LM-20 （ᰴ）࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡイ࣐

ᦠ
ᖏ
ᆺ

タ
⨨
ᆺ
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JASࠊࡣ社ᅋἲேᅜ木材検査・◊✲会⯡୍ࠋࡿ࠶ࡀ⨨装ࡓࢀ入ࡾྲྀࢆᛂຊἼἲࡿ ㄆ

ド工場の⏕⏘ࣛインୖ࡛品質管理ࡓࡿࡍࢆめの装⨨ࠊࡣᙜヱ༠会ࡀㄆ定ࠊࡓࡋ⾲ 6.5
  ࠋࡿ࠸てࡅົ⩏ࢆ⨨装⨨のタࡍ♧

製品 JAS のᶵᲔ➼⣭༊ศࡶ࡛ࡲࡃ࠶ࠊࡣ規᱁定めࡓࢀࡽ方ἲよってᚓࡓࢀࡽ᭤

≦ᶞ種・ᙧ࠺ᢅࡾྲྀࠊࡣよってึᮇヨ㦂࡛ࠋࡿ࠸てࢀࡉて᱁࠸ᇶ࡙ಀ数ࢢンࣖࡆ

（᩿㠃寸ἲ）ࡈとࠊᶵᲔ➼⣭༊ศ装⨨࡛ᚓࡿࢀࡽ᭤ࣖࡆンࢢಀ数とࠊJAS ࡛規定ࡉ

㐺ษࢆ⨨ᶵᲔ➼⣭༊ศ装定ᮇⓗࡶの後ࡑࠊࡋㄆ☜ࢆಀ数との関ಀࢢンࣖࡆ᭤ࡓࢀ

ㄪᩚࡇࡿࡍとよって品質管理ࢆᐇ施ࡋてࡇࡃ࠸とࡀᚲ要ࠋࡿ࡞ 
（4）寸ἲ検査 
 寸ἲ検査ࠊࡣ製品寸ἲࢆ 定ࠊࡋᡤ定の寸ἲ⢭ᗘ࡛ࡇࡿ࠶とࢆ☜ㄆࡿࡍ検査࡛ࠊ部

材の㛗ࠊࡉᖜ࠸ࡏࠊのᇶᮏ寸ἲࢆ計 ࡿࡍとඹࡸࢀࡌࡡ᭤࡞ࡾࡀの␗ᖖࠊ࠸࡞ࡀ

☜ㄆࠋࡿࡍ≉記࠸࡞ࡀ場合ࠊࡣ 定方ἲࠊ 定ჾ具ࠊチ容ᕪࠊࡣ࡞製材の日ᮏ㎰ᯘ

規᱁第 5 ᮲ࠊ第 6 ᮲の規定よࠋࡿ 
6.2.2 ᵓ造⏝㞟ᡂ材 

ᵓ造⏝㞟ᡂ材の製品ࡀᚲ要࡞品質ᛶ⬟ࢆ᭷ࡋてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆࡓࡿࡍめࠊᵓ造⏝㞟

ᡂ材の㐺ṇ製造ᇶ‽（බ┈㈈ᅋἲே日ᮏ合ᯈ検査会）࡛ࠊࡣ⾲ 6.6 ヨ㦂及び検ࡍ♧

査ࡑࠊ࠸⾜ࢆの⤖ᯝྛࢆ工場の品質管理㈐任者ࡀ点検ࠊࡋ記録ࢆಖᏑࡶࡿࡍのとࡋて

 ࠋࡿ࠸
ึᮇヨ㦂及びᢤྲྀヨ㦂ࠊࡣᮏ᮶࡛ࡤࢀ࠶現場༢࡛ᐇ施ࡿࢀࡉき࡛ࠊࡀࡿ࠶ᵓ造

⏝㞟ᡂ材の製造工場ࡀ JAS のㄆド工場の場合ࠊ現場ᦙ入ࡿࢀࡉᵓ造⏝㞟ᡂ材のᶞ種ࠊ

➼⣭及び寸ἲ➼୍ࡀ連の⏕⏘工程お࠸てྠ୍࡛ࠊࡤࡽ࡞ࡿ࠶ඖㄳ業者と༠㆟のୖࠊ

 ࠋࡿき࡛ࡀとࡇࡿࡍ⏝検査⤖ᯝ࡛㌿ࡿࢀࡉໟྵࡀの製品ࡑ
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

⾲ 6.6 ᵓ造⏝㞟ᡂ材の検査及びヨ㦂㡯┠ 

mm mm 㹫

᭤ࡆⲴ㔜 30௨ୖ120௨ୗ 60௨ୖ120௨ୗ 2௨ୖ4௨ୗ MGN-101 㣤⏣工業（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ MGN-T01 㣤⏣工業（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ300௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ9.5௨ୗ MGN-T01 㣤⏣工業（ᰴ）

ᡴᧁື 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ DGM-01 中ᅜ木材（ᰴ）

ᡴᧁື 89௨ୖ135௨ୗ 89௨ୖ390௨ୗ 1.35௨ୖ6.0௨ୗ IWGS-01 （ᰴ）୍᮲工ົᗑ

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 2.6௨ୖ4௨ୗ YG-1ᆺ （ᰴ）ࢬイࣛࣉ࣮ࢱン࢚࣡࢝ࢡ࢟

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ120௨ୗ㸨 90௨ୖ390௨ୗ 2.36௨ୖ6௨ୗ YG-45ᆺ （ᰴ）ࢬイࣛࣉ࣮ࢱン࢚࣡࢝ࢡ࢟

ᡴᧁື 45௨ୖ120௨ୗ 60௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ KGS-TP2 ᶵ工（ᰴ）࢟ࢧ࣡࢝

ᡴᧁື 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ HG-2001ᆺ （ᰴ）࣮࢚࣮ࢸ࣮࢚

ᡴᧁື 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ MGH-451ᆺ 㣤⏣工業（ᰴ）࣐ࠊイ࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡ（ᰴ）

ᡴᧁື 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ SHIWF-2016ᆺ （ᰴ）࠺ࡑࡋの᳃の木

ㄆ定ᶵ種ᆺᘧ 会社ྡ方ἲ ᩿㠃寸ἲの㛗㎶ 㛗ࡉ

㐺⏝⠊ᅖ

᩿㠃寸ἲの▷㎶
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（1）ึᮇヨ㦂࡛☜ㄆࡿࡍᛶ⬟ 
 ᪂࠸ࡋ製造工程のጞື及び᪤Ꮡの工程のኚ᭦（ᶞ種ࠊ接着ࠊ➼⣭ࠊᶵᲔタഛ

のኚ᭦ࠊࡣ（ࡴྵࢆ㏻ࢼ࣑ࣛࡋの᭤ࡆヨ㦂ཪࡣᘬᙇヨ㦂ࡓࠊて⥅ࢼ࣑ࣛࡂの᭤ࡆヨ

㦂ཪࡣᘬᙇヨ㦂及び↻Ἓࡃࡣ㞳ヨ㦂ཪࡣῶᅽ加ᅽࡃࡣ㞳ヨ㦂ࠊ㞟ᡂ材のࢇࡏࢡࢵࣟࣈ

᩿ヨ㦂ࠊ↻Ἓࡃࡣ㞳ヨ㦂及びᾐࡏきࡃࡣ㞳ヨ㦂ཪࡣῶᅽ加ᅽࡃࡣ㞳ヨ㦂ྵࠊ Ỉ⋡ヨ㦂ࠊ

୪び㏻┤㞟ᡂ材の᭤ࡆヨ㦂➼ࠊ࠸⾜ࢆ㞟ᡂ材のᙉᗘᛶ⬟ࠊ接着ᛶ⬟➼ࢆ☜ㄆࡶࡿࡍ

のとࠋࡿࡍ 
（2）数検査࡛☜ㄆࡿࡍᛶ⬟ 

㞟ᡂ材工場࡛製造ࡿࢀࡉᵓ造⏝㞟ᡂ材ᑐࢼ࣑ࣛࠊࡋの┠ど検査ཪࣖࡣンࢢಀ数検

査ࡓࠊて⥅ࢼ࣑ࣛࡂの᭤ࡆಖ㞀Ⲵ㔜検査ཪࡣᘬᙇಖ㞀Ⲵ㔜検査ࠊ㞟ᡂ材の┠ど検査ࢆ

 ࠋࡿࡍのとࡶ࠺⾜
ᘬᙇಖ㞀Ⲵ㔜ࡣಖ㞀Ⲵ㔜検査ཪࡆの᭤ࢼ࣑ࣛࡂ⥅てࡓಀ数検査及びࢢのࣖンࢼ࣑ࣛ

検査ࡓ࠶ってࠊࡣ 定ᶵᲔの 定⢭ᗘࢆ☜ಖࡓࡿࡍめࠊ工場の⏕⏘㛤ጞ及び⤊

ࠊ検定⏝具➼て計 ್ࡀs3㸣௨内の⢭ᗘ࡛検ฟࢀࡉてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆࠋࡿࡍ 
連⥆ 定ᘧࢹ࣮ࣞࢢン࣮ࢩ࣐ࢢン➼よってࢼ࣑ࣛࠊのྛ部ศのࣖンࢢಀ数ࢆ 

定ࡿࡍ MSR ༊ศࢆ᥇⏝ࡋてࡿ࠸場合ࠊࡣ工場の⏕⏘㛤ጞ及び⤊（ẖ日）ࡑ

ࢀࡒࢀ 1 ᯛࢼ࣑ࣛࠊࡓࡲࠊࡘࡎのᶞ種及び寸ἲࡀኚ᭦ࡿࢀࡉときの๓後の 1 ᯛࠊࡘࡎ

୪びࡑのの⏕⏘⥅⥆中ࡣ 500㹫ࡈとୖࡽୗ➼⣭のࣛࢆࢼ࣑᥇ྲྀࡋてࣛࠊ

⣭༊ศỈ➼ࠊࡋㄆ☜ࢆᘬᙇᙉᗘとの関ಀᘧࡣᙉᗘཪࡆಀ数の᭱ᑠ್と᭤ࢢのࣖンࢼ࣑

 ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡿࡍಖ☜ࢆ‽
（3）ᢤྲྀヨ㦂࡛☜ㄆࡿࡍᛶ⬟ 
 㞟ᡂ材工場࡛⏝ࠊࢼ࣑ࣛࡿࡍ製造ࡓࡋ㞟ᡂ材の中ࡽ⏕⏘㔞ᛂࡌてᚲ要࡞ヨ料

 ࠋࡿࡍಖドࢆ⬟ってᵓ造⏝㞟ᡂ材の品質ᛶ⾜ࢆ➼ᙉᗘヨ㦂ࠊࡾᢤきྲྀࢆ
 㞟ᡂ材ࢆᵓᡂ࠸ࡘࢼ࣑ࣛࡿࡍてࠊࡣ㏻ࢼ࣑ࣛࡋの᭤ࡆヨ㦂ཪࡣᘬᙇヨ㦂ࡓࠊて⥅

のࡇࠋ࠺⾜ࢆᘬᙇヨ㦂ࡣヨ㦂ཪࡆの᭤ࢼ࣑ࣛࡂ 3 㸯ࠊࡣࢼ࣑ヨ料ࣛࡿࡍ౪のヨ㦂ࡘ

Ⲵཱྀのࣛࢼ࣑数ᛂࡌて⾲ 6.7 ࣛࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍのとࡶࡿᢤきྲྀ任ពࢆᯛ数ࡍ♧

ᙉᗘ検査（MSRࡣಀ数検査ཪࢢのࣖンࢼ࣑ ༊ศ）ࡓࠊて⥅ࢼ࣑ࣛࡂの᭤ࡆಖ㞀Ⲵ㔜ヨ

㦂ཪࡣᘬᙇಖ㞀Ⲵ㔜ヨ㦂࠺⾜ࢆ場合ࡇࠊࡣのヨ㦂ࡇࡿࡍ␎┬ࢆと࡛ࡀきࠋࡿ 
 㞟ᡂ材࠸ࡘて᩿ࢇࡏࢡࢵࣟࣈࠊࡣヨ㦂ࠊᾐࡏきࡃࡣ㞳ヨ㦂及び↻Ἓࡃࡣ㞳ヨ㦂ཪ

ࠊ㞳ヨ㦂ྵࡃࡣῶᅽ加ᅽࡣ Ỉ⋡ヨ㦂ࠊ୪びࢻࣄࢹ࣒ࣝࣝ࣍ᨺᩓ㔞ヨ㦂ࢆᐇ施ࠋࡿࡍ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

⾲ 6.7 ㏻ࢼ࣑ࣛࡋのᙉᗘヨ㦂のヨ料ࣛࢼ࣑の数 

Ⲵཱྀのࣛࢼ࣑のᯛ数 ヨ料数

90ᯛ௨ୗ 5ᯛ
  91ᯛ௨ୖ280ࠊᯛ௨ୗ 8ᯛ
281ᯛ௨ୖ500ࠊᯛ௨ୗ 13ᯛ
501ᯛ௨ୖ䚸 1200ᯛ௨ୗ 20ᯛ

1201ᯛ௨ୖ 32ᯛ
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JASࠊࡣ社ᅋἲேᅜ木材検査・◊✲会⯡୍ࠋࡿ࠶ࡀ⨨装ࡓࢀ入ࡾྲྀࢆᛂຊἼἲࡿ ㄆ

ド工場の⏕⏘ࣛインୖ࡛品質管理ࡓࡿࡍࢆめの装⨨ࠊࡣᙜヱ༠会ࡀㄆ定ࠊࡓࡋ⾲ 6.5
  ࠋࡿ࠸てࡅົ⩏ࢆ⨨装⨨のタࡍ♧

製品 JAS のᶵᲔ➼⣭༊ศࡶ࡛ࡲࡃ࠶ࠊࡣ規᱁定めࡓࢀࡽ方ἲよってᚓࡓࢀࡽ᭤

≦ᶞ種・ᙧ࠺ᢅࡾྲྀࠊࡣよってึᮇヨ㦂࡛ࠋࡿ࠸てࢀࡉて᱁࠸ᇶ࡙ಀ数ࢢンࣖࡆ

（᩿㠃寸ἲ）ࡈとࠊᶵᲔ➼⣭༊ศ装⨨࡛ᚓࡿࢀࡽ᭤ࣖࡆンࢢಀ数とࠊJAS ࡛規定ࡉ

㐺ษࢆ⨨ᶵᲔ➼⣭༊ศ装定ᮇⓗࡶの後ࡑࠊࡋㄆ☜ࢆಀ数との関ಀࢢンࣖࡆ᭤ࡓࢀ

ㄪᩚࡇࡿࡍとよって品質管理ࢆᐇ施ࡋてࡇࡃ࠸とࡀᚲ要ࠋࡿ࡞ 
（4）寸ἲ検査 
 寸ἲ検査ࠊࡣ製品寸ἲࢆ 定ࠊࡋᡤ定の寸ἲ⢭ᗘ࡛ࡇࡿ࠶とࢆ☜ㄆࡿࡍ検査࡛ࠊ部

材の㛗ࠊࡉᖜ࠸ࡏࠊのᇶᮏ寸ἲࢆ計 ࡿࡍとඹࡸࢀࡌࡡ᭤࡞ࡾࡀの␗ᖖࠊ࠸࡞ࡀ

☜ㄆࠋࡿࡍ≉記࠸࡞ࡀ場合ࠊࡣ 定方ἲࠊ 定ჾ具ࠊチ容ᕪࠊࡣ࡞製材の日ᮏ㎰ᯘ

規᱁第 5 ᮲ࠊ第 6 ᮲の規定よࠋࡿ 
6.2.2 ᵓ造⏝㞟ᡂ材 

ᵓ造⏝㞟ᡂ材の製品ࡀᚲ要࡞品質ᛶ⬟ࢆ᭷ࡋてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆࡓࡿࡍめࠊᵓ造⏝㞟

ᡂ材の㐺ṇ製造ᇶ‽（බ┈㈈ᅋἲே日ᮏ合ᯈ検査会）࡛ࠊࡣ⾲ 6.6 ヨ㦂及び検ࡍ♧

査ࡑࠊ࠸⾜ࢆの⤖ᯝྛࢆ工場の品質管理㈐任者ࡀ点検ࠊࡋ記録ࢆಖᏑࡶࡿࡍのとࡋて

 ࠋࡿ࠸
ึᮇヨ㦂及びᢤྲྀヨ㦂ࠊࡣᮏ᮶࡛ࡤࢀ࠶現場༢࡛ᐇ施ࡿࢀࡉき࡛ࠊࡀࡿ࠶ᵓ造

⏝㞟ᡂ材の製造工場ࡀ JAS のㄆド工場の場合ࠊ現場ᦙ入ࡿࢀࡉᵓ造⏝㞟ᡂ材のᶞ種ࠊ

➼⣭及び寸ἲ➼୍ࡀ連の⏕⏘工程お࠸てྠ୍࡛ࠊࡤࡽ࡞ࡿ࠶ඖㄳ業者と༠㆟のୖࠊ

 ࠋࡿき࡛ࡀとࡇࡿࡍ⏝検査⤖ᯝ࡛㌿ࡿࢀࡉໟྵࡀの製品ࡑ
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

⾲ 6.6 ᵓ造⏝㞟ᡂ材の検査及びヨ㦂㡯┠ 

mm mm 㹫

᭤ࡆⲴ㔜 30௨ୖ120௨ୗ 60௨ୖ120௨ୗ 2௨ୖ4௨ୗ MGN-101 㣤⏣工業（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ MGN-T01 㣤⏣工業（ᰴ）

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ300௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ9.5௨ୗ MGN-T01 㣤⏣工業（ᰴ）

ᡴᧁື 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ DGM-01 中ᅜ木材（ᰴ）

ᡴᧁື 89௨ୖ135௨ୗ 89௨ୖ390௨ୗ 1.35௨ୖ6.0௨ୗ IWGS-01 （ᰴ）୍᮲工ົᗑ

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 2.6௨ୖ4௨ୗ YG-1ᆺ （ᰴ）ࢬイࣛࣉ࣮ࢱン࢚࣡࢝ࢡ࢟

᭤ࡆⲴ㔜 90௨ୖ120௨ୗ㸨 90௨ୖ390௨ୗ 2.36௨ୖ6௨ୗ YG-45ᆺ （ᰴ）ࢬイࣛࣉ࣮ࢱン࢚࣡࢝ࢡ࢟

ᡴᧁື 45௨ୖ120௨ୗ 60௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ KGS-TP2 ᶵ工（ᰴ）࢟ࢧ࣡࢝

ᡴᧁື 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ HG-2001ᆺ （ᰴ）࣮࢚࣮ࢸ࣮࢚

ᡴᧁື 90௨ୖ150௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ MGH-451ᆺ 㣤⏣工業（ᰴ）࣐ࠊイ࣮ࣕࢪ࣓ࣟࢡ（ᰴ）

ᡴᧁື 90௨ୖ120௨ୗ 90௨ୖ390௨ୗ 3௨ୖ6௨ୗ SHIWF-2016ᆺ （ᰴ）࠺ࡑࡋの᳃の木

ㄆ定ᶵ種ᆺᘧ 会社ྡ方ἲ ᩿㠃寸ἲの㛗㎶ 㛗ࡉ

㐺⏝⠊ᅖ

᩿㠃寸ἲの▷㎶
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（1）ึᮇヨ㦂࡛☜ㄆࡿࡍᛶ⬟ 
 ᪂࠸ࡋ製造工程のጞື及び᪤Ꮡの工程のኚ᭦（ᶞ種ࠊ接着ࠊ➼⣭ࠊᶵᲔタഛ

のኚ᭦ࠊࡣ（ࡴྵࢆ㏻ࢼ࣑ࣛࡋの᭤ࡆヨ㦂ཪࡣᘬᙇヨ㦂ࡓࠊて⥅ࢼ࣑ࣛࡂの᭤ࡆヨ

㦂ཪࡣᘬᙇヨ㦂及び↻Ἓࡃࡣ㞳ヨ㦂ཪࡣῶᅽ加ᅽࡃࡣ㞳ヨ㦂ࠊ㞟ᡂ材のࢇࡏࢡࢵࣟࣈ

᩿ヨ㦂ࠊ↻Ἓࡃࡣ㞳ヨ㦂及びᾐࡏきࡃࡣ㞳ヨ㦂ཪࡣῶᅽ加ᅽࡃࡣ㞳ヨ㦂ྵࠊ Ỉ⋡ヨ㦂ࠊ

୪び㏻┤㞟ᡂ材の᭤ࡆヨ㦂➼ࠊ࠸⾜ࢆ㞟ᡂ材のᙉᗘᛶ⬟ࠊ接着ᛶ⬟➼ࢆ☜ㄆࡶࡿࡍ

のとࠋࡿࡍ 
（2）数検査࡛☜ㄆࡿࡍᛶ⬟ 

㞟ᡂ材工場࡛製造ࡿࢀࡉᵓ造⏝㞟ᡂ材ᑐࢼ࣑ࣛࠊࡋの┠ど検査ཪࣖࡣンࢢಀ数検

査ࡓࠊて⥅ࢼ࣑ࣛࡂの᭤ࡆಖ㞀Ⲵ㔜検査ཪࡣᘬᙇಖ㞀Ⲵ㔜検査ࠊ㞟ᡂ材の┠ど検査ࢆ

 ࠋࡿࡍのとࡶ࠺⾜
ᘬᙇಖ㞀Ⲵ㔜ࡣಖ㞀Ⲵ㔜検査ཪࡆの᭤ࢼ࣑ࣛࡂ⥅てࡓಀ数検査及びࢢのࣖンࢼ࣑ࣛ

検査ࡓ࠶ってࠊࡣ 定ᶵᲔの 定⢭ᗘࢆ☜ಖࡓࡿࡍめࠊ工場の⏕⏘㛤ጞ及び⤊

ࠊ検定⏝具➼て計 ್ࡀs3㸣௨内の⢭ᗘ࡛検ฟࢀࡉてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆࠋࡿࡍ 
連⥆ 定ᘧࢹ࣮ࣞࢢン࣮ࢩ࣐ࢢン➼よってࢼ࣑ࣛࠊのྛ部ศのࣖンࢢಀ数ࢆ 

定ࡿࡍ MSR ༊ศࢆ᥇⏝ࡋてࡿ࠸場合ࠊࡣ工場の⏕⏘㛤ጞ及び⤊（ẖ日）ࡑ

ࢀࡒࢀ 1 ᯛࢼ࣑ࣛࠊࡓࡲࠊࡘࡎのᶞ種及び寸ἲࡀኚ᭦ࡿࢀࡉときの๓後の 1 ᯛࠊࡘࡎ

୪びࡑのの⏕⏘⥅⥆中ࡣ 500㹫ࡈとୖࡽୗ➼⣭のࣛࢆࢼ࣑᥇ྲྀࡋてࣛࠊ

⣭༊ศỈ➼ࠊࡋㄆ☜ࢆᘬᙇᙉᗘとの関ಀᘧࡣᙉᗘཪࡆಀ数の᭱ᑠ್と᭤ࢢのࣖンࢼ࣑

 ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡿࡍಖ☜ࢆ‽
（3）ᢤྲྀヨ㦂࡛☜ㄆࡿࡍᛶ⬟ 
 㞟ᡂ材工場࡛⏝ࠊࢼ࣑ࣛࡿࡍ製造ࡓࡋ㞟ᡂ材の中ࡽ⏕⏘㔞ᛂࡌてᚲ要࡞ヨ料

 ࠋࡿࡍಖドࢆ⬟ってᵓ造⏝㞟ᡂ材の品質ᛶ⾜ࢆ➼ᙉᗘヨ㦂ࠊࡾᢤきྲྀࢆ
 㞟ᡂ材ࢆᵓᡂ࠸ࡘࢼ࣑ࣛࡿࡍてࠊࡣ㏻ࢼ࣑ࣛࡋの᭤ࡆヨ㦂ཪࡣᘬᙇヨ㦂ࡓࠊて⥅

のࡇࠋ࠺⾜ࢆᘬᙇヨ㦂ࡣヨ㦂ཪࡆの᭤ࢼ࣑ࣛࡂ 3 㸯ࠊࡣࢼ࣑ヨ料ࣛࡿࡍ౪のヨ㦂ࡘ

Ⲵཱྀのࣛࢼ࣑数ᛂࡌて⾲ 6.7 ࣛࠊࡋࡔࡓࠋࡿࡍのとࡶࡿᢤきྲྀ任ពࢆᯛ数ࡍ♧

ᙉᗘ検査（MSRࡣಀ数検査ཪࢢのࣖンࢼ࣑ ༊ศ）ࡓࠊて⥅ࢼ࣑ࣛࡂの᭤ࡆಖ㞀Ⲵ㔜ヨ

㦂ཪࡣᘬᙇಖ㞀Ⲵ㔜ヨ㦂࠺⾜ࢆ場合ࡇࠊࡣのヨ㦂ࡇࡿࡍ␎┬ࢆと࡛ࡀきࠋࡿ 
 㞟ᡂ材࠸ࡘて᩿ࢇࡏࢡࢵࣟࣈࠊࡣヨ㦂ࠊᾐࡏきࡃࡣ㞳ヨ㦂及び↻Ἓࡃࡣ㞳ヨ㦂ཪ

ࠊ㞳ヨ㦂ྵࡃࡣῶᅽ加ᅽࡣ Ỉ⋡ヨ㦂ࠊ୪びࢻࣄࢹ࣒ࣝࣝ࣍ᨺᩓ㔞ヨ㦂ࢆᐇ施ࠋࡿࡍ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

⾲ 6.7 ㏻ࢼ࣑ࣛࡋのᙉᗘヨ㦂のヨ料ࣛࢼ࣑の数 

Ⲵཱྀのࣛࢼ࣑のᯛ数 ヨ料数

90ᯛ௨ୗ 5ᯛ
  91ᯛ௨ୖ280ࠊᯛ௨ୗ 8ᯛ
281ᯛ௨ୖ500ࠊᯛ௨ୗ 13ᯛ
501ᯛ௨ୖ䚸 1200ᯛ௨ୗ 20ᯛ

1201ᯛ௨ୖ 32ᯛ
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1ࠊࡣヨ料㞟ᡂ材ࡿࡍ౪ᨺᩓ㔞ヨ㦂௨外のヨ㦂ࢻࣄࢹ࣒ࣝࣝ࣍ Ⲵཱྀの㞟ᡂ材のᮏ数

⾲てࡌᛂ 6.8 ヨ料㞟ᡂ材ࡿࡍ౪ᨺᩓ㔞ヨ㦂のヨ㦂ࢻࣄࢹ࣒ࣝࣝ࣍ࠊᮏ数ࡍ♧

1ࠊࡣ Ⲵཱྀの㞟ᡂ材のᮏ数ᛂࡌて⾲ 6.9  ࠋࡿࡍのとࡶࡿᢤきྲྀ任ពࢆᮏ数ࡍ♧
（4）㞟ᡂ材の寸ἲ検査及び材㠃検査 
 寸ἲ検査ࠊࡣ製品寸ἲࢆ 定ࠊࡋᡤ定の寸ἲ⢭ᗘ࡛ࡇࡿ࠶とࢆ☜ㄆࡿࡍ検査࡛ࠊ部

材の㛗ࠊࡉᖜ࠸ࡏࠊのᇶᮏ寸ἲの計 とࠊ┤ゅᗘࠊ࡞ࢀࡌࡡࡸࡾの␗ᖖࠊ࠸࡞ࡀ

☜ㄆࠋࡿࡍ≉記࠸࡞ࡀ場合ࠊࡣ 定方ἲࠊ 定ჾ具ࠊチ容ᕪࠊࡣ࡞㞟ᡂ材の日ᮏ㎰

ᯘ規᱁第 5 ᮲の規定よࠋࡿ 
㞟ᡂ材の材㠃࠸ࡘてࡣୖࡆ後ࠊ┠どよࠊࡋุ᩿ࡾ㞟ᡂ材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁第 5

᮲の⾲ 6 の規定よࠊࡾタ計図書࡛要ồࢀࡉてࡿ࠸ᛶ⬟ࢆ‶㊊ࡋてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆࡍ

 ࠋࡿ
6.2.3 ┤㞟ᡂᯈおよびᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材 

┤㞟ᡂᯈ及びᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材の製品ࡀᚲ要࡞品質ᛶ⬟ࢆ᭷ࡋてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆ

ᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材の㐺ṇࠊ‽㞟ᡂᯈの㐺ṇ製造ᇶ┤ࠊࡣめのヨ㦂及び検査ἲࡓࡿࡍ

製造ᇶ‽（බ┈㈈ᅋἲே日ᮏ合ᯈ検査会）の規定ᚑ࠸ᐇ施ࡑࠊࡋの⤖ᯝྛࢆ工場の

品質管理㈐任者ࡀ点検ࠊࡋ記録ࢆಖᏑࡶࡿࡍのとࡋてࠋࡿ࠸ 
ึᮇヨ㦂ࠊ及びᢤྲྀヨ㦂ࠊࡣᮏ᮶࡛ࡤࢀ࠶現場༢࡛ᐇ施ࡿࢀࡉき࡛ࠊࡀࡿ࠶┤

㞟ᡂᯈࡣࡓࡲࠊᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材の製造工場ࡀ JAS のㄆド工場の場合ࠊ現場ᦙ入

連の⏕⏘工୍ࡀ➼⣭及び寸ἲ➼ࠊᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材のᶞ種ࡣࡓࡲࠊ㞟ᡂᯈ┤ࡿࢀࡉ

程お࠸てྠ୍࡛ࠊࡤࡽ࡞ࡿ࠶ඖㄳ業者と༠㆟のୖࡑࠊの製品ࡀໟྵࡿࢀࡉ検査⤖ᯝ

࡛㌿⏝ࡇࡿࡍと࡛ࡀきࠋࡿ 
数ヨ㦂ࠊ材㠃ヨ㦂及び寸ἲヨ㦂ࠊࡣᵓ造⏝㞟ᡂ材ࠊ࠸ೌ┤㞟ᡂᯈの日ᮏ㎰ᯘ

規᱁ࠊᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁のᇶ‽ࠊࡏࢃ࠶ᐇ施ࡶࡿࡍのとࠋࡿࡍ 
6.2.4 接合加工後の木質材料 

ཱྀ・⥅手➼の加工品࠸ࡘてࡎࡲࠊࡣ加工๓ࠊ作ᡂࡿࡍ加工図の検査ࢆ受ࠊࡅ

ඖㄳ業者のᢎㅙと┘╩⫋ဨ/工事┘理者のᢎㄆࢆᚓࠋࡿ加工後ࡑࠊࡣの加工図ᇶ࡙きࠊ

とࡇ࠺⾜ࢆ材料の寸ἲ⢭ᗘ検査ࡸて現寸検査ࡋ⏝ࢆ定ჾ ࡓࡅ受ࢆ合検査↷ࣉ࣮ࢸ

 ࠋࡿ࡞
㏆ᖺࠊࡣCAD と連ືࡿࡍ加工⢭ᗘの㧗࠸加工ᶵのⓏ場よࠊࡾ現寸検査ࠊࡋ␎┬ࢆ

௦⾲ⓗ࡞材料ᑐࠊࡋ寸ἲ⢭ᗘ検査࠺⾜ࢆよ࡞࠺ってࡑࡋࡔࡓࠋࡿ࠸の場合ࠊࡣ

⾲ 6.8 㞟ᡂ材のࡃࡣ㞳ヨ㦂   

およびྵỈ⋡ヨ㦂のヨ料㞟ᡂ材の数

Ⲵཱྀの㞟ᡂ材のᮏ数 ヨ料数

10ᮏ௨ୗ 3ᮏ
  11ᮏ௨ୖ20ࠊᮏ௨ୗ 4ᮏ
21ᮏ௨ୖ100ࠊᮏ௨ୗ 5ᮏ
101ᮏ௨ୖ䚸 500ᮏ௨ୗ 6ᯛ

501ᮏ௨ୖ 7ᯛ

⾲ 6.9 㞟ᡂ材のࢻࣄࢹ࣒ࣝࣝ࣍の

ᨺᩓ㔞ヨ㦂のヨ料㞟ᡂ材の数 

Ⲵཱྀの㞟ᡂ材のᮏ数 ヨ料数

1000ᮏ௨ୗ 2ᮏ
  1001ᮏ௨ୖ2000ࠊᮏ௨ୗ 3ᮏ
2001ᮏ௨ୖ3000ࠊᮏ௨ୗ 4ᮏ

3001ᮏ௨ୖ 5ᮏ
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加工ᶵの点検ࡀ不ഛ࡞場合ࠊࡣ寸ἲ⢭ᗘ不具合ࡓࡿࡌ⏕ࡀめࠊ加工㛤ጞ๓ึᮇ

ヨ㦂ࢆᐇ施ࡋて寸ἲ⢭ᗘࢆ☜ㄆࡿࡍとඹࠊ定ᮇⓗ加工ᶵのࣙࢩ࣮ࣞࣈࣜࣕ࢟ンࢆ

 ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡿࡍㄆ☜ࢆとࡇࡿ࠸てࡋࡓ‶ࢆ管理チ容ᕪࡀ寸ἲ⢭ᗘࠊ࠸⾜
第ࠊࡣて࠸ࡘン➼の接合具のᏍᚄとᏍの⨨の⢭ᗘࣆトࣇࣜࢻࡸトࣝ࣎  4 章⾲ ࠊ4.4
⾲ 4.5 ࠊࡣて࠸ࡘトの加工ᖜの⢭ᗘࢵࣜࢫ㗰ᯈཌとࡿࡍᤄ入トࢵࣜࢫࠊ⪄ཧࢆ

⾲ 4.6  ࠋ࠺⾜ࢆㄆ☜ࡾよ
6.2.5 ⸆ಖᏑ処理ࡓࢀࡉ木質材料の検査 
 ಖᏑ処理ࡓࢀࡉ製品の品質ࠊࡣᢤྲྀࡓࡋヨ料ࢆษ᩿ࡋてヨ㦂∦ࢆ᥇ྲྀࠊࡋಖᏑ処理

⸆ࡈと規定ࡿࢀࡉᣦ♧⸆ࢆᄇ㟝ࡋて⸆のᾐ₶㠃ࢆ࿊Ⰽࡏࡉてᾐ₶ᗘࢆ 定ࡿࡍ

ᾐ₶ᗘヨ㦂とࠊ木材ᾐ₶ࡋてࡿ࠸ಖᏑ処理⸆の㔞ࢆ 定ࡿࡍ྾㔞ヨ㦂ࢆᐇ施ࡍ

ࠊ㞟ᡂ材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁ࠊ製材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁ࠊࡣて࠸ࡘ‽ᇶุ᩿ࡸヨ㦂方ἲࠋࡿ

༢ᯈ✚ᒙ材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁ࢀࡒࢀࡑのู記よࠋࡿ 
6.2.6 外注品・㉎入品の管理 
 ㏆ᖺࠊ木造建築物࡛ࠊࡣ㗰材ࢆ接合金物ࡸ接合具とࡋて᥇⏝ࡿࡍᶵ会ࡀቑ࠼ておࠊࡾ

建物の品質ࢆᕥྑࡿࡍ要ᅉࡓࡿ࡞めࠊ㐺ษ࡞品質管理ࡀồめࠋࡿࢀࡽ外注品ࡣࡓࡲ

᪤製品の㉎入࡛㈥ࢀࢃてࡿ࠸場合ࠊࡣ受ࡅ入ࡾࡓ࠶ࢀ材質・ᙧ≧・寸ἲ・外ほ・

溶接・㗵Ṇめの≧ἣᑐࡋ検査ࡿࡍᚲ要ࡓࡲࠋࡿ࠶ࡀ≧ἣᛂࡌてࠊ品質☜ಖのࡓめ

のᣦᑟ・ᩍ⫱ࢆᐇ施ࡇࡿࡍとࡶᚲ要࡛ࠋࡿ࠶ 
 
6.3 ලྜ製ရฎ⌮ 
6.3.1 不具合の定⩏ 
 不具合ࠊࡣ現品ࡑのࡶのの不具合とࠊ合᱁品࡛࠶って୍ࡶ⯡ⓗ࡞ᢏ⾡Ỉ‽ࡽ↷

のࡽࢀࡑࠊࡀࡿ࠶チ容⠊ᅖࡣ部材ࡓࡲࠋࡿ࠶ࡀ不具合ࡿࢀࡉᚲ要とุ᩿ࡀてᨵၿࡋ

ㄗᕪࢆ⣼✚ࡓࡋときࠊタ計品質ୖࡣ࠸ࡿ࠶建て方ୖࠊ問題ࡿ࡞よࡶ࡞࠺のࡶ不具合

 ࠋࡿめྵ
6.3.2 不具合処⨨の方ἲ 
 社内検査࡛不具合ࡀ発⏕ࡓࡋ場合ࠊࡣJAS のㄆド工場お࠸てࡣ内部規程ᚑࠊ࠸

処理ࡇࡿࡍとࡓࡲࠋࡿ࡞内部規程処⨨要⥘ࡀ定めࢀࡽて࠸࡞࠸不具合࠸ࡘてࠊࡣ

タ計品質ࡿ࠼ᙳ㡪ࠊ関連工事ࡸ工程のᙳ㡪ࠊ工事Ᏻᛶࢆ࡞⥲合ⓗ⪃៖ࡋ

て処⨨の方ἲࢆ検ウࠊࡋඖㄳ業者と༠㆟ࠊࡋ現品࡛⿵ಟよࡾᑐᛂ࡛き࠸࡞場合ࡣ

製作ࠋࡿࡍ 
 受入検査࡛㔜大࡞不具合ࡀ発ぢࡓࢀࡉ場合ࠊࡣ工事工程㔜大࡞ᙳ㡪ࢆ及ࡍࡰお

てࡌᛂᚲ要ࠊࡋ製品製作のึᮇのẁ㝵࡛発ぢࡅࡔࡿき࡛ࡣ不具合ࠊの࡛ࡿ࠶ࡀࢀࡑ

製作工程ࢆᨵၿ・ṇࡇࡿࡍとࡀᮃࠋ࠸ࡋࡲ 
6.3.3 発㜵Ṇ 
 不具合ࡀ発⏕ࡓࡋ場合ࠊ不具合の≧ἣࢆ定ᛶⓗ・定㔞ⓗㄪ査ࡑࠊࡋのཎᅉࡀ工程

࡞製作手㡰・管理㡯┠・管理್ࠊめࡓ発㜵Ṇのࠊࡣ場合ࡿࢀࡉとุ᩿ࡿ࠶

ᑐࡿࡍ具యⓗ࡞ぢ┤ࡀࡋᚲ要࡛ࠋࡿ࠶ 
 不具合ࢆฟࡓ࠸࡞ࡉめࠊࡣ品質管理㈐任者ࡣ製作要領書ࡸ作業ࣝࣗࢽ࣐よࠊࡾ

ྛ工程の作業者ᑐࠊࡋ品質管理関ࡿࡍᩍ⫱カ⦎ࢆ᥎㐍ࡇࡿࡍとࡀ㔜要࡛ࠊࡀࡿ࠶
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1ࠊࡣヨ料㞟ᡂ材ࡿࡍ౪ᨺᩓ㔞ヨ㦂௨外のヨ㦂ࢻࣄࢹ࣒ࣝࣝ࣍ Ⲵཱྀの㞟ᡂ材のᮏ数

⾲てࡌᛂ 6.8 ヨ料㞟ᡂ材ࡿࡍ౪ᨺᩓ㔞ヨ㦂のヨ㦂ࢻࣄࢹ࣒ࣝࣝ࣍ࠊᮏ数ࡍ♧

1ࠊࡣ Ⲵཱྀの㞟ᡂ材のᮏ数ᛂࡌて⾲ 6.9  ࠋࡿࡍのとࡶࡿᢤきྲྀ任ពࢆᮏ数ࡍ♧
（4）㞟ᡂ材の寸ἲ検査及び材㠃検査 
 寸ἲ検査ࠊࡣ製品寸ἲࢆ 定ࠊࡋᡤ定の寸ἲ⢭ᗘ࡛ࡇࡿ࠶とࢆ☜ㄆࡿࡍ検査࡛ࠊ部

材の㛗ࠊࡉᖜ࠸ࡏࠊのᇶᮏ寸ἲの計 とࠊ┤ゅᗘࠊ࡞ࢀࡌࡡࡸࡾの␗ᖖࠊ࠸࡞ࡀ

☜ㄆࠋࡿࡍ≉記࠸࡞ࡀ場合ࠊࡣ 定方ἲࠊ 定ჾ具ࠊチ容ᕪࠊࡣ࡞㞟ᡂ材の日ᮏ㎰

ᯘ規᱁第 5 ᮲の規定よࠋࡿ 
㞟ᡂ材の材㠃࠸ࡘてࡣୖࡆ後ࠊ┠どよࠊࡋุ᩿ࡾ㞟ᡂ材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁第 5

᮲の⾲ 6 の規定よࠊࡾタ計図書࡛要ồࢀࡉてࡿ࠸ᛶ⬟ࢆ‶㊊ࡋてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆࡍ

 ࠋࡿ
6.2.3 ┤㞟ᡂᯈおよびᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材 

┤㞟ᡂᯈ及びᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材の製品ࡀᚲ要࡞品質ᛶ⬟ࢆ᭷ࡋてࡇࡿ࠸とࢆ☜ㄆ

ᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材の㐺ṇࠊ‽㞟ᡂᯈの㐺ṇ製造ᇶ┤ࠊࡣめのヨ㦂及び検査ἲࡓࡿࡍ

製造ᇶ‽（බ┈㈈ᅋἲே日ᮏ合ᯈ検査会）の規定ᚑ࠸ᐇ施ࡑࠊࡋの⤖ᯝྛࢆ工場の

品質管理㈐任者ࡀ点検ࠊࡋ記録ࢆಖᏑࡶࡿࡍのとࡋてࠋࡿ࠸ 
ึᮇヨ㦂ࠊ及びᢤྲྀヨ㦂ࠊࡣᮏ᮶࡛ࡤࢀ࠶現場༢࡛ᐇ施ࡿࢀࡉき࡛ࠊࡀࡿ࠶┤

㞟ᡂᯈࡣࡓࡲࠊᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材の製造工場ࡀ JAS のㄆド工場の場合ࠊ現場ᦙ入

連の⏕⏘工୍ࡀ➼⣭及び寸ἲ➼ࠊᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材のᶞ種ࡣࡓࡲࠊ㞟ᡂᯈ┤ࡿࢀࡉ

程お࠸てྠ୍࡛ࠊࡤࡽ࡞ࡿ࠶ඖㄳ業者と༠㆟のୖࡑࠊの製品ࡀໟྵࡿࢀࡉ検査⤖ᯝ

࡛㌿⏝ࡇࡿࡍと࡛ࡀきࠋࡿ 
数ヨ㦂ࠊ材㠃ヨ㦂及び寸ἲヨ㦂ࠊࡣᵓ造⏝㞟ᡂ材ࠊ࠸ೌ┤㞟ᡂᯈの日ᮏ㎰ᯘ

規᱁ࠊᵓ造⏝༢ᯈ✚ᒙ材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁のᇶ‽ࠊࡏࢃ࠶ᐇ施ࡶࡿࡍのとࠋࡿࡍ 
6.2.4 接合加工後の木質材料 

ཱྀ・⥅手➼の加工品࠸ࡘてࡎࡲࠊࡣ加工๓ࠊ作ᡂࡿࡍ加工図の検査ࢆ受ࠊࡅ

ඖㄳ業者のᢎㅙと┘╩⫋ဨ/工事┘理者のᢎㄆࢆᚓࠋࡿ加工後ࡑࠊࡣの加工図ᇶ࡙きࠊ

とࡇ࠺⾜ࢆ材料の寸ἲ⢭ᗘ検査ࡸて現寸検査ࡋ⏝ࢆ定ჾ ࡓࡅ受ࢆ合検査↷ࣉ࣮ࢸ

 ࠋࡿ࡞
㏆ᖺࠊࡣCAD と連ືࡿࡍ加工⢭ᗘの㧗࠸加工ᶵのⓏ場よࠊࡾ現寸検査ࠊࡋ␎┬ࢆ

௦⾲ⓗ࡞材料ᑐࠊࡋ寸ἲ⢭ᗘ検査࠺⾜ࢆよ࡞࠺ってࡑࡋࡔࡓࠋࡿ࠸の場合ࠊࡣ

⾲ 6.8 㞟ᡂ材のࡃࡣ㞳ヨ㦂   

およびྵỈ⋡ヨ㦂のヨ料㞟ᡂ材の数

Ⲵཱྀの㞟ᡂ材のᮏ数 ヨ料数

10ᮏ௨ୗ 3ᮏ
  11ᮏ௨ୖ20ࠊᮏ௨ୗ 4ᮏ
21ᮏ௨ୖ100ࠊᮏ௨ୗ 5ᮏ
101ᮏ௨ୖ䚸 500ᮏ௨ୗ 6ᯛ

501ᮏ௨ୖ 7ᯛ

⾲ 6.9 㞟ᡂ材のࢻࣄࢹ࣒ࣝࣝ࣍の

ᨺᩓ㔞ヨ㦂のヨ料㞟ᡂ材の数 

Ⲵཱྀの㞟ᡂ材のᮏ数 ヨ料数

1000ᮏ௨ୗ 2ᮏ
  1001ᮏ௨ୖ2000ࠊᮏ௨ୗ 3ᮏ
2001ᮏ௨ୖ3000ࠊᮏ௨ୗ 4ᮏ

3001ᮏ௨ୖ 5ᮏ
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加工ᶵの点検ࡀ不ഛ࡞場合ࠊࡣ寸ἲ⢭ᗘ不具合ࡓࡿࡌ⏕ࡀめࠊ加工㛤ጞ๓ึᮇ

ヨ㦂ࢆᐇ施ࡋて寸ἲ⢭ᗘࢆ☜ㄆࡿࡍとඹࠊ定ᮇⓗ加工ᶵのࣙࢩ࣮ࣞࣈࣜࣕ࢟ンࢆ

 ࠋࡿ࠶ࡀᚲ要ࡿࡍㄆ☜ࢆとࡇࡿ࠸てࡋࡓ‶ࢆ管理チ容ᕪࡀ寸ἲ⢭ᗘࠊ࠸⾜
第ࠊࡣて࠸ࡘン➼の接合具のᏍᚄとᏍの⨨の⢭ᗘࣆトࣇࣜࢻࡸトࣝ࣎  4 章⾲ ࠊ4.4
⾲ 4.5 ࠊࡣて࠸ࡘトの加工ᖜの⢭ᗘࢵࣜࢫ㗰ᯈཌとࡿࡍᤄ入トࢵࣜࢫࠊ⪄ཧࢆ

⾲ 4.6  ࠋ࠺⾜ࢆㄆ☜ࡾよ
6.2.5 ⸆ಖᏑ処理ࡓࢀࡉ木質材料の検査 
 ಖᏑ処理ࡓࢀࡉ製品の品質ࠊࡣᢤྲྀࡓࡋヨ料ࢆษ᩿ࡋてヨ㦂∦ࢆ᥇ྲྀࠊࡋಖᏑ処理

⸆ࡈと規定ࡿࢀࡉᣦ♧⸆ࢆᄇ㟝ࡋて⸆のᾐ₶㠃ࢆ࿊Ⰽࡏࡉてᾐ₶ᗘࢆ 定ࡿࡍ

ᾐ₶ᗘヨ㦂とࠊ木材ᾐ₶ࡋてࡿ࠸ಖᏑ処理⸆の㔞ࢆ 定ࡿࡍ྾㔞ヨ㦂ࢆᐇ施ࡍ

ࠊ㞟ᡂ材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁ࠊ製材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁ࠊࡣて࠸ࡘ‽ᇶุ᩿ࡸヨ㦂方ἲࠋࡿ

༢ᯈ✚ᒙ材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁ࢀࡒࢀࡑのู記よࠋࡿ 
6.2.6 外注品・㉎入品の管理 
 ㏆ᖺࠊ木造建築物࡛ࠊࡣ㗰材ࢆ接合金物ࡸ接合具とࡋて᥇⏝ࡿࡍᶵ会ࡀቑ࠼ておࠊࡾ

建物の品質ࢆᕥྑࡿࡍ要ᅉࡓࡿ࡞めࠊ㐺ษ࡞品質管理ࡀồめࠋࡿࢀࡽ外注品ࡣࡓࡲ

᪤製品の㉎入࡛㈥ࢀࢃてࡿ࠸場合ࠊࡣ受ࡅ入ࡾࡓ࠶ࢀ材質・ᙧ≧・寸ἲ・外ほ・

溶接・㗵Ṇめの≧ἣᑐࡋ検査ࡿࡍᚲ要ࡓࡲࠋࡿ࠶ࡀ≧ἣᛂࡌてࠊ品質☜ಖのࡓめ

のᣦᑟ・ᩍ⫱ࢆᐇ施ࡇࡿࡍとࡶᚲ要࡛ࠋࡿ࠶ 
 
6.3 ලྜ製ရฎ⌮ 
6.3.1 不具合の定⩏ 
 不具合ࠊࡣ現品ࡑのࡶのの不具合とࠊ合᱁品࡛࠶って୍ࡶ⯡ⓗ࡞ᢏ⾡Ỉ‽ࡽ↷

のࡽࢀࡑࠊࡀࡿ࠶チ容⠊ᅖࡣ部材ࡓࡲࠋࡿ࠶ࡀ不具合ࡿࢀࡉᚲ要とุ᩿ࡀてᨵၿࡋ

ㄗᕪࢆ⣼✚ࡓࡋときࠊタ計品質ୖࡣ࠸ࡿ࠶建て方ୖࠊ問題ࡿ࡞よࡶ࡞࠺のࡶ不具合

 ࠋࡿめྵ
6.3.2 不具合処⨨の方ἲ 
 社内検査࡛不具合ࡀ発⏕ࡓࡋ場合ࠊࡣJAS のㄆド工場お࠸てࡣ内部規程ᚑࠊ࠸

処理ࡇࡿࡍとࡓࡲࠋࡿ࡞内部規程処⨨要⥘ࡀ定めࢀࡽて࠸࡞࠸不具合࠸ࡘてࠊࡣ

タ計品質ࡿ࠼ᙳ㡪ࠊ関連工事ࡸ工程のᙳ㡪ࠊ工事Ᏻᛶࢆ࡞⥲合ⓗ⪃៖ࡋ

て処⨨の方ἲࢆ検ウࠊࡋඖㄳ業者と༠㆟ࠊࡋ現品࡛⿵ಟよࡾᑐᛂ࡛き࠸࡞場合ࡣ

製作ࠋࡿࡍ 
 受入検査࡛㔜大࡞不具合ࡀ発ぢࡓࢀࡉ場合ࠊࡣ工事工程㔜大࡞ᙳ㡪ࢆ及ࡍࡰお

てࡌᛂᚲ要ࠊࡋ製品製作のึᮇのẁ㝵࡛発ぢࡅࡔࡿき࡛ࡣ不具合ࠊの࡛ࡿ࠶ࡀࢀࡑ

製作工程ࢆᨵၿ・ṇࡇࡿࡍとࡀᮃࠋ࠸ࡋࡲ 
6.3.3 発㜵Ṇ 
 不具合ࡀ発⏕ࡓࡋ場合ࠊ不具合の≧ἣࢆ定ᛶⓗ・定㔞ⓗㄪ査ࡑࠊࡋのཎᅉࡀ工程

࡞製作手㡰・管理㡯┠・管理್ࠊめࡓ発㜵Ṇのࠊࡣ場合ࡿࢀࡉとุ᩿ࡿ࠶

ᑐࡿࡍ具యⓗ࡞ぢ┤ࡀࡋᚲ要࡛ࠋࡿ࠶ 
 不具合ࢆฟࡓ࠸࡞ࡉめࠊࡣ品質管理㈐任者ࡣ製作要領書ࡸ作業ࣝࣗࢽ࣐よࠊࡾ

ྛ工程の作業者ᑐࠊࡋ品質管理関ࡿࡍᩍ⫱カ⦎ࢆ᥎㐍ࡇࡿࡍとࡀ㔜要࡛ࠊࡀࡿ࠶

175



第２編 木質ᵓ造部材の製作（加工） 

 

不具合ࡓࡌ⏕ࡀ場合ࡑࠊࡣのཎᅉࢆ関連ࡿࡍ工程の工程ᢸᙜ者及び作業者ととࡶ

㏣ồࠊࡋ処⨨方ἲࢆ検ウࠋࡿࡍᨵၿࡀᚲ要࡞っࡓ工程の手㡰ࡸ管理㡯┠࠸ࡘてࠊࡣ

ṇ後ࠊ工程ᢸᙜ者及び作業者㎿㏿࿘▱ᚭᗏࠊࡏࡉ発㜵Ṇດめࡿととࠊࡶ

作業ࣝࣗࢽ࣐ᫎࠋࡿࡍ 
  
6.4 ရ質⟶⌮グ㘓 
6.4.1 品質管理記録のᙺ 
 社内検査よࡾタ計図書࡛要ồࡋてࡿ࠸品質ࡀᢸಖࢀࡉてࠊࢆྰࡿ࠸製作要領

書ࡸ内部規程よࡾ☜ㄆࡑࠊࡋの⤖ᯝࢆ作ᡂ・ಖᏑࡿࡍのࡀ品質管理記録࡛ࠋࡿ࠶品

質管理記録ࠊࡣ受入検査の㝿ࠊ書類検査のᑐ㇟とࠋࡿ࡞ 
✲ཎᅉ㏿㎿ࠊてࡋ༠ຊࡀᅜと⾜ᨻᗇࠊ場合ࡓࡋ⏕発ࡀᐖ⿕ࡿよ事ᨾ・⅏ᐖࡓࡲ

᫂➼ࢆㄪ査ࠊࡋ発㜵Ṇ⟇ࢆㅮࡓࡿࡌめࠊᖹᡂ 26 ᖺࠊ建築ᇶ‽ἲ第 12 ᮲ࡀᨵṇࠊࢀࡉ

≉定⾜ᨻᗇお࠸てࠊࡣ建築材料ࡸ建築タഛの製造ࡓࡋ者ࠊ建築物ࡸ建築タഛの⥔ᣢ

ಖࢆ⾜っࡓ者ᑐࡋてሗ࿌のᚩࡸ物௳のᥦฟࢆồめࠊ立ࡕ入ࡾ検査➼ࢆᐇ施࡛き

࠸てࡋከᵝ・」㞧ࡀ➼工ἲࡸ材料ࡿࡍ⏝ࠊ㏆ᖺࡶ木造建築物ࠋࡓっ࡞࠺よࡿ

ࢆ品質管理記録ࠊࡶめࡓࡿࡍド᫂ࢆとࡇࡓࡋ製造ࢆ品質の材料࡞㐺ษࠊࡽとࡇࡿ

ಖᏑࡋておࡇࡃとࡀᚲ要࡛ࠋࡿ࠶ 

6.4.2 品質管理記録の記㍕㡯┠ 
 ᵓ造⏝㞟ᡂ材࠸ࡘての品質管理記録の記㍕㡯┠ࠊࡣᵓ造⏝㞟ᡂ材の㐺ṇ製造ᇶ

‽（日ᮏ合ᯈ検査会）ࠊ⾲ 6.12 のよ࠺規定ࢀࡉてࠋࡿ࠸ᵓ造⏝製材࠸ࡘてࠊࡣ

製材のࠊࡾよᶵᲔ➼⣭༊ศᵓ造⏝製材のูࠊど➼⣭༊ศᵓ造⏝製材┠ࠊ࠸ೌࢀࡇ

日ᮏ㎰ᯘ規᱁のྛ規᱁ࢆ記㍕㡯┠とࠋࡿࡍ 
 品質管理記録の作ᡂࡓ࠶ってึࠊࡣᮇヨ㦂ࡸᢤྲྀヨ㦂の≧ἣࠊࡣ㐺ษ࡞方ἲ࡛ヨ

㦂及び検査ࡀᐇ施ࢀࡉてࡇࡿ࠸とࡿࢃࡀよࠊ࠺┿ᙳࡋておࡇࡃとࡀᮃࠋࡿࢀࡲ 
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1㸬製造工場ྡ  
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3㸬㞟ᡂ材製造␒ྕ  

4㸬製造ᢸᙜ者ྡ  

5㸬検査ᢸᙜ者ྡ  

6㸬㞟ᡂ材の概要  

6.1 品ྡ（ᵓᡂ・⏝㏵）  

6.2 ᙉᗘ➼⣭（E-F ➼⣭・外ほ➼⣭）  

6.3 接着➼⣭（⏝⎔ቃ）  

6.4 ᶞ種ྡ（ከ࠸ᶞ種㡰）  

6.5 ᙧ≧・寸ἲ（ཌࡉ・ᖜ・㛗ࡉ・᭤⋡༙ᚄ・໙㓄）  

の✚ᒙ数ࢼ࣑ࣛ 6.6  
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ࡂ⥅てࡓ 7.5  
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1) ᅜᅵ㏻┬大⮧ᐁᡣᐁᗇႠ⧋部┘ಟ㸸建築工事┘理ᣦ㔪㸭ୖᕳ ᖹᡂ 28 ᖺ∧㸪第 1
章 ୍⯡ඹ㏻事㡯㸪2016 
2）ᅜ木材検査・◊✲༠会㸸製材の日ᮏ㎰ᯘ規᱁୪びᨵṇの要点及びゎㄝ㸪2015 
3）日ᮏ合ᯈ検査会㸸ᵓ造⏝㞟ᡂ材の㐺ṇ製造ᇶ‽㸪2013 
4）㕲㦵製作管理ᢏ⾡者Ⓩ録ᶵᵓ㸸㕲㦵製作管理ᢏ⾡者ᩍᮏ 2018 ᖺ∧㸪pp280㸪2018 
5）日ᮏ㞟ᡂ材工業༠ྠ組合㸸㞟ᡂ材建築物タ計の手ᘬ㸪2012 
 
ᘬ⏝ᩥ⊩ 
1）日ᮏఫᏯ・木材ᢏ⾡ࢭン࣮ࢱ㸸ྵỈ⋡計ㄆ定製品୍ぴ㸪

https://www.howtec.or.jp/publics/index/115/ 㸪2018 ᖺ 12 ᭶ 20 日ཧ↷ 
2）日ᮏ合ᯈ検査会㸸୍⯡社ᅋἲேᅜ木材検査・◊✲༠会ࡀㄆ定ࡓࡋᶵᲔ➼⣭༊ศ装

⨨㸪http://www.jlira.jp/data/kikai171207.pdf 㸪2018 ᖺ 12 ᭶ 20 日ཧ↷ 
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